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Diese Betriebsanleitung informiert Sie liber
den richtigen und sicheren Einsatz der
CCS-FASTLOX.

Lesen Sie vor dem Gebrauch der RUD
CCS-FASTLOX die Betriebsanleitung voll-
sténdig und griindlich durch. Vergewissern
Sie sich, dass Sie alle Inhalte verstanden
haben. Fragen Sie Ihren RUD Fachhéndler
oder RUD Anwendungstechniker, soweit Sie
weitere Hinweise bendtigen.

Eine Nichtbeachtung der Anweisungen kann
zu personellen und materiellen Schéden
flihren und schlie3t die Gewéhrleistung aus.

Diese Betriebsanleitung gilt ergdnzend zu
der Betriebsanleitung fiir RUD-Anschlag-
ketten (ICE - RUD-Nr. 7995555, VIP - RUD-
Nr. 7101649).

Die vorliegende Anleitung gilt fiir folgende Varian-
ten des CCS-FASTLOX (Zuordnung siehe Abb. 4):

2

ICE CCS-FASTLOX - ICE-Gabelkopfschakel in
ICE-Pink / Verkehrspurpur (Giteklasse 12, D1-
Stempelung), ICE-GréRRen 4-16 mm.

VIP CCS-FASTLOX - VIP-Gabelkopfschakel in VIP-
Pink / Magenta (Guteklasse 10, H1-Stempelung)
VIP-Gréfien 6-22 mm.

CCS-FASTLOX
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Sicherheitshinweise

A\

WARNUNG

Falsch montierte oder beschédigte RUD
CCS-FASTLOX sowie unsachgeméler
Gebrauch kénnen zu Verletzungen von
Personen und Schéden an Gegensténden
flihren.

Kontrollieren Sie die RUD CCS-FASTLOX
sorgféltig vor jedem Gebrauch.

Beim Hebevorgang alle Kérperteile (Finger, Han-
de, Arme etc.) aus dem Gefahrenbereich nehmen
(Gefahr des Quetschens).

Die RUD CCS-FASTLOX durfen nur durch beauf-
tragte und unterwiesene Personen, unter Beach-
tung der DGUV Regel 109-017 und aullerhalb
Deutschlands den entsprechenden landesspezifi-
schen Vorschriften, verwendet werden.

RUD CCS-FASTLOX mussen immer mit allen
dazugehdrigen Komponenten verwendet werden:

» [CE CCS-FASTLOX (Gabelkopfschékel ICE)

darfen nur mit ICE-Rundstahlketten der Nenn-
dicke 4-16 mm verwendet werden.

¢ VIP CCS-FASTLOX (Gabelkopfschéakel VIP)
durfen nur mit VIP-Rundstahlketten der Nenn-

dicke 6-22 mm verwendet werden.
Eine seitliche Belastung ist, bedingt durch die
Konstruktion, nicht gestattet (Abb. 71).
Eine Montage und Demontage der CCS-FASTLOX
darf nur im entlasteten Zustand erfolgen.

Der Schéakelbolzen am CCS-FASTLOX muss
immer der korrekten GroéfRRe entsprechen, sowie
komplett montiert, verriegelt und von beiden Zan-
genenden umschlossen sein (siehe Abb. 17).

An den CCS-FASTLOX durfen keine technischen
Anderungen vorgenommen werden.

Im Gefahrenbereich dirfen sich keine Personen
aufhalten.

Ruckartiges Anheben (starke Stofe) ist zu ver-
meiden.

Achten Sie beim Anheben auf eine stabile Position
der Last. Pendeln muss vermieden werden.

Beschadigte oder verschlissene CCS-FASTLOX
darfen nicht eingesetzt werden.

BestimmungsgemaRe Verwendung

CCS-FASTLOX dirfen nur zum Herstellen bzw.
Montieren von Anschlagmitteln in Verbindung mit
ICE- und VIP-Ketten sowie ICE- und VIP-Bauteilen
verwendet werden. Sie sind als Endbauteil fur Ket-
tengehange zum Anschluss an Flansche, Laschen
oder Anschlagpunkte gedacht.

Die beschriebenen CCS-FASTLOX durfen nur im
verriegelten Zustand zum Heben oder Transpor-
tieren von Lasten verwendet werden.

Eine seitliche Belastung ist, bedingt durch die
Konstruktion, nicht gestattet (Abb. 11).



¢ CCS-FASTLOX sind nicht fir Dauerschwenkbe-
wegungen geeignet.

¢ CCS-FASTLOX durfen nur fir die hier beschriebe-
nen Einsatzzwecke verwendet werden.

3 Montage- und Gebrauchsanweisung

3.1 Allgemeine Informationen

« |CE Temperatureinsatztauglichkeit:
ICE CCS-FASTLOX (Gabelkopfschékel ICE):

Bei Einsatz Uber 200°C missen die Tragfahig-
keiten der ICE CCS-FASTLOX wie folgt reduziert
werden:
* -60°C bis 200°C keine Reduktion
* 200°C bis 250°C minus 10 %
+  250°C bis 300°C minus 40 %
» Temperaturen tber 300°C sind nicht zulassig!
» VIP Temperatureinsatztauglichkeit:
VIP CCS-FASTLOX (Gabelkopfschakel VIP):
Bei Einsatz ber 200°C mussen die Tragfahig-
keiten der VIP CCS-FASTLOX wie folgt reduziert
werden:
* -40°C bis 200°C keine Reduktion
» 200°C bis 300°C minus 10 %
+ 300°C bis 380°C minus 40 %
» Temperaturen Uber 380°C sind nicht zulassig!
*« CCS-FASTLOX dirfen nicht mit aggressiven
Chemikalien, Sauren und deren Dampfen in Ver-
bindung gebracht werden.
» Die Tragfahigkeiten der Bauteile sind abhangig
von folgenden Variablen:

» Giuteklasse des Bauteils (Abb. 4)
* NenngroRe des Bauteils

» Vorliegendem Belastungsfall

Die zulassigen Tragfahigkeiten entnehmen Sie
bitte den entsprechenden ICE- und VIP-Betriebs-
anleitungen (oder alternativ www.rud.de)

3.2 Ubersicht der Komponenten

3.21 CCS-FASTLOX (Einzelteile)

1) ICE-Oval-

Gabelkopf- 4) Schakelbiigel
bolzen

(VIP-Gabelkopf-

bolzen
) 5) Spannstift

2) RUD

ID-POINT® 6) Zangenverschluss

7) Schraube :
mit Absatz

3) Schakel-
bolzen ICE / VIP

Abb. 1: CCS-FASTLOX (Einzelteile)
(Detailansicht Zangenverschluss siehe Abb. 3)

CCS-FASTLOX
(komplett inkl. Bolzen und Zangenverschluss)

3.2.2

Abb. 2: Korrekte Montage CCS-FASTLOX /
Zangenverschluss

3.2.3 Zangenverschluss

8) Schenkelfeder 9) Hebelende
(muss gedriickt
werden, dass sich
— die Zangenenden
: offnen/ schlieBen)

v‘ P 7)
Schraube
mit Absatz

10) Zangenende
(rastet in
Bolzennut ein)

Abb. 3: Zangenverschluss (Einzelteile)

CCS-FASTLOX

3



3.3 Kennzeichnung / Zuordnung

Achten Sie bei der Montage der CCS-FASTLOX im-
mer auf die richtige Zuordnung aller Komponenten
(Abb. 4):
* Kette
* CCS-FASTLOX (Gabelkopfschakel)
* Gabelkopfbolzen
» Schékelbolzen
(bei ICE/VIP derselbe bei gleicher Grofie)

Die Guteklasse/Nenndicke der Bauteile erkennen Sie
an der Beschriftung/Stempelung am Bauteil/Schakel-
bolzen/Kette bzw. an der Farbgebung:

WARNUNG
Beachten Sie unbedingt die Giiteklassen-
Zuordnung bei den Bauteilen.

- Montieren Sie bei ICE CCS-FAST-
LOX nur Gabelkopfbolzen mit D1-12-
Stempelung.

- Montieren Sie bei VIP CCS-FAST-
LOX nur Gabelkopfbolzen mit H1-10-
Stempelung.

Ein Mischen von Systemteilen verschiedener

Glteklassen/Nenngrél3en ist nicht gestattet.

Kette
Stempelung
12

10
Abb. 7: Schéikel mit Gréfsenangabe VIP CCS-FASTLOX Gr: 10
Gabelkopf- 0
P Bolzen 10 3.4 Hinweise zur Montage

WARNUNG

Beachten Sie bei der Montage der CCS-
Abb. 4: Unterschied ICE und VIP A FASTLOX immer auf die richtige Gréen-,
ICE-Kette Giitekl. 12 VIP-Kette Giitekl. 10 Bauteil- und Giiteklassenzuordnung.
Stempelung DI1-12 Stempelung HI-10 Grundsétzlich gilt:

|
|

Ovalbolzen DI1-12 | Rundbolzen HI-10
|
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D Abb. 6: Schiikel mit
Grofsenangabe ICE
CCS-FASTLOX Gr. 10

* Montieren Sie den Spannstift zur Sicherung des

Kenre ICE CCSE: X Kennz. VIP CCS-FASTLOX Gabelkopfbolzens so in den Gabelkopf, dass der

HINWEIS o _ Schlitz des Spannstiftes sichtbar nach vorne zeigt.

y“ Verwenden Sie immer die passende GroSe + RUD Gabelkopfbolzen (G-Bolzen) sind verwechs-
- des Schékelbolzen fiir den ICE bzw. VIP lungsfrei:

CCS-FASTLOX (siehe Kennzeichnung +  Verwenden Sie bei ICE-Bauteilen nur den ova-
AbD. 5). len ICE-Gabelkopfbolzen (Abb. 4)

» Verwenden Sie bei VIP-Bauteilen nur den run-
den VIP-Gabelkopfbolzen (Abb. 4)

» Der Gabelkopfbolzen muss durch den Spannstift

und die Stufenbohrung unlésbar im Bauteil montiert
sein (Abb. 9).

Abb. 5: Schikelbolzen mit Gréflenangabe
Abb. 8: Reihenfolge Montage Gabelkopfbolzen

4 CCS-FASTLOX



Abb. 9: Montage Gabelkopfbolzen durch Spannstift
und Stufenbohrung (links). Ein Gabelkopfbolzen der
ndchst kleineren GrofSe fillt heraus.

Verwenden Sie den Spannstift nur einmalig.
Montieren Sie die CCS-FASTLOX so am Trans-
portgut, dass der Schakelkorper in seiner Langs-
achse belastet wird und keine Biegespannung
auftritt (siehe Abb. 10 und Abb. 12).

HINWEIS

% Laut EN 13889 ist ein Schrdgzugwinkel I3
1 groBer als 7° nicht zulassig.

Abb. 10: Zuldssige Belastung in Lingsachse

= 3 N

ENTSCH
%

Abb. 11: Falsche Querbelastung

Um einseitige Belastung des Schakels zu vermei-
den, sind Distanz-Scheiben auf beiden Seiten des
Schakelbolzens zulassig (siehe Abb. 12).

Distanzscheiben

Abb. 12: CCS-FASTLOX mit Distanz-Scheiben

Alternativ darf auch ein Schakel mit kleinerer Innen-
breite verwendet werden. Die Innenbreite darf nicht
durch eingeschweildte Scheiben, Distanzstlicke
oder durch Verbiegen der Schenkel verkleinert
werden, da dies nachteilige Auswirkungen auf die
Eigenschaften des Schakels hat.

Verwenden Sie immer eine stabile und montierte
Lastauthangung (vgl. Abb. 10).

Das ,Durchschlaufen® des Anschlagmittels ist nicht
gestattet.

Abb. 13: Verbotenes ,, Durchschlaufen

* Verwenden Sie nur original RUD-Ersatzteile.
+ Uberpriifen Sie abschlieRend die ordnungsgeméRe

Montage (siehe Abschnitt 4 Priifung / Instandset-
zung / Entsorgung).

3.5 Gebrauch des CCS-FASTLOX
3.5.1

Wichtige Hinweise zum Gebrauch

WARNUNG
Falsch montierte oder beschadigte CCS-
FASTLOX sowie unsachgeméBBer Ge-

brauch kénnen zu Verletzungen von
Personen und Schiden an Gegensténden
flihren.

Kontrollieren Sie die CCS-FASTLOX sorg-
féltig vor jedem Gebrauch.

CCS-FASTLOX 5



ACHTUNG

Korperteile (Finger, Hdnde, Arme eftc.) im
Innenraum des CCS-FASTLOX kdnnen
beim Anschlagen und Heben zu Quetsch-
verletzungen flihren.

Entfernen Sie beim Anschlagen/Heben von
Bauteilen Gliedmal3en aus dem Einsatzbe-

reich des CCS-FASTLOX.

* Nehmen Sie regelmaRig vor dem Gebrauch (z.B.
durch den Anschlager) den CCS-FASTLOX in Au-
genschein (starke Korrosion, Kerben, Anrisse an
tragenden Teilen, Verformungen). Siehe Abschnitt
4 Priifung / Instandsetzung / Entsorgung).

* RUD-Komponenten sind entsprechend DIN EN
818 und DIN EN 1677 fur eine dynamische Belas-
tung von 20.000 Lastspielen ausgelegt.

+ Beachten Sie, dass bei einem Hubvorgang
mehrere Lastspiele auftreten kénnen.

» Beachten Sie, dass durch die hohe dynamische
Beanspruchung bei hohen Lastspielzahlen die
Gefahr besteht, dass das Produkt beschadigt wird.

» Die DGUV empfiehlt: Bei hoher dynamischer
Belastung mit hohen Lastspielzahlen (Dauer-
betrieb) muss die Tragspannung entsprechend
Triebwerksgruppe 1Bm (M3 nach DIN EN
818-7) reduziert werden. Verwenden Sie ein
Anschlagmittel mit einer hdheren Tragfahigkeit.

» Stellen Sie vor jeder Belastung sicher, dass:

» der Gabelkopfbolzen inkl. Spannhilse am
CCS-FASTLOX richtig montiert ist.

» dass die Sicherung komplett geschlossen ist.

» der Schakelbolzen komplett von dem Zangen-
verschluss umschlossen ist (siehe Abb. 17).

* Vermeiden Sie stol3- oder ruckartige Belastungen.

* Verlassen Sie, soweit moglich, den unmittelbaren
Gefahrenbereich.

+ Beaufsichtigen Sie immer Ihre angehangten Lasten.
» Beachten Sie fiir das komplette Anschlagmittel die
Betriebsanleitung fir RUD-Anschlagketten.

3.5.2 Entriegeln

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Entriegelung
der CCS-FASTLOX nur im entlasteten
Zustand erfolgen darf.

Gehen Sie beim Entriegeln wie folgt vor:

1 Drucken Sie gleichzeitig oben beide Hebelenden (1)
am Zangenverschluss zusammen (Abb. 14).
Beide Zangenenden (2) 6ffnen sich.

2 Entnehmen Sie den Schakelbolzen.
HINWEIS

]

o

Wird nur ein Hebelende (Abb. 3) (1) beté-
tigt, bleibt der Schékelbolzen immer noch
durch ein Zangenende verriegelt und kann
nicht entnommen werden.

6 CCS-FASTLOX

1)

Abb. 14: Offnungsmechanismus

3.5.3 Verriegeln

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Verriegelung
der CCS-FASTLOX nur im entlasteten

Zustand erfolgt.

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass der Schakelbolzen
beim Hebevorgang immer komplett bis
zur Endlage montiert und eingerastet ist.
Dies gilt auch, wenn am Kettengehénge
keine Last angeschlagen ist.

Bei nicht korrekter Montage kann der Sché-
kelbolzen oder die Last beim Herabfallen
Personen verletzen bzw. Gegenstéande be-
schédigen oder an Kanten hangenbleiben.

Abb. 15: Schikelbolzen nicht komplett montiert



Gehen Sie beim Verriegeln wie folgt vor:

1 Schieben Sie beim Verriegeln den Schakelbolzen
kraftig in Pfeilrichtung bis zur Anlage durch die
Offnungen am CCS-FASTLOX.

Schéakelbolzen Schéakelbolzen
komplett blindig montiert und in Nut eingerastet
umschlossen

Abb. 18: Korrekte Montage

g

Abb. 16: Montagerichtung Schdikelbolzen

—

Abb. 19: Fehlerhafte Montage
(nicht biindig bzw. vollstindig montiert)

Abb. 20: Fehlerhafte Montage
(falsche Montagerichtung Schikelbolzen)

Abb. 17: Schikelbolzen komplett umschlossen
WICHTIGE HINWEISE

ul

0

» Der Schakelbolzen kann nur in Pfeil- 3.6 Fehlerhafte Montage
richtung (auf dem Bauteil) montiert Folgende Anwendungen der CCS-FASTLOX sind
werden (Abb. 16) nicht gestattet und mussen zwingend vermieden

- Bei korrekter Montage bffnen sich bei-  Werden!

de Zangenenden und rasten automa- WARNUNG

tisch in die Nut am Schakelbolzen ein. A Falsch montierte oder beschédigte CCS-
FASTLOX sowie unsachgeméBer Ge-

brauch kénnen zu Verletzungen von Perso-

nen und Schaden an Gegensténden fiihren.

» Beide Zangenenden missen den Kontrollieren Sie die CCS-FASTLOX sorg-
Schakelbolzen komplett umschlieRen féltig vor jedem Gebrauch.

und sich unten berthren (Abb. 17).

» Der Schakelbolzen muss 360° drehbar
sein und lasst sich ohne Betatigung
beider Hebel nicht mehr vom Schakel
entfernen.

» Das Einrasten ist sowohl horbar als
auch sichtbar.

CCS-FASTLOX 7



Falschmontage:

» Einseitig belasteter Schakelbolzen / Schragstellung
der Distanzscheibe.

(5
Abb. 21: Verbotene Schrdgstellung der Distanzscheibe

» Schenkelfeder liegt jeweils nicht in der seitlichen
Nut des Zangenverschlusses (vgl. Abb. 25).

* Durch Stoérobjekt ist der Zangenverschluss nicht
komplett geschlossen (vgl. Abb. 22 A und B).

A N\ B )

O (@)
\__/ N\~
1 1T N

Abb. 22: Zangenverschluss nicht beidseitig geschlossen

» Falsche Montagerichtung des Schakelbolzens
(entgegengesetzt der Pfeilmarkierung auf dem
Schéakelbugel, Schakelbolzen rastet nicht ein).
Korrekte Montagerichtung des Schakelbolzens
siehe Abb. 16.

8 CCS-FASTLOX

* Montage eines zu grofen Schakelbolzens:
Schakelbolzen Iasst sich nicht montieren bzw.
gar nicht komplett in den Schakel einfiihren.
Beachten Sie hier die richtige Zuordnung (siehe
3.3 Kennzeichnung / Zuordnung).

* Montage eines zu kleinen Schakelbolzens:
Schéakelbolzen wackelt und hat keinen Halt
im Zangenverschluss.

Beachten Sie hier die richtige Zuordnung (siehe
3.3 Kennzeichnung / Zuordnung).

4 Priufung / Instandsetzung / Entsorgung

4.1 Hinweise zur regelmiRigen Uberpriifung

Der Betreiber hat Art und Umfang der erforderlichen
Prifungen sowie die Fristen von wiederkehrenden
Prifungen mittels einer Gefahrdungsbeurteilung zu er-
mitteln und festzulegen (siehe Abschnitte 4.2 und 4.3).
Die fortbestehende Eignung des CCS-FASTLOX ist
mindestens 1x jahrlich durch einen Sachkundigen
zu prifen.

Je nach Einsatzbedingungen, z.B. bei haufigem Ein-
satz, erhdhtem Verschlei® oder Korrosion, kénnen
Prifungen in kirzeren Abstanden als einem Jahr
erforderlich sein. Die Uberpriifung ist auch nach
Schadensfallen und besonderen Vorkommnissen
notwendig.

Die Prifzyklen sind durch den Betreiber festzulegen.

4.2 Priifkriterien fiir die regelmaRige Inaugen-
scheinnahme durch den Anwender

» Vollstandigkeit des CCS-FASTLOX

» vollstéandige, lesbare Groflenangabe sowie vor-
handenes Herstellerzeichen

* richtige Zuordnung von Bauteil / Blgel und Scha-
kelbolzen (Guteklassen und GréRenzuordnung
siehe Kennzeichnung auf dem Gabelkopf-Bolzen,
siehe Abb. 4)

» Schakelbolzen muss im eingerasteten Zustand um
360° drehbar sein.

» Zangenverschluss muss bei der Verwendung kom-
plett geschlossen sein (nur mdglich bei richtiger
Montage des Schakelbolzens in Pfeilrichtung)

» Schakelbolzen darf sich nur demontieren lassen,
wenn beide Hebel am Zangenverschluss gedrickt
sind.

» jeweiliger ICE-Oval-Gabelkopfbolzen bzw. VIP-
Gabelkopfbolzen muss im CCS-FASTLOX frei
drehbar sein.

» die verwendete ICE- bzw. VIP-Kette muss sich frei
bewegen kénnen (ohne Verklanken)

* mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten
Bereichen

» Beschadigung und Verschlei} an der Sicherung
und am Schakelbolzen.



+ Uberprifung des festen Schraubensitzes der
Schraube mit Absatz (Abb. 1 (Pos. 7) - Abb. 3).

* In der Ausfrasung rund um die Zangensicherung
dirfen sich kein Schmutz bzw. blockierende Ge-
genstande befinden.

4.3 Zusatzliche Priifkriterien fiir den
Sachkundigen / Instandsetzer

* Querschnittsveranderungen durch Verschleily
> 10 %, insbesondere am Schakelbolzen und am
Schakelauge

¢ starke Korrosion

* Weitere Prufungen kdnnen, abhangig vom Ergeb-
nis der Gefahrdungsbeurteilung, notwendig sein
(z.B. Prufung auf Anrisse an tragenden Teilen).

4.4 Allgemeines zur Reparatur

» Reparaturarbeiten dirfen nur von Sachkundigen bei
RUD sowie durch von RUD autorisierten Fachbe-
trieb ausgefihrt werden, die die hierflr notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten vorweisen.

» Verwenden Sie nur Original-RUD-Ersatzteile und
tragen Sie die durchgefliihrte Reparatur/Instand-
setzung in die Kettenkarteikarte (des Komplett-
Anschlagmittels) oder in das AYE-D.NET ein.

4.5 Ersatzteilset Zangenverschluss
Jedes Ersatzteilset beinhaltet folgende Komponenten

(vgl. Abb. 3):

« 2x Hebel =

¢ 1x Schenkelfeder @ c’
e 1x Schraube mit Absatz )

Nenn-

dicke Bezeichnung Art.-Nr.

Ersatzteilset flr ICE-/VIP-Schékel
4/6 Gr. 4 und Gr. 6 7912611

8 (E;rrsa8tztellset fur ICE-/VIP-Schakel 7912612

10 (E;rrsa1tgteilset fir ICE-/VIP-Schakel 7912613

13 grrsa;t;tellsetfur ICE-/VIP-Schakel 7912614

16 (E;rrs?tgtellset fur ICE-/VIP-Schakel 7912615

20 Ersatzteilset fir ICE-/VIP-Schakel 7912616
Gr. 20

29 gl;saztzztellset far ICE-/VIP-Schakel 7912617

Tabelle 1: Ersatzteilsets Zangenverschluss

4.6 Austausch Zangenverschluss (Ersatzteilset)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass der Austausch
des Ersatzteilsets Zangenverschluss nurim
entlasteten Zustand erfolgt.

1 Entfernen Sie den Schakelbolzen.

2 Losen bzw. entfernen Sie die Schraube mit Absatz
(vgl. Abb. 3 Position 7).

Abb. 23: Lésen der Schraube mit Absatz

3 Entfernen Sie zusatzlich den ,alten® Zangenver-
schluss (2x Hebel, 1x Schenkelfeder).
4 Reinigen Sie das Innengewinde des CCS-FASTLOX.

Das Innengewinde muss fettfrei und frei von
Klebstoff-Resten sein.

5 Montieren Sie die beiden Hebel sowie die Schen-
kelfeder als eine Einheit (Zangenverschluss).
Dabei muss die Schenkelfeder von der Mitte
durch beide Bohrungen der Hebel montiert und
jeweils in die seitliche Nut eingefihrt werden.
Montagereihenfolge siehe Abb. 24.

HINWEISE
yl‘ Stellen Sie sicher, dass das richtige Er-
— satzteilset am Schékelbligel verbaut wird

(vgl. Tabelle 1).
Verwenden Sie nur RUD Ersatzteile.

cegd

Abb. 24: Montagereihenfolge Schenkelfeder

CCS-FASTLOX 9



6 Vergewissern Sie sich, dass die Schenkelfeder 12 Montieren Sie den Schakelbolzen wie in Abb. 16

ordnungsgemal in der seitlichen Nut eingeflhrt ist. dargestellt. In Endlage muss die Sicherung einras-
ten. Beide Zangenenden mussen den Schakelbol-
zen komplett umschlieRen und sich unten berih-
ren. Der Schéakelbolzen muss 360° drehbar sein.

4.7 Wartung / Lagerung

Lagern Sie die CCS-FASTLOX immer trocken, sauber
und im verriegelten Zustand.

Durch Pflege und sachgemafie Lagerung erhalten
Sie Qualitat und Funktionalitat der Anschlagmittel.

4.8 Entsorgung

Abb. 25: Federmontage Entsorgen Sie ablegereife Bauteile / Zubehér oder
7 Stecken Sie die neue Schraube mit Absatz wie Verpackungen entsprechend den lokalen Vorschriften

dargestellt durch die Bohrung des vormontierten und Bestimmungen.

Zangenverschlusses.

Abb. 26: Montage Schraube mit Absatz

8 Benetzen Sie das Aullengewinde der Schraube
mit LOCTITE 603.

9 Ziehen Sie die Schraube mit einem Drehmoment-
schlissel an. Entnehmen Sie das Anzugsmoment
aus Tabelle 2.

Nenndicke Schliisselweite Anzugs-
SW [mm] moment [Nm]
4/6 10 3
8 10 3
10 13 4
13 17 4
16 19 5
20 24 10
22 27 13

Tabelle 2: Drehmoment und Schliisselweite

11 Uberprifen Sie die Funktion der Sicherung:
Dricken Sie die Hebelenden zusammen. Nach
dem Loslassen missen sich beide Zangenhalften
automatisch und komplett schliel3en.

10  CCS-FASTLOX



5 Technische Daten

N_enn- Tragf. T A B C D E F G Gewicht Art.-Nr.
dicke [kg] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mMm] | [mm] [kg]
v 4 800 41 14 8 23 10 30 &1.8 24 0,17 7912242
g 6 1.800 36 17 8 23 10 21 1.8 32 0,184 | 7912243
g 8 3.000 50 21 10 27 12 32 64 39 0,348 | 7912244
8 10 5.000 60 27 13 36,5 16 35,5 80 51 0,764 | 7912245
3 13 8.000 77 88 17 45,5 20 41,5 103 68 1,687 | 7912246
2 16 12.500 95 38 21 55 24 49 123,5 80 2,954 | 7912247
6 1.500 36 17 8 23 10 21 51,5 32 0,185 | 7912219
é 8 2.500 50 21 10 27 12 32 64 39 0,351 7912220
5 10 4.000 60 27 13 36,5 16 35,5 80 51 0,766 | 7912221
E 13 6.700 77 33 17 45,5 20 41,5 103 68 1,599 | 7912222
8 16 10.000 95 38 21 55 24 49 123,5 80 2,963 | 7912223
% 20 16.000 108 47 27 65 30 57 153,5 90 5,019 | 7912224
22 20.000 130 53 30 76 36 72,5 172 97 7,298 | 7912225

Tabelle 3: Bemaffung

Abb. 28: ICE CCS-FASTLOX 6-16 mm

Technische Anderungen vorbehalten

Abb. 29: VIP CCS-FASTLOX 6-22 mm

CCS-FASTLOX
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