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Przed uzyciem punktu mocujgcego do
Dﬂ wkrecania Automatic-Center-Point (dalej

1

zwanym ACP) nalezy gruntownie
przeczytac instrukcje obstugi. Nalezy
upewnic sie, ze jej cata zawartoSc zostata
dobrze zrozumiana.

Nie przestrzeganie zawartych w in-
strukcji wskazéwek moze prowadzic
do wystgpienia szkdd na osobach oraz
materiatnych oraz wyklucza waznosc
gwarancji.

Wskazéwki BHP

UWAGA
Sprawdzac¢ srodki pracy przd kazdym
uzyciem. Nieprawidtowo zamontowane lub

uszkodzone punkty mocujgce ACP oraz
niewfasciwe ich uzycie moze doprowadzic¢
do ciezkich urazow ciata lub szkéd materi-
alnych wskutek upadku tadunku

Podczas procesu podnoszenia nie moga
znajdowac sie w poblizu zadne wystajgce czesci
ciata (palce, rece, ramiona itp.) (niebezpieczenstwo
zmiazdzenia).

Uwaga — niebezpieczenstwo przyciecia palca
podczas obrotu ucha.

ACP moze by¢ stosowany tylko przez autory-
zowane i odpowiednio przeszkolone osoby, z
uwzglednieniem wytycznych branzowych DGUV-
reguta 109-017 i poza granicami Niemiec zgodnie
z obowigzujgcymi miejscowymi przepisami.
Zabronione jest przekraczanie wartosci nosnosSci
nominalnej podanaj na korpusie punktu ACP.

ACP

* Punkt ACP musi swobodnie obracac sie po jego
wkreceniu o 360°.

* Punkt ACP nie nadaje sie do statej pracy pod
obcigzeniem.

* Przy punkcie ACP nie wolno wprowadza¢ na
wiasng reke zadnych zmian technicznych.

* W strefie zagrozenie nie mogg znajdowac sie
zadne osoby.

* Przebywanie pod wiszgcym tadunkiem jest su-
rowo zabronione.

* Nalezy unika¢ gwattownych szarpnie¢ podczas
ruchu tadunkiem.

» Podczas podnoszenia zwracac uwage na stabilng
pozycje fadunku. Unika¢ kotysania sie tadunku.

+ Sruba musi zosta¢ zawsze wprowadzona do tulei
od strony skosu wprowadzajgcego (wzglednie
sprezyny i opisu przy ACP M8-M30 lub 1/2%
1.1/4%).

* Uszkodzone oraz zuzyte punkty ACP nie mogag
by¢ uzywane.

2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Punkty ACP mogg by¢ stosowane do montazu przy
tadunku lub przy innych elementach chwytnych .

Stuzg one do zawieszenia srodkéw zaczepowych.

Punkty ACP mogg by¢ uzywane réwniez jako punkty
zabezpieczajgce fadunek podczas transportu.

Punkty ACP moga by¢ stosowane wytgcznie do tutaj
opisanach celow.

3 Montaz i instrukcja uzytkowania

3.1 Informacje ogdine

» Zakres temperatur stosowania:
Podczas pracy ACP nalezy zredukowac nosnosé¢
odpowiednio do klasy stosowanych srub wg
ponizszych wytycznych.
-40°C do 100°C — bez redukgji
100°C do 200°C minus 15 % (212 do 392°F)
200°C do 250°C minus 20 % (392 do 482°F)
250°C do 350°C minus 25 % (482 do 662°F)
Temperatury powyzej 350°C (662°F) sg niedo-
puszczalne!

Zwraca¢ uwage na max. zakres temperatur dla
dostarczonych nakretek (opcjonalnie).

* Nakretki zaciskowe zgodne z DIN EN ISO
7042 (DIN 980) moga by¢ stosowane do max.
+150°C.

*  Nakretki kotnierzowe zgodne z DIN 6331 mogg
by¢ stosowane do max. +300°C. Zwracac¢ do-
datkowo uwage na wspétczynniki redukcyjne.

* Punkty ACP nie mogg by¢ stosowane w srodowisku
agresywnych chemikalow, kwasow i ich opardw.

* Oznakowac¢ kolorowym markerem w sposob tatwy
do rozpoznania miejsce montazu ACP.



* Punkty ACP dostarczone sg ze $rubg z tbem
szesciokgtnym przebadang na mikropekniecia
(Dtugosé do Lmax, patrz Tabella 2).

M8-M24 lub. '/,“-1*: ICE-BOLT
M30-M48 lub. 1 7/,“-2: $ruba klasy 10.9

UWAGA

Dla kazdego rozmiaru gwintu M moga byc¢ stoso-
wane Sruby tylko w odpowiedniej klasie!

Dla wielkosci M8-M24 albo. /,*-1“ mogg byc sto-
sowane tylko oryginalne $ruby RUD-ICE.

» Dla wielko$ci gwintu M52-M56 nie ma mozliwoci
wymiany $ruby.

* Oryginalne $ruby (ICE-BOLT oraz klasy 10.9) sg
dostepne w RUD jako czesci zamienne.

* Prz stosowaniu srub klasy 10.9 zakupionych na
wiasng reke dla wielkosci gwintu M30-M48 lub.
11,%-2“ sprawdzi¢, czy sg one przebadane w
100 % na mikropekniecia (wymog-pisemne pot-
wierdzenie w dokumentaciji!).

Wartos¢ sredniej pracy uderzenia (udarnosc) przy
najnizszej dopuszczalnej temperaturze stosowania
musi wynosi¢ przynajmniej 36 J. Jest to wymagane
w zasadach badania dla punktéw mocujgcych wg
GS OA 15-04.

WSKAZOWKA
% Demontaz / montaz celem wymiany, bgdz
kontroli Sruby moze odbyc¢ sie wytgcznie
przez wykwalifikowany personel (patrz
rozdz. 3.4 Demontaz / montaz Sruby RUD)!

Wykonanie

*  Metryczne dtugosci Vario dostarczane sg przez
firme RUD wraz z podkitadkg oraz nakretkg
przebadang na mikropekniecia wg DIN EN
ISO 7042 lub przebadang na mikropekniecia
nakretka kotnierzowa wg DIN 6331.

* Juzeli punkt ACP bedzie wytgcznie uzywany do
celow zabezpieczenia tadunku w transporcie,
warto$¢ nosnosci moze zostaé¢ tu podwojona:
LC = dop. sita mocowania = 2 x no$nos¢ (WLL)

WSKAZOWKA

% Jesli jest/zostanie obcigzony ACP jako
punkt do mocowania tadunkow sitg wyzszg
niz WLL/nosnos$¢, wtedy nie moze on juz
by¢ nadal uzywany jako punkt mocujgcy!
Jesli jest/zostanie obcigzony ACP jako
punkt do mocowania tadunkéw sitg do
wartosci rownej WLL/nosnosci, wtedy
moze on by¢ nadal uzywany jako punkt
mocujgcy.

* Oznaczenia na punkcie ACP:

*  M8-M30 lub. '/*-1 "/ *“: oznaczenie na gornej
czesci tulei oraz na Srubie (jak na Rys. 1).
*  M36-M56 bzw. 1/,“-2": oznaczenie na bocz-

nych pierscieniach oraz na srubie (jak na Rys.
2, Rys. 3, Rys. 4).

Nosnosc¢ Klasa
przy wspot. wytrzymatosci
bezpieczenstwa Sruby
4:1in t*

Moment dokrecajgcy

Wielkos¢ gwintu No$nos¢ przy wspot.

bezpieczenstwa
5:1 w ,Ibs”

Rys. 1: ACP M8-M30 lub 1/2-1 1/4* -
oznaczenie na tulei / srubie

wielkos¢ gwintu

sruby
Rys. 2: ACP M36-M42 lub 1 1/2*-1 3/4* -
Oznaczenie na srubie
Nr partii

Wielkos¢ gwintu

Rys. 3: ACP M52-M56 - oznaczenie na gornej czesci tulei

Nosnos¢

przy wspot.
bezpieczenstwa
4:1in t*

Rowki dla
oznaczenia
kata

Moment-

dokrecajgcy Nos$nos¢ przy wspot.

bezpieczenstwa
51 w,lbs”

Rys. 4: ACP M36-M56 lub 1 1/2"-2* -
oznaczenia na pierscieniu bocznym

WSKAZOWKA
% Oznaczenia kata pomocne w wyznaczeniu

kata 45°- oraz 60°- dla ustawienia ucha.

ACP 3



3.2 Wskazéwka do montazu » Dokrecony punkt ACP musi swobodnie obracac sie
Generalnie obowigzuje: 0 360°. Przestrzegac¢ nastepujgcych wytycznych:

» Ustali¢ miejsce przylegania konstruktywnie tak, W przypadku jednorazowego przebiegu

aby wprowadzone sity od materiatu bazowego
mogty by¢ przejmowane bez znieksztatcen.
Stowarzyszenie zawodowe zaleca min. gtebokosc¢
wkrecenia sruby:

1  x M w stali (min. klasa S235JR [1.0037])
1,25 x M w odlewie (np. GG 25)

2  x M w stopach aluminiowych

2,5 xM w metalach lekkich o nizszej wytrzymatosci
(M = wielko$¢ gwintu, np. M 20)

* W przypadku metali lekkich, kolorowych i od-

lewow zeliwnych gwinty nalezy tak rozmiescic,
aby nosnos¢ gwintow odpowiadata wymaganiom
wobec odpowiedniego materiatu podtoza.
Dobra¢ potozenie punktu ACP wtaki sposob, aby
unikg¢ niedozwolonych obcigzen, jak: skrecenie
lub przestawienie fadunku.
. Zaczep 1-ciegnowy:
Umiesci¢ patgk pionowo nad srodkiem
ciezkosci tadunku
. Zaczep 2-ciegnowy:
Umiesci¢ obustronnie i nad srodkiem
ciezkosci tadunku
. Zaczep 3 lub 4 —ciegnowy:
Umiesci¢ rownolegle w jednej ptaszczyznie
wokoét srodka ciezkosci tadunku.

* Symetria obcigzenia:

Okresli¢ wymagang nosnos¢ pojedynczego punktu
mocujgcego dla obcigzenia symetrycznego, wzgl.
asymetrycznego zgodnie z ponizszym wzorem
fizycznym:

W, = wymag. no$nos¢ punktu mocujgcego /
G pojedyn. ciegno (kg)
= waga tadunku (kg)
= liczba ciggien nosnych
= kat nachylenia pojedynczego ciegna

= ———| G
L nxcosB | ,
R

Liczba ciegien nosnych:

Tabella 1: Ciegna nosne (patrz tez Tabella 3)

WSKAZOWKA

% W przypadku niesymetrycznego
obcigzenia nosno$¢ punktu mocujgcego
musi odpowiada¢ co najmniej wadze
fadunku.

Nalezy zapewni¢ ptaskg powierzchnie przykrecenia
(DE, Tabella 2) z nagwintowanymi otworami
wywierconymi pod kgtem prostym, z gwintem
prawoskretnym.

Wykonanie gwintu zgodnie z DIN 76 (zagtebienie
max. 1,05xd). Otwory gwintowane nawiercac¢ tak
gteboko, zeby doktadnie mogta przylega¢ pod-
stawa punktu mocujgcego. Otwory przelotowe
wykonaé¢ wg DIN EN 20273.

ACP

transportu wystarczy recznie dokreci¢ punkt
ACP kluczem ptaskim, az powierzchnia styko-
wa podstawy ogniwa ACP bedzie przylegac
do powierzchni podstawy.

Uwaga: Nie przekraczaé¢ podanej wartosci
dla momentu dokrecenia

+ Jezeli punkt ACP ma pozosta¢ na state na
tadunku, nalezy dokreci¢ go z momentem
dokrecenia (x 10 %) zgodnie z Tabella 2.

* W przypadku przechylania za pomoca punktu
ACP (patrz rozdz. 3.3.3 Dozwolone mane-
wry podnoszenia i przechylania) konieczne
jest dokrecenie ich zgodnie z M dokrecenia
(x 10 %) podanym w Tabella 2.

W przypadku zrywanego obcigzenia lub wibracji,

szczegolnie przy stosowaniu srubowan przelo-

towych z nakretkami, moze dojs¢ do niezamier-
zonego poluzowania potgczenia. Zapewnienie
bezpieczenstwa: przestrzegac wtasciwej wartosci

M dokrecenia lub stosowac ptynny preparat zabezp.

gwinty: np. Loctite (przestrzega¢ wytycznych pro-

ducenta).

Na koniec sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu

(patrz rozdz. 4 Przeglgd / serwis / usuwanie

odpadow).

3.3 Wskazowki dotyczace uzytkowania

3.31

Ogolne inform. dotyczace uzytkowania

Regularna kontrola wzrokowa (np. przez hako-
wego) przed kazdym uzyciem catego punktu
(prawidtowy montaz - kierunek sruby, stabilne
osadzenie $rub, silna korozja, zarysowania na
czesciach mosnych, odksztatcenia). Patrz rozdz.
4 Przeglad / serwis / usuwanie odpadow.

symetr. niesymetr.
— > 1 UWAGA
CIGINOWe Nieprawidfowo zamontowane lub uszkod-
3 / 4-ciggnowe 3 1 zone punkty ACP oraz ich niewta$ciwe

uzycie mogg prowadzic¢ do ciezKich ura-
z6w ciata lub szkéd materialnych wskutek
upadku tadunku.

Przed kazdym uzyciem doktadnie
sprawdzi¢ wszystkie punkty ACP.

Komponenty RUD sg sprawdzane wg DIN EN 818
und DIN EN 1677 przy obcigzeniu dynamicznym
odpowiadajgcym 20.000 zmianom obcigzenia.

+ Zwacac uwage, ze podczas procesu podno-
szenia moze wystgpi¢ wieksza liczba zmian
obcigzenia.

» Zwraca¢ uwage, ze przez wysoki stopien dy-
namicznego oddziatywania i podczas licznych
zmian obcigzenia istnieje niebezpieczenstwo,
ze nastepi uszkodzenie tegoz produktu.



* Branzowe stowarzyszenie BG/DGUV zaleca:
w przypadku wys. obcigzenia dynamicznego
0 wys. wspoéicz. zmian obcigzenia (praca
ciggta) nalezy zredukowac naprezenie nosne
odpowiednio do grupy natezenia pracy 1Bm
(M3 wg DIN EN 818-7). Uzy¢ punkt mocujgcy
0 odpowiednio wyzszej noSnosci.

* Przy zawieszaniu/odczepianiu srodkéw mocujgcych
nie mogg powszac¢ miejsca grozgce zgnieceniem,
zahaczeniem ucieciem i uderzeniem podczas pracy.

* Wykluczy¢ wszelkie uszkodzenia moggce powstaé
poprzez stosowanie punktéw ACP na ostrych
krawedziach.

* Przed zaczepieniem osprzetu do podnoszenia
ustawi¢ punkt ACP w kierunku sity.

F

dozwolony
zakres

obcigzenia

sprezyna
zapobiega

ustawieniu sig
ucha w tym
zakresie
A B
Kierunek opadania ucha Ptaszczyzna ucha
Rys. 5: *

A: W kierunku opadania ucha zakres pracy
dozwolony do momentu kontaktu z tadunkiem.
B: niedozwolony boczny zakres obcigzenia w
plaszczyznie pierscienia ucha (uniemizliwia to
automatycznie sprezyna,).
* W Rys. 5 przedstawiono forme budowy punktu ACP
M8-M30Iub'/,*~1"/,". Zakresy obcigzenia dotyczg réwniez
ACP M36-M56 lub 17/,-2"

* Upewni¢ sie, ze osprzet do podnoszenia bedzie

sie swobodnie poruszat po zaczepieniu w punkcie
ACP.

Rys. 6: Uzywa¢ tylko pasujgcy osprzet do
podnoszenia w celu zaczepienia z ACP

» Obcigzenie zginajace nie jest dopuszczalne!

Rys. 7: Palgk musi si¢ swobodnie obracac i nie moze
opierac sie na kancie.

* Punkt mocujgcy musi by¢ zawsze odpowiednio
wkrecony.

Rys. 8: Punkt mocujgcy musi by¢ doktadnie wkrecony.

3.3.2 Ogodlne informacje odnosnie sprezyny

Sprezyna zapobiega krytycznej pozycji ustawienia
patgka, jak na Rys. 10. Prowadzi to do tego, ze
niemozliwe jest ustawienie sie patgka w zabronionym
ustawieniu ,poprzecznie do stojgcego patgka“ (patrz
rozdz. 3.3.1, Rys. 5). Pod obcigzeniem nastepuje zni-
welowanie sity sprezyny i mozliwe jest pionowe usta-
wienie patgka. Przy pomocy sity rgk mozna przesungc¢
patgk poza strefe blokowang przez sprezyne.

Rys. 9: Spezyna - widok szczegotowy ACP M8-M30
lub 1/2°-1 1/4"

ACP 5



Rys. 10: Sprezyna zapobiega ustawieniu w krytycznej
pozycji patgka

3.3.3 Dozwolone manewry podnoszenia i
przechylania

Dozwolone manewry podnoszenia i przechylania:
* Przesuwanie patgka w jedng, bgdz drugg strone.

UWAGA
Patgk nie moze przylegac/opierac sie na

kantach lub innych czeSciach.

1

Rys. 11: Dozwolony zakres obrotu palgka

UWAGA
Przed kazdym podnoszeniem lub prze-

chylaniem sprawdzac¢ wamagany moment
dokrecenia.

* Po max. obrocie o0 180° nalezy sprawdzi¢ moment
dokrecenia sruby.

* Obrot wokot osi sruby pod obcigzeniem jest doz-
wolony, za wyjgzkiem wytycznych z rozdz. 3.3.4.

3.3.4 Zabronione manewry podnoszenia i
przechylania

e Zabroniony jest obrét ACP pod obcigzeniem w
kierunku osi sruby (£ 15°).

» Punkt nie nadaje sie sie do ciggtego obracania pod
obcigzeniem

6 ACP

3.4 Demontaz / montaz sruby RUD

| Na kolejnych rysunkach przedstawiono konstrukcje ACP
M8-M30 lub */,*~1 '/,". Demontaz / montaz $ruby RUD
Funkcjonuje analogicznie jak przy ACP M36-M48 lub
17/,%-2" |

WARNUNG
Zawsze zwracac uwage ha prawidfowy

kierunek montazu Sruby:

Sruba musi zostaé zawsze wp-
rowadzona do tulei od strony skosu
wprowadzajgcego (wzglednie sprezyny
i oznaczen na ACP M8-M30 lub 1/2*
1 1/4).

WSKAZOWKA

% Demontaz / montaz celem wymiany,
bgdz kontroli sruby moze by¢ wykony-
wany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel!

Nie ma mozliwo$ci wymiany Sruby dla
wielkosci ACP M52-M56.

3.4.1 Demontaz sruby

1. Potozy¢ ACP kocem gwintu do géry (np. w imadle),
zeby mozna byto swobonie pokreci¢ w lewo/prawo
tbem Sruby w tuleji.
Uwaga: nie mozna przy tym zakleszczy¢ tba Sruby!

2. Poprzez lekkie uderzenia w koncéwke gwintu
nastepuje przesuniecie sruby w tuleji ACP (Rys.
12).

Uwaga: nie mozna przy tym uszkodzi¢ koncowki
Sruby, bgdz samego gwintu.

[ p
i o
" ==

Rys. 12: Potozenie ACP w celu demontazu sruby

3.4.2 Montaz sruby w ACP M8-M10

WSKAZOWKA
Dla danej wielko$ci gwintu mozna

stosowac wytgcznie Srubne o klasie
wytrzymatosci ! M8-M10: sruba ICE-BOLT

1. Wt6z Srube do otworu w tulei, az pierécien
sprezynujacy oprze sie o tuleje.

2. Za pomoca ptaskich szczypiec Scisnij pierscien
sprezynujacy tak, aby zostat osadzony w rowku
Sruby.

3. Teraz wcisnij Srube catkowicie do tulei lekkimi
uderzeniami mtotka.

4. Na koniec sprawdzi¢ doktadno$¢ osadzenia Sruby.
Sruba musi tatwo obraca¢ sie o 360°.



3.4.3 Montaz sruby w ACP
M12-M48 lub. '/,*-2*

WSKAZOWKA

% Dla kazdego rozmiaru gwintu M mogg by¢
stosowane S$ruby tylko w odpowiedniej
klasie!
M12-M24 lub. '/.*“-1“: ICE-BOLT
M30-M48 lub. 1 "/,“-2: $ruba 10.9

1. Wtozy¢ $rube do tuleji od strony pochytego otworu
wlotowego (Rys. 13).

Rys. 13: Przekroj ACP. W gornej czesci tuleji
widoczny pochyly otwor wlotowy

2. Wstawi¢ Srube do tuleji tak, zeby ring
zabezpieczajgcy byt w niej rbwno okreznie
zagtebiony (patrz Rys. 14).

WSKAZOWKA

% Na koniec przekrecic $rube kilka razy, przy

uzyciu niewielkiej sity, zeby wycentrowat

sie ring zabezpieczajgcy!

Rys. 14: Ring zabezpieczajgcy umiejscowiony
okreznie w tuleji
3. Poprzez lekkie uderzenie skierowane na teb

Sruby nastgpi doktadne ustawienie sie Sruby przy
powierzchni tuleji.

4. Na koniec sprawdzi¢ stabilne osadzenie sruby.
Sruba musi tatwo obraca¢ sie o 360°.

4 Przeglad / serwis / usuwanie odpadéw

4.1 Wskazowki do regularnych przeglagdow
Uzytkownik ma ustali¢ rodzaj i zakres wymaganych
przegladdéw, jak rowniez ich czestotliwos¢ poprzez
ocene zagrozenia (patrz rozdz. 4.2 4.3).

Dalsza przydatnos¢ zawiesia kontrolowana jest
przez eksperta przynajmniej 1x w roku.

Ze wzgledu na warunki uzycia, np. czeste stoso-
wanie, zwiekszone zuzycie lub korozja, wymaga
sie przeprowadzania przeglagdow w krétszych niz
rocznych odstepach czasowych. Przeglady nalezy
przeprowadzac takze po wystgpieniu szkody lub
innych szczegdlnych zdarzen.

Odstepy miedzy przeglagdami ustalane sg przez
uzytkownika.

4.2 Kryteria do regularnej kontroli wzrokowej
przez uzytkownika
* Prawidtota wielkos¢ srub/nakretek, wskazana
klasa $rub oraz gtebokos¢ gwintu

+ Prawidtowy kierunek montazu $ruby: Sruba
musi zosta¢ zawsze wprowadzona do tulei od
strony skosu wprowadzajgcego (wzglednie
sprezyny i oznaczen na ACP M8-M30 lub 1/2%
1.1/4%).

» Sprawdzi¢ stabilne osadzenie srub — Kontrola
momentu dokrecenia

» Kompletno$¢ punktu mocujgcego

« Kompletna, czytelna informacja odnos$nie
nosnosci nominalnej, jak réwniez istniejace oz-
naczenia producenta

» Odksztatcenia na czesciach nosnych, jak: korpus,
patgk i Sruba

* Mechaniczne uszkodzenia, jak: silne karby, szc-
zegolnie w obszarach narazonych na naprezenia
rozciggajgce

* Musi by¢é zagwarantowane tatwe obracanie sie
Sruby w ACP wokdt tuleji oraz przesuwanie patgka

» Dziatanie sprezyny (zapobiega ustawieniu sie
ucha w pozycji pionowej wzgledem sruby, patrz
3.3.2, Rys. 10).

4.3 Dodatkowe kryteria kontroli dla
wykwalifikowanego personelu/serwisanta

e Zmiana profilu poprzecznego przez zuzycie
>10 %

+ Silna korozja

* Prawidtowe dziatanie i ewentualne uszkodzenia
srub, nakretek i gwintu (3.4 Demontaz / montaz
Sruby RUD)

* Inne badania potrzebne w zaleznosci od stopnia
oceny zagrozenia (np. badanie na mikropekniecia
przy elementach nosnych).

4.4 Usuwanie odpadéw

Usung¢ zuzyte czesci/osprzet lub opakowania zgod-
nie z lokalnymi przepisami oraz regulacjami.
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5 Tabele/wymiary i dane techniczne

Typ Waga | A B Cc D E F Fol| G H K L Ll M N 1 T | Moment Nr art.

[kgl | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [SW] | [SW] | [mm] :?ak;ﬁr::]- ze éruba | bez $ruby
ACP M8 036 | -- 1 |105| 38 | 30 | 12 | 77 | 28 [453| 58 | 40 | 105 | M8 | 5 13 | 83 30 7912061 | 8600630
ACPM10 | 0,37 | - 1 1105| 38 | 30 | 16 | 97 | 28 50,4 | 58 | 44 | 125 | M10| 6 17 | 83 60 7912064 | 8600631
ACPM12 | 0,38 | - 1 1105| 38 | 30 | 19 | 117 | 28 |[54,5| 58 | 47 | 145 | M12| 8 19 | 83 80 7909314 | 8600632
ACPM16 | 0,88 | -- 14 14 | 50 | 40 | 22 | 149 | 36 | 68 | 76 | 58 | 185 | M16 | 10 | 24 | 107 150 7909316 | 8600634
ACPM20 | 1,41 - 17 |17,25| 50 | 45 |26,5|186,5|43,5|825| 89 | 70 | 230 [ M20 | 12 | 30 | 118 300 7909317 | 8600636
ACPM24 | 3,27 | - 23 | 23 | 66 | 60 | 34 (210 | 55 | 104 | 121 | 89 | 265 | M24 | 14 | 36 | 154 500 7909318 | 8600638
ACPM30 | 569 | - 29 | 27 | 75 | 75 | 41,5(271,5/ 68,5 | 129 | 148 | 110 | 340 | M30 | 17 | 46 | 183 800 7909319 | 8600640

ACP M36 71 106 32 32 82 70 | 45 | 240 | 60 | 128 | 168 | 105 | 300 | M36 | 22 55 | 189 800 7911052 | 8600642

ACP M42 7,5 | 106 32 32 82 70 53 | 290 | 60 | 136 | 168 | 113 | 350 | M42 | 24 65 | 189 1500 7911053 | 8600644

ACP M48 | 14,7 | 126 | 40 40 | 103 | 90 | 60,5 [311,5| 78,5 | 169 | 204 | 139 | 390 | M48 | 27 75 | 235 2000 7912630 | 8600646

ACP M52* | 15,1 [123,5| 40 40 | 103 | 95 | 65 - | 108 | 173 | 204 - - | M52 | 24 | 75 | 232 2000 7912631 -
ACP M56* | 154 [123,5| 40 40 | 103 | 95 | 70 - | 108 | 178 | 204 - - | M56| 24 | 75 | 232 2000 7912632 -
Typ Waga | A B Cc D E F |F.| G H K L [L| M N J T | Moment Nr art.
[kg] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | dokrece-

nia[Nm] | ze sruba | bez $ruby
ACP 1/2* 0,39 - 1 |105| 38 | 30 18 |124,4| 28 | 54 | 58 | 46 |152,4| 1/2" |5/16“| 3/4“ | 83 80 7909417 | 8600632
ACP 5/8* | 0,88 - 14 14 | 50 | 40 | 22 |1485| 36 | 68 | 76 | 58 | 184 | 5/8" | 3/8" [15/16" 107 150 7909418 | 8600634
ACP 3/4* 1,41 - 17 |17,25| 50 | 45 | 255 | 185 | 43,5 | 81 89 | 69 |(228,6| 3/4" | 1/2" |11/8°| 118 300 7909419 | 8600636
ACP 1* 3,22 - 23 23 | 66 | 60 | 36 | 199 | 55 [1055| 121 | 91 | 254 | 1" [9/16°|11/2%| 154 500 7909420 | 8600638
ACP 1 1/4*} 5,77 - 29 27 | 75 | 75 | 46,5 | 271 | 68,5 [134,5| 148 | 115 |339,5|1 1/4"| 5/8" |17/8%| 183 800 7909421 | 8600640

ACP 1172} 7,3 106 32 32 82 70 48 | 287 | 60 | 131 | 168 | 108 | 347 (1 1/2"| 7/8" |2 1/4*| 189 800 7911054 | 8600643

ACP13/4*) 756 | 104 | 32 32 82 70 56 | 290 | 60 | 141 | 168 | 117 | 350 |13/4"| 1* |25/8" 189 1500 7911055 -

ACP 2¢ 14,9 | 126 | 40 40 [ 103 | 90 | 63,5 - 79 | 172 | 204 | 142 - 2" (11/8" 3" | 235 2000 7912638 -

Tabella 2: Zestawienie wymiarow * Nie ma mozliwosci wymiany sruby
Zastrzegamy mozliwos¢ wprowadzania zmian technicznych

C

Rys. 16: ACP M36-M42 bzw. 1 1/2*-1 3/4* W Rys. 17: ACP M48-M56 bzw. 2

C

Fmax
Lmax
Fmax

Rys. 18: ACP VARIO M8-M30 bzw. 1/2*-1 1/4 Rys. 19: ACP VARIO M36-M42 bzw. 1 1/2*"-1 3/4*
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R A B
Rodzaj zaczepu B ﬁ ' ﬁd %
Liczba ciegien 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Kat rozwarcia <f3 0°-7° 90° 0°-7° 90° 0-45° | >45-60° | niesym. | 0-45° | >45-60° niesym.
Wspdtczynnik 1 1 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
Wspot. bezpiecz. 4:1 |dla max, cigzaru tadunku w tonach (t), dokrecony i ustawiony w kierunku obciazenia
ACP M8 0,7 0,7 1,4 1,4 0,98 0,7 0,7 1,47 1,05 0,7
ACP M10 1 1 2 2 1,4 1 1 21 1,5 1
ACP M12 /7 1,35 1,35 2,7 2,7 1,9 1,35 1,35 2,84 2 1,35
ACP M16 / %/, 2,5 2,5 5 5 3,5 2,5 2,5 5,25 3,75 2,5
ACP M20 /3/,° 4 4 8 8 5,6 4 4 8,4 6 4
ACP M24 / 1¢ 6,3 6,3 12,6 12,6 8,8 6,3 6,3 13,2 9,5 6,3
IACP M30/17/° 8 8 16 16 1,2 8 8 17 11,8 8
ACP M36 15 12,5 30 25 17 12,5 12,5 26,5 19 12,5
ACP 17/,° 16 14 32 28 19,6 14 14 29,4 21 14
ACP M42 18 16 36 32 22,4 16 16 33,6 24 16
ACP 13" 18 16 36 32 22,4 16 16 33,6 24 16
ACP M48 25 20 50 40 28,0 20 20 42,0 30 20
:r' IACP 2¢ 25 22 50 44 30,8 22 22 46,2 33 22
N IACP M52 26 24 52 48 33,6 24 24 50,4 36 24
% ACP M56 27 27 54 54 37,8 27 27 56,7 41 27
E Wspét. bezpiecz. 4:1 |dla max. Ciezaru tadunku w Ibs, dokrecony i ustawiony w kierunku obcigzenia
§. ACP M8 1540 1540 3080 3080 2170 1540 1540 3260 2310 1540
£ ACP M10 2200 2200 4400 4400 3110 2200 2200 4660 3300 2200
ACP M12/7/," 2970 2970 5940 5940 4200 2970 2970 6300 4450 2970
ACP M16 / 9/ 5500 5500 11000 | 11000 7770 5500 5500 11660 8250 5500
ACP M20 /3 8820 8820 17640 | 17640 J 12470 | 8820 8820 18710 | 13230 8820
ACP M24 /1* 13890 | 13890 | 27780 | 27780 j 19440 | 13890 | 13890 | 29460 | 20830 13890
IACP M30 /17" 17630 | 17630 | 35260 | 35260 j 24930 | 17630 | 17630 | 37400 | 26440 17630
ACP M36 33070 | 27550 | 66140 [ 55100 § 38960 | 27550 | 27550 | 58440 | 41320 27550
ACP 11" 35270 | 30860 | 70540 [ 61720 § 43640 | 30860 | 30860 | 65460 | 46290 30860
ACP M42 39680 | 35270 | 79360 | 70540 § 49870 | 35270 | 35270 | 74810 | 52900 35270
ACP 173/* 39680 | 35270 | 79360 | 70540 § 49870 | 35270 | 35270 | 74810 | 52900 35270
ACP M48 55110 | 44090 [ 110220 | 88180 j 62350 | 44090 | 44090 | 93520 | 66130 44090
ACP 2¢ 55110 | 48500 [ 110220 | 97000 j§ 68580 | 48500 | 48500 | 102880 | 72750 48500
ACP M52 57320 | 52910 | 114640 | 105820 § 74820 | 52910 | 52910 | 112230 | 79365 52910
ACP M56 59520 | 59520 | 119040 [ 119040 § 84170 | 59520 | 59520 | 126260 | 89280 59520
Prz jednym lub dwéch réwnolegtychfPrzy jedno, dwu, trzy lub czterociggnowym osprzecie do pod-
ciegnach moze zosta¢ przyjety kat ro-fnoszenia nelezy, jesli to mozliwe, unika¢ wystepywania katow
zwarcia jako pionowy dla max. odchylenia fmniejszych niz 15° (ryzyko niestabilnosci tadunku).
+ 7° od pionu.

Tabella 3: Nosnos¢ w t (na gorze) oraz w lbs (na dole) - Wspol. bezpiecz. 4:1
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R A B
Rodzaj zaczepu B ﬁ | ﬁﬂ %
Liczba ciegien 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Kat rozwarcia <@ 0°-7° 90° 0°-7° 90° 0-45° | >45-60° | niesym. | 0-45° | >45-60° niesym.
Wspdtczynnik 1 1 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
Wspot. bezpiecz. 5:1 |[dla max, cigzaru tadunku w tonach (t), dokrecony i ustawiony w kierunku obcigzenia
ACP M8 0,56 0,56 11 1,1 0,8 0,56 0,56 1,2 0,85 0,56
ACP M10 0,8 0,8 1,6 1,6 1.1 0,8 0,8 1,7 1,2 0,8
ACP M12 //* 1,1 1,1 2,2 2,2 1,5 1,1 1.1 23 1,6 1,1
ACP M16 /%/,* 2 2 4 4 2,8 2 2 4,25 3 2
ACP M20 /3/,* 3,2 3,2 6,4 6,4 4,5 3,2 3,2 6,7 4,8 3,2
IACP M24 / 1* 5 5 10 10 71 5 5 10,6 7,5 5
ACP M30/17/* 6,4 6,4 12,8 12,8 9 6,4 6,4 13,5 9,6 6,4
ACP M36 12 10 24 20 14 10 10 21 15 10
ACP 11/ 12,8 11,2 25,6 22,4 15,7 11,2 11,2 23,5 16,8 11,2
ACP M42 14,4 12,8 28,8 25,6 18 12,8 12,8 26,9 19,2 12,8
ACP 13/ * 14,4 12,8 28,8 25,6 18 12,8 12,8 26,9 19,2 12,8
ACP M48 20,0 16,0 40,0 32,0 22 16 16 34 24 16
™. |JACP 2° 20,0 17,6 40,0 35,2 25 18 18 37 26 18
E ACP M52 20,8 19,2 41,6 38,4 27 19 19 40 29 19
-2 ACP M56 21,6 21,6 43,2 43,2 30 22 22 45 32 22
g Wspot. bezpiecz. 5:1 |dla max. Ciezaru tadunku w Ibs, dokrgcony i ustawiony w kierunku obcigzenia
§_ACF’M8 1230 1230 2460 2460 1730 1230 1230 2600 1840 1230
é ACP M10 1760 1760 3520 3520 2480 1760 1760 3730 2640 1760
ACP M 12/ 7/ 2380 2380 4760 4760 3360 2380 2380 5040 3570 2380
ACP M 16 / /" 4400 4400 8800 8800 6220 4400 4400 9330 6600 4400
ACP M 20 /%" 7040 7040 14080 | 14080 9950 7040 7040 14930 | 10560 7040
ACP M 24/ 1¢ 11080 | 11080 | 22160 | 22160 § 15670 | 11080 | 11080 | 23500 | 16620 11080
ACPM30/17",* 14080 | 14080 | 28160 | 28160 § 19910 | 14080 | 14080 | 29860 | 21120 14080
ACP M36 26450 | 22040 | 52900 | 44080 § 31160 | 22040 | 22040 | 46750 | 33060 22040
ACP 1/ 28220 | 24690 | 56440 | 49380 § 34910 | 24690 | 24690 | 52370 | 37030 24690
ACP M42 31740 | 28220 | 63480 | 56440 § 39900 | 28220 | 28220 | 59860 | 42330 28220
ACP 173/, 31740 | 28220 | 63480 | 56440 § 39900 | 28220 | 28220 | 59860 | 42330 28220
ACP M48 44090 | 35270 | 88180 | 70540 § 49870 | 35270 | 35270 | 74810 | 52900 35270
ACP 2¢ 44090 | 38800 | 88180 | 77600 j 54870 | 38800 | 38800 | 82300 | 58200 38800
ACP M52 45850 | 42320 | 91700 | 84640 j 59850 | 42320 | 42320 | 89770 | 63480 42320
ACP M56 47620 | 47620 | 95240 | 95240 § 67340 | 47620 | 47620 | 101010 | 71430 47620
Prz jednym lub dwéch réwnolegtychfiPrzy jedno, dwu, trzy lub czterociggnowym osprzecie do pod-
ciegnach moze zostaé przyjety kat ro-fnoszenia nelezy, jesli to mozliwe, unika¢ wystepywania katéw
zwarcia jako pionowy dla max. odchylenia f mniejszych niz 15° (ryzyko niestabilno$ci tadunku).
+ 7° od pionu.

Tabella 4: Nosnos¢ w t (na gorze) oraz w lbs (na dole) - Wspol. bezpiecz. 5:1
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