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B RUD

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

Hersteller: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-
rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie
technischen Spezifikationen entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Gliltigkeit.

Produktbezeichnung:  Ringschraube
RS

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:

DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN ISO 12100 : 2011-03

g i Normen und i ifikati wurden
DGUV-R 109-017 : 2020-12

Fir die der K a i &chtigte Pel
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Hermann Kolb, Bereichsleitung MA %Wﬂm m

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

rson:

Aalen, den 15.04.2021

B RUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

Manufacturer: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Eye bolt
RS

The following harmonized norms were applied:

DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN ISO 12100 : 2011-03

The following national norms and technical specifications were applied:
DGUV-R 109-017 : 2020-12

Authorized person for the

i ion of the i
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Hermann Kolb, Bereichsleitung MA %fﬂ(ﬂm /2 fféi

Name, function and signature of the responsible person

Aalen, den 15.04.2021
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Montagehinweise / Gebrauchsanweisung

1. Verwendung nur durch Beauftragte und unterwiesene Perso-
nen, unter Beachtung der DGUV 109-017 und aufRerhalb Deutsch-
lands den entsprechenden landesspezifischen Vorschriften.

2. Kontrollieren Sie regelmaRig und vor jeder Inbetriebnahme die
Anschlagpunkte auf Schraubensitz, starke Korrosion, Verschleil3,
Verformungen etc.

3. Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass die
eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformung auf-
genommen werden. Die Berufsgenossenschaft empfiehlt als
Mindesteinschraublange:

1 x M in Stahl (Mindestgute S235JR [1.0037])
1,25 x Min Guss

2 X M in Aluminiumlegierungen

25 x Min Leichtmetallen geringer Festigkeit

(M = Gewindegrole, z.B. M 20)

Bei Leichtmetallen, Buntmetallen und Grauguss muss die Gewin-
dezuordnung so gewahlt werden, dass die Gewindetragfahigkeit
den Anforderungen an das jeweilige Grundmaterial entspricht.

4. Fihren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus, dass unzu-
lassige Beanspruchungen wie Verdrehen oder Umschlagen der
Last vermieden werden.

Ordnen Sie den Anschlagpunkt fiir einstrangigen Anschlag
senkrecht Gber dem Lastschwerpunkt an.

ACHTUNG
Die Sonder-Ringschrauben diirfen ausschliefflich senk-
recht (in axial-Richtung des Gewindes) belastet werden!

5. Achtung: Drehbewegungen wahrend des Transports
miissen vermieden werden!

6. Eine Plane Anschraubflache muss gewahrleistet sein. Gewin-
debohrungen missen so tief gebohrt sein, dass die Auflageflache
der Ringschraube aufsitzen kann.

Bei rein axialer Verwendung (mit Traverse oder im 1-Strang) darf
die Sonder-Ringschraube ohne vollflachige Auflage verwendet
werden (vgl. Abb. 4). Die Empfehlungen fir die Mindestein-
schraublangen der Berufsgenossenschaft (siehe Text oben)
mussen dabei unbedingt eingehalten werden!

ACHTUNG
Stellen Sie sicher, dass keine Querkridfte auf die Sonder-
Ringschraube wirken (ein Pendeln ist verboten)!

Anschlagart H# ‘
Anzahl der Stréange 1 1
Neigungswinkel <3 0° 0°
Type metrisch fur max. Gesamt-Lastgewicht
>G< in Tonnen, festgeschraubt Abbildung 1:
RS-Sonder M8 0,2t 0,4t
RS-Sonder M10 0,25t 0,5t
RS-Sonder M12 0,4t 0,8t
RS-Sonder M14 0,75t 1,5t
RS-Sonder M16 0,8t 1,6t Abbildung 2:
RS-Sonder M18 1,2t 2,41
RS-Sonder M20 1,5t 3,0t
RS-Sonder M24 2,0t 40t
RS-Sonder M30 3,0t 6,0t
RS-Sonder M36 40t 8,0t :
Abbildung 3:
RS-Sonder M42 6,0t 12,0t
Tabelle 1:
Tragfahigkeiten
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Nur axiale Belastung zulassig!

-

Verbotene Belastungen

-

Verbotene Belastungen

7. Das Anschlagmittel muss in der Ringschraube frei beweglich
sein. Beim An- und Aushangen der Anschlagmittel (Anschlagkette)
dirfen keine Quetsch-, Scher-, Fang- und Stof3stellen entstehen.
Schlielen Sie Beschadigungen der Anschlagmittel durch scharf-
kantige Belastung aus.

8. Bei stoRartiger Belastung oder Vibration, kann es zu unbe-
absichtigtem L6ésen kommen. Sicherungsmoglichkeiten: flus-
siges Gewindesicherungsmittel wie z.B. Loctite (an Einsatzfall
angepasst, Herstellerangaben beachten).

Sichern Sie grundsatzlich alle Anschlagpunkte, die dauerhaft am
Befestigungspunkt verbleiben, z.B. durch Verkleben.

9. Temperatureinsatztauglichkeit:

Bei erhdhten Einsatztemperaturen muss die Tragfahigkeit der
Ringschraube wie folgt reduziert werden:

-40° bis 100°C  keine Reduktion

100° bis 200°C  minus 15 %

200° bis 250°C  minus 20 %

250° bis 350°C  minus 25 %

Temperaturen Gber 350°C sind nicht zulassig.

10. RUD-Anschlagpunkte dirfen nicht mit aggressiven Chemikali-
en, Sauren oder deren Dampfen in Verbindung gebracht werden.

11. Machen Sie den Anbringungsort der Anschlagpunkte durch
farbliche Kontrastmarkierung leicht erkennbar.

12. Priifen Sie durch einen Sachkundigen nach der Montage, so-
wie in Zeitabstéanden die sich nach ihrer Beanspruchung richten,
mindestens jedoch 1x jahrlich, die fortbestehende Eignung des
Anschlagpunktes. Dies auch nach Schadensfallen und besonde-
ren Vorkommnissen.

Priifkriterien zu Punkt 2 und 12:

» auf festen Sitz achten

* Vollstandigkeit des Anschlagpunktes

» \Vollstandige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie Herstel-
lerzeichen

* Verformungen an tragenden Teilen wie Ringkdrper und
Gewindestift

* mechanische Beschadigungen wie starke Kerben, insbe-
sondere
in auf Zugspannung belasteten Bereichen

*  Querschnittsveranderungen durch Verschlei® > 10 %

» starke Korrosion

*  Funktion und Beschadigung der Gewinde

Eine Nichtbeachtung der Hinweise kann zu personellen
und materiellen Schaden fiihren!
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2 LAST Nur axiale Belastung
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zulassig!
Pendeln verboten!



Typ Tragfahig- A B C D E F M Artikel-Nr.
keit WLL [mm] [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm)] [mm)]
[kal

'|IRS-Sonder M8 200 16-989 1 10 25 25 24 M8 8600625
RS-Sonder M10 250 20-989 1 10 25 25 24 M10 8600625
RS-Sonder M12 400 24-988 13 12 30 30 27 M12 8600625
RS-Sonder M14 750 28-986 15 14 35 35 31 M14 8600625
RS-Sonder M16 800 32-986 15 14 35 35 31 M16 8600625
RS-Sonder M18 1200 36-983 17 16 40 40 35 M18 8600625
RS-Sonder M20 1500 40-983 17 16 40 40 35 M20 8600625
RS-Sonder M24 2000 48-978 21 20 50 50 44 M24 8600625
RS-Sonder M30 3000 60-973 26 24 60 60 56 M30 8600625
RS-Sonder M36 4000 72-960 43 38 90 100 88 M35 8600625
RS-Sonder M42 6000 84-960 43 38 90 100 88 M42 8600625

Tabelle 2: Bemassung

Abbildung 5: Technische Zeichnung

Gewicht ist ausfiihrungsabhangig

RS-Sonder

Technische Anderungen vorbehalten
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