B RUD

Informacja dla uzytkownika
dla zawiesi tancuchowych firmy RUD

Instrukcja dla bezpiecznej obstugi oraz unikania zagrozen

Klasa jakosci 10 Klasa jakosci 8

BRUD B RUD

— Special Grade 10 —

Zgodnie z dyrektywa maszynowa UE nr 2006/42/EG
zgodnie wytycznymi UE dotyczacymi sSrodkéw pracy, rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia podczas pracy
Reguly zrzeszenia zawodowego BGR 500 - Sekcja 2.8 (DGUV 100-500), EN 818, EN 1677.

Wybor/system Uzycie Kontrola/ Konserwacja/ | pokumentacija
badanie naprawy
=
=
1 2 4 5

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi



Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie:
do podwieszania i podnoszenia (transport
bliski) elementéw konstrukcji oraz innych
fadunkéw

1. Wybér zawiesi tancuchowych
1.1. Musi by¢ znany ciezar fadunku.

1.2 Musi by¢ znane potozenie srodka ciezkosci
tadunku.

1.3 Rodzaj zaczepu

Dla zawiesi wielociegnowych wybrany kat rozwar-
cia ciegien powinien miesci¢ sie w przedziale
pomiedzy 15°i60°. Kgt rozwarcia powyzej 60° spo-
woduje przecigzenie zawiesia fancuchowego. Kat
rozwarcia ponizej mininalnej wartsci wynoszgcej
15° moze doprowadzi¢ do niestabilnosci tadunku.
Przy stosowaniu zawiesi na zacigg nalezy
zredukowac nosnos¢ nominalng do wartosci 80%.

Przy pracy z zawiesiem z 4 ciegnami/
punktami mocujgcymi wystgpi zasadniczo
niebezpieczenstwo, takze przy symetrycznym
jego obcigzeniu, ze beda tylko 2 ciegna nosne!
1.4 Ladunki asymetryczne

Jezeli przy zawiesiu wielociggnowym nastgpi
skrécenie pojedynczego jego ciegna, dopro-
wadzi to do nieréwnego rozktadu ciezaru na
tym pojedynczym ciegnie tancucha. Zgodnie z
wytycznymi zawartymi w BGR 500 Sekcja 2.8
(DGUV- reguta 100-500) przy niesymetrycznym
obcigzeniu zawiesia wielociegnowego musimy
przyjg¢ nosnosc¢ catego zawiesia jak dla zawi-
esia 1-cieggnowego.

1.5 Nosnos¢ w t przy symetrycz-
nym obcigzeniu (patrz tabela)

RUD-Zawiesia Zawiesie Zawiesie
tancuchowe i punkty [1-ciggnowe 2-ciggnowe
mocujace '

100 ~

Zawiesie 3 /4 EN-818
cieanowe Klasa jakosci 8

8

Kat rozwarcia B 0 0-45° 45-60° 0-45° 45-60° Kat rozwarcia B

Wspoétczynnik obcigzenia 1 1,4

1,0 2,1 1,5 Wspéiczynnik obciazenia

Srednica tancucha

Srednica tancucha

Zgodnie z wytycznymi zawartymi w BGR 500 Sekcja 2.8 (DGUV-
reguta 100-500) przy niesymetrycznym obcigzeniu zawiesia
wielociggnowego musimy przyjac¢ nosnos¢ catego zawiesia jak
dla zawiesia 1-ciggnowego.

Przy stosowaniu zawiesi na zaciag nalezy zmniejszy¢
dodatkowo nos$nosé o 20%.

tancuchy RUD oraz ich elementy klasy VIP
oraz kl. 8 skonstruowane sg zgodnie z normg
DIN EN 818 oraz 1677 jako posiadajgce
wytrzymatosé na obcigzenie dynamiczne co
najmnie 20.000 cykli roboczych.

Zrzeszenie zawodowe BG zaleca: w przypad-
ku wystepowania wyzszych obciazen dyna-
micznych (praca ciagta) nalezy zmniejszy¢
nosnos¢ zgodnie z zaleceniami: 1Bm (M3
wg EN 818-7) lub poprzez zastosowanie
srednicy faicucha o jeden rozmiar wyzszej.
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Zawiesia tancuchowe

1.6 Montaz- system modutowy dla
klasy jakosci 10-VIP oraz kl. 8

Ogniwo nosne firmy RUD z przyspawanym,
poruszajgcym sie we wszystkie strony uchem
widetkowym, co wymusza przytgczenie farcucha
tylko o pasujacej @ i ilosci ciegien.Kompletna
przywieszka znamionowa z podang no$noscia.
Sworzen fgczacy i kotek zabezpieczajacy sag
wstepnie zamontowane. W elementach ze
sworzniami rowkowymi nie sg te czesci wstepnie
zamontowane i muszg by¢ odpowiednio
przyporzagdkowane. Montaz utatwia system firmy
RUD: jednolita gtowica widetkowa oraz sworzen.

Widetkowy system mocowania RUD wymusza
przyporzgdkowanie kolejnych elementéw zawiesia,
wykluczajgc omytkowg ich zamiang i zastosowa-
nie wytacznie czesci pasujgcych jedynie do danej
$rednicy tancucha.

Otwér widetkowy x zapobiega przytgczeniu
grubszego fancucha RUD.

Przekréj sworznia y zapobiega przytgczeniu
tancucha RUD o mniejszej Srednicy.

Montowac ze sabg mozna wytgcznie fancuchy
i elementy RUD o tej samej Srednicy nomi-
nalnej.

Uwaga:

* Klasa jakosci 8: Stosowac¢/montowac
wytgcznie tancuchy i ich elementy
sktadowe oraz sworznie tgczgce- ostem-
plowane symbolem H1!

* VIPklasa jakosci 10: Stosowa¢/montowac
wylgcznie tancuchyiich elementy skladowe
oraz sworznie tgczgce, ostemplowane
symbolem VIP-H1-8S lub H1-10!

W wyjatkowych przypadkach mozna
montowac tutaj jako elementy zastepcze
pojedyncze elementy klasy ICE.

»  Szczelina tulejki rozpreznej musi by¢ skie-
rowana do przodu, tak aby byta widoczna.

* Tulejke rozprezng stosowac tylko jeden
raz!

* Stosowac¢ wyltacznie oryginalne
czesci zamienne firmy RUD.

1.7 System montazu INTER-LINE-
SYSTEM

System uniwersalny, tancuchy i ich elemen-
ty w montazu ze ztgczkg VS nie posiadajg
wiasciwosci wykluczajgcej ich omytkowa
zamiane.

System uniwersalny, tancuchy i ich elemen-
ty w montazu ze ztgczkg VS nie posiadajg
wtasciwosci wykluczajgcej ich omytkowg
zamiane.

Uwaga:

* Tulejke rozprezng stosowac tylko jeden
raz!

e Zwraca¢ uwage na prawidtowe oznac-
zenie!

« Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne firmy RUD.

Montaz tancuchéw i ich elementéw pochodzacych od

réznych producentéw nie jest dozwolony!

Zestawianie ze sobg zawiesi RUD kl. 8 z ele-
mentami RUD kl. 10-VIP jest dozwolone przy
zachowaniu tych samych konstruktywnych
cech zlgcz standartowych (Srednica sworz-
nia, szerokos¢ widetek, bi-tancuch z pretéw
okragtych).

€9

= Oznaczenie przy kompletnie zmontowanym
zawiesiu tancuchowym.

= Znak potwierdza, ze spetnione sg techniczne wy-
magania europejskich dyrektyw.

Zawieszka znamionowa lub z oznaczeniem
nosnosci musi by¢é ostemplowana waroscig
najnizszej no$nosci i nalezy jg oddzielnie podac !

Prosze przestrzega¢ bezwarunkowo
nastepujacych norm:

EN 818-1/EN 818-2 / EN 818-4 / EN 1677 /
BGR 500, 2.8 (DGUV- Reguty 100-500) i ich
odpowiednikow w danym panstwie.

Firma RUD nie ponosi odpowiedzialnosci za ws-

zelkie szkody powstate przez nieprzestrzeganie
wskazanych norm, przepisow i zalecen!




VIP Uniwer-
salny skra-
cacz VMVK

Dobra rada!

Tak idzie tatwiej- np.
przy zawiesiu z petlg
tancuchowg

2. Uzycie zawiesi tancuchowych
Podczas pracy z zawiesiami tancuchowymi
nalezy przestrzega¢ zasad podanych przez
zrzeszenie zawodowe BRG 500, Sekcja

2.8 ,Eksploatacja urzgdzen dzwigowych

do operacji podnoszenia” (DGUV- reguta

100-500) oraz ich odpowiednikow w

danym panstwie (poza terytorium Nie-

miec). Nalezy bezzwitocznie opuscic
bezposrednig strefe zagrozenia. Zawieszo-
ne tadunki nie mogg pozosta¢ bez dozoru.

Przed pierwszym uzyciem prosze upewnic

sie, ze:

* zawiesie tahcuchowe jest zgodne z
zamowieniem,

* posiada aktualne swiadectwo przeglgdu
lub certyfikat badania (EN 10204 wraz
z EN 818-4) jak réwniez deklaracje
zgodnosci WE,

* sprawdzi¢ zgodnos¢ danych zawartych
na tabliczce znamionowej zawiesia
tancuchowego z danymi znajdujgcymi
sie na certyfikacie produktu/deklaracji
zgodnosci,

* nastgpuje pierwszy zapis w karcie pra-
Cy zawiesia. Zawiera on opis zawiesia
oraz jego dowdd tozsamosci (numer ze
Swiadectwa dopuszczajgcego lub deklar-
acji zgodnosci).

2.1 Obstuga

Ciegna w zawiesiach majg by¢ proste, nie
skrecone, bez weztéw oraz zagie¢. Nie mozna
obcigza¢ zawiesi bezposrednio na czubku
haka. Haki muszg by¢ wyposazone w zapadke
zabezpieczajgca, aby zapobiec nieoczekiwa-
nemu wypadnieciu tadunku. Przy stosowaniu
hakow bez zapadki zabezpieczajgcej nalezy
zwracac zwiekszong uwage na jego prace oraz
przed przystgpieniem do niej przeprowadzi¢
whnikliwg analize moggcych wystgpi¢ zagrozen.
Przy skracaniu tancuchow nalezy przestrzegaé
konstruktywnych wymagan stawianych przez
norme DIN 5692:2011-04. Ogniwa nosne muszg
wisie¢ na srodkowej czesci haka i muszg sie swo-
bodnie poruszaé. Prosze unika¢ gwaltownego,
zrywajgcego podnoszenia, jak np. szybkie
podnoszenie fancuchem zwisajgcym dzwignicy.
Ostre krawedzie zginajg lub uszkadzajg ogni-
wa fancucha i ich osprzetu. Prosze stosowac
ochrone przed ostrymi krawedziami, np.
uzyc¢ tancuch o jeden rozmiar grubszy lub
wprowadzi¢ redukcje nosnosci tancucha o 20%.
Przy (konstruktywnych) zmianach oryginalny-
ch czesci zawiesia przez operatora nalezy
przestrzega¢ podstawowych wymagan
dotyczgcych bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia i zastosowa¢ odpowiednie srodki. Te
srodki muszg by¢ zapewnione poprzez ponowne
przeprowadzenie analizy mogacych wystgpi¢
zagrozen.
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Montaz:

Przeciggna¢ ciegno tancucha VIP
przez otwor w ksztatcie krzyza.
Zawiesi¢ tancuch w wybranym
miejscu w otwor ryglujgcy oraz
wbi¢ kotek zabezpieczajgcy A (tu-
lejka rozprezna). Teraz nastgpito
mocne i trwate potgczenie
tancucha ze skracaczem. Teraz
nalezy w otworze skracajgcym
zamontowac i zabezpieczy¢ 3
ogniwo tancucha liczgc od ogni-
wa nosnego

Obstuga:

Przy nie obcigzonym
tancuchu wsung¢ w
szczeline 1, Pociggnac
ciegno tancucha w dot
oraz przy tym ewentu-
alnie wcisng¢ bolec
zabezpieczajgcy 3. Na
koniec skontrolowa¢
zamkniecie. Demontaz
odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci ze wcisnietym
bolcem zabezpieczajgcym

Uwaga:

Przy stosowaniu skracacza
VMVK lub BSEK bez kotka
zabezpieczajgcego (tulejki
rozpreznej) zwarca¢ zawsze
na to uwage, zeby ogniwo
byto catkowicie zawieszone w
otworze blokujgcym B ! Pod-
czas hapinania i podnoszenia
skréconego tancucha fancuch
musi by¢ doktadnie zawies-
zony w otworze blokujgcym!

Zakonczenie tancucha
powinno zawsze wisieé¢ /
) w dot rd

—




2.2 Zawiesia tancuchowe wielociegnowe, przy
ktorych nie sg uzywane wszystkie pojedyncze
ciegna:

Rodzaj zawiesia Liczba pracujgcych Wspotczynnik uzycia dla danej
tancuchowego pojedynczych ciegien no$nosci
Zawiesie 2-ciegnowe 1 1/2
Zawiesie 3 /4 ciegnowe 2 2/3
Zawiesie 3 /4 ciegnowe 1 1/3

2.3 Skladowanie zawiesi tancuchowych

Zawiesia fancuchowe powinny by¢ sktadowane
wiszgco na specjalnych stelazach.

2.4 Wptyw wysokiej i niskiej temperatury:

Podczas uzywania zawiesi fancuchowych w
temperaturach powyzej 200° (np. gorgce miejs-
ca przy produkgcji stali, kuznie, odlewnie itd.)
nalezy zastosowac¢ wspotczynniki redukcyjne
z ponizszej tabeli.

Zredukowana wartos¢ nosnosci w % dla tem-
peratury fancucha w °C:

jakosci 8 % 100 %

VIP °C -40° do +200°C od 200° do 300° od 300° do 380°
% 100 % 90 % 60 %
Klasa °C -40° do +200°C od 200° do 300° od 300° do 400°

90 % 75 %

Przy zbyt niskich temperaturach ze wzgledu na wrazliwo$¢ kruchosci na zimno nie powinny byc¢
stosowane zawiesia tancuchowe. Nie dozwolone jest stosowanie zawiesi w temperaturze powyzej

380°C (400°C dla kl. 8).

225°C  250°C

275°C  300°C

320°C

350°C  375°C 380°C

Specjalna, o wtasciwosciach fluorescencyjnych, malowana proszkowo powtoka VIP sygnalizuje
trwale max. temperature, w ktérej zostat uzyty tancuch VIP. Przy zastosowaniu tancucha w nie-
dozwolonym zakresie temp. powyzej 380°C nastgpi trwata zmiana koloru z rézowego (pink) na
ciemno czarny (poczatek powstawania pecherzykow). Nalezy wymieni¢ tancuch albo dostarczy¢

do producenta celem jego naprawy.

2.5 Czynniki chemiczne:

Nie nalezy stosowac zawiesi tancuchowych
w kl. 8 oraz kl.10- VIP bedgce pod wptywem
dziatania czynnikdéw chemicznych (kwasy, tugi
i ich opary), np. w cynkowniach ogniowych. W
tym przypadku nalezy przestrzegac specjalny-
ch branzowych wytycznych, BRG 150 (DGUV-
reguta 109-004) oraz norm obowigzujgcym w
danym panstwie.

2.6 Inne wptywy:

Przed stosowaniem zawiesi fancuchowych w
chemikaliach konieczny jest kontaktz produ-
centem oraz podanie danych chemikalii, jak:
stgzenie, czas przebywania i temperatura.

VIP
Wskazniki
przegrza-
nia dla
lancuchow
z powtoka
rézowa
(PINK)



3. Przeglad i kontrola

3.1 Kontrola wzrokowa i prawidtowosci dziatania
funkgiji:

Zawiesia tancuchowe podlegajg systemytycznym
przeglgdom co 12 miesiecy przez przeszkol-
ony personel. W zaleznosci od warunkow ich
uzywania, np. przy duzej czestotliwosci pracy,
zwigkszonym stopnie zuzywalnos$ci oraz ko-
rozji, mozna prowadzi¢ przeglady w krétszych
odstepach czasowych niz raz na rok. Osoba
prowadzgca kontrole zapisuje przeprowadzone
prace w karcie pracy tancucha. Nalezy bezpiecz-
nie przechowywac protokoty z przeprowadzonych
kontroli. Przy wykryciu jakichkolwiek usterek
nelezy od razu poddac zawiesia naprawie i kon-
serwacji :

a) Oznaczenie zawiesi nie jest czytelne, lub
brakuje przywieszki znamionowej.

b) Skrecenie, odksztatcenie oraz pekniecia
tancucha, jego czesci sktadowych oraz
ogniw nosnych.

c) Wydtuzenie tancucha poprzez
odksztatcenie plastyczne pojedynczych
ogniw o wiecej niz 5% dtugosci podziatki
réwnej 3xd.

d) Zuzycie ogniw tancucha poprzez
Scieranie zewnagtrzne oraz pomiedzy
sgsiednimi ogniwami.

Aby przeprowadzi¢ pomiar zuzycia, fancuch
musi by¢ luzny. Zuzycie ogniwa do 10%
(Sredni ubytek grubosci ogniwa) jest do-
puszczalne.

it - 0,90 %}%

d, = usredniona srednica ogniwa
d1/d2 = aktualne wymiary

d= $rednica nominalna

dz

-

VIP przywieszka
Zznamionowa ze
zintegrowanym
systemem do
kontroli

e) Wszelkie przeciecia, ztobienia, rowki, rysy,
nadmierna korozja, przebarwienia przez
temperature, wygiete lub skrecone tancuchy/
elementy nie sg dopuszczalne.

f) Dopuszczalne rozwarcie haka nie moze
przekracza¢ 10% w poréwnaniu do wartosci
nominalnej. Zapadka zabezpieczajgca musi
mie¢ punkt styku z czubkiem haka.Szczegdl-
nie prosze skontrolowa¢ podstawe haka na
wypadek wystgpienia karbow.

Kontrola zuzycia @.

Kontrola wydtuzenia
podziatki przez utrate
grubosci ogniwa.

3.2 Badanie na mikropekniecia

Zawiesia tancuchowe po uptywie 3 lat powin-
ny by¢ poddane badaniu na mikropekniecia.
tancuchy i elementy systemu VIP kontro-
luje sie zasadniczo metodg magnetycznag.
Test z obcigzeniem prébnym jest w tym
przypadku nie wystarczajgcy, poniewaz ewen-
tualne rysy mozna rozpozna¢ wytgcznie przy
zastosowaniu metody magnetyczne;.

Kontrola plastycznego
wydtuzenia przez wystgpienie
przecigzenia.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian technicznych




4. Naprawa i konserwacja

Wszelkie naprawy mogg by¢é prowadzone
wytgcznie przez wykwalifikowany personel,
posiadajgcy fachowg wiedze oraz umiejetnosci.
tancuchy posiadajgce rysy, wygiete, skrecone
oraz znacznie zdeformowane muszg zostac¢ wy-
mienione. Mniejsze uszkodzenia jak Ztobienia i
karby mozna ostroznie poddac szlifowaniu (brak
dziatania karbu). Nie moze nastgpi¢ wieksza
od 10% utrata profilu przekroju matriatu. Nie
mozna ponownie spawac fancucha oraz jego
elementow.

5 Dokumentacja

5.1 Karta pracy zawiesia

Karta pracy zawiesia zawiera biezgcg historie
jego pracy. Zawiera informacje o rozpoczeciu
pracy (Rozdz.2), terminy inspekcji i przeglgdow
(Rozdz.3), jak takze prace zwigzane z jego
naprawg i konserwacjg (Rozdz.4). Przy napra-
wie prosze wpisac jej przyczyne. Wprowad-
zone informacje w karcie dajg podstawe do
przedsiewziecia odpowiednich Srodkow zaradc-
zych przez operatora,

Dla uzytkownika stanowi to wymagany dowdd
w przypadku kontroli dziatalnosci gospodarczej/
zrzeszenia zawodowego, ze zostaty zachowane
przewidziane $rodki dotyczgce BHP/prewenciji
wypadkowej (Dyrektywa UE).

Nasi technicy serwisowi posiadajg kwali-
fikacje zgodnie z EN 473 i pracujg z
przyrzgdami kontrolnymi najnowszej gen-
eracji. Protokét z przeglgdu zostaje wysta-
wiony zgodnie z BGR 500 (DGUV Reguta
100-500), jak réwniez z nowym prawem UE.
Jakos$¢ przeglgdow zawiesi tancuchowych
firmy RUD znaczy bezpiecznie i solidnie!
Kompleksowy serwis firmy RUD oferuje
Panstwu kompletny serwis gwarantujgcy
bezpieczenstwo pracy bezposrednio na miescu.
Wykonujemy przyglady kazdego rodzaju zawiesi
tancuchowych wg zatgczonego 6-punktowego
programu. Telefon do serwisu: +49 7361/504-

E RU D®
EG-Konformitatserklarung
d der E inenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen
Hersteller: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-
rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-

- un: 1gen der
2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie
technischen Spezifikationen entspricht,

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Giiltigkeit.

Gk10 VIP
ND 4-28 mm, verkiirzbar und i

Folgende isi Normen wurden
DIN EN 1677-1 : 2009-03
DIN EN 1677-3 : 2008-06
DIN EN 818-1 : 2008-12
DIN EN 818-4 : 2008-12
DIN EN 1SO 12100 : 2011-03

DIN EN 1677-2 : 2008-06
DIN EN 1677-4 : 2009-03
DIN EN 818-2 : 2008-12
DIN EN 818-6 : 2008-12

Folgende nationalen Normen und technische Spezifikationen wurden aufierdem angewandt:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04  DIN 15428 : 1978-08
DIN 15429 : 1978-07 DIN 5688-3 : 2007-04

DIN 5692 : 2011-04
PAS 1061 : 2006-04

DIN 685 : 1981-11

Fiir die

der it i ichtigte Person:
Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 27.06.2014 Dr.-Ing. Arne Kri rokurist/QMB) s

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

Max. dopuszczalny stopien zuzycia srednicy
sworznia = 10 %. Przy wymianie stosowaé
zasadniczo nowe sworznie tgczgce oraz ele-
menty zabezpieczajgce (tulejka rozprezna)!
Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci za-
miennych RUD! tancuchy firmy RUD mogg
mogag by¢ montowane wytgcznie z innymi
elementami RUD. Wszelkie prace naprawcze/
konserwacyjne nalezy dokumentowac w karcie
pracy fancucha lub nalezy stosowac¢ specjalng
aplikacje RUD-ID-Net®.

Czesci firmy RUD nie mozna zestawia¢ z
elementami innych producentéw !

o)

Rejestracja  Kontrola wzrokowa

- - [y
mm
Kontrola rys Konserwacja Zaswiadczenie
UWAGA

Wytgcznie pojedyncze elementy
RUD klasy ICE mogg byc tgczone z
systemami RUD kl. 8 oraz 10 ! Nalezy
przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w instrukcjach obstugi pojedyriczych
czesci ICE !

'L'J

5.2 Aplikacja RUD-ID-NET®

Czesci sktadowe zawiesi e
firmy RUD wyposazone sg /7 N\
standartowo w czipy RUD- RUD@Systen‘i
ID-Point® i mogg zostaé e
przyporzadkowywane przez _—r
jednoznaczny, niepowtarzal-

ny numer identyfikacyjny. Odczyt odbywa sie

przez zastosowanie specjalnych czytnikow RUD-
ID-EASY-CHECK® oraz zostaje

B RUD

Deklaracja Zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG, zalacznik IIA wraz ze zmianami
Producent: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG

Friedensinsel
73432 Aalen

, 2e ponizej 6 maszyna na jej
przygotowania i rodzaju budowy, jak réwniez przez nas opracowanej konstrukcji,
odnosnie A i zdrowia zgodnych
z WE: . jak rowniez ponizej wyszczegdlnionym
zharmonizowanym oraz krajowym normom, jak tez specyfikacjom technicznym.

Kazda wprowadzona zmiana na maszynie bez porozumienia z producentem, powoduje
utrate waznosci niniejszej deklaraci
Nazwa produktu: Zawiesie faricuchowe w klasie jakosci 10 VIP

$rednica nominalna 4-28 mm, ze skracaczami lub bez

normy:
EN 12100 : 2011-03
EN 1677-2 : 2008-06
EN 1677-4 : 2009-03
EN 818-2 : 2008-12
EN 818-6 : 2008-12

EN 1677-1 : 2009-03
EN 1677-3 : 2008-06
EN 818-1:2008-12
EN 818-4 : 2008-12

Ponadto zastosowano nastepujace krajowe normy oraz specyfikacje techniczne:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04  DIN 15428 : 1978-08
DIN 15429 : 1978-07 DIN 5688-3 : 2007-04
DIN 5692 : 2011-04 DIN 685 : 1981-11
PAS 1061 : 2006-04

L Zni osoba do z deklaracji
Reinhard Smetz, RUD Kettem, 73432 Aalen

Aalen, 27.06.2014 Dr.-Ing. Arne Krit (Pr ist/QMB),

09/016 - 7101649

Nazwisko, funkcja oraz podpis odpowiedzialnej osoby




