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entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Hersteller:

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-

rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-

genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie

2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie

technischen Spezifikationen entspricht.

gei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Ultigkeit.

Produktbezeichnung:  Anschlagpunkt PowerPoint
PP/ WPP /| WPPH

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:
DIN EN 1677-1 : 2009-03
DIN EN 1SO 12100 : 2011-03

DIN EN 1677-4 : 2009-03

g i Normen und i ifikati wurden
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Fiir die

der ita i 4chtigte Person:
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann, (Prokurist/QMB) A,,,

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

HBRUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Manufacturer:

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Lifting point PowerPoint

PP/ WPP | WPPH

The following harmonized norms were applied:
DIN EN 1677-1 : 2009-03
DIN EN ISO 12100 : 2011-03

DIN EN 1677-4 : 2009-03

The following national norms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Authorized person for the

i ion of the i
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 26.09.2016

Dr.-Ing. Arne Kriegsmann,(Prokurist/ QMB

Name, function and signature of the responsible persol
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Przed uzyciem punktow zawiesze-
nia So-PowerPoint® przeczytaj grun-
townie instrukcje eksploatacji.

Upewnij sie, czy zrozumiate$ catg jej
tresc.

Nieprzestrzeganie instrukcji powodu-
Jje wygasniecie gwarancji oraz moze
spowodowac obrazenia ciata i szkody
materialne.

1 Zasady bezpieczenstwa

UWAGA

Zle zamontowane lub uszkodzone
punkty zawieszenia oraz ich niepra-
widtowe zastosowanie mogg dopro-
wadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzen
przedmiotéw w razie upadku.

Punkty zawieszenia muszg byc¢ starannie
kontrolowane przed kazdym uzyciem.

* Punkty zawieszenia So-PowerPoint® mogg by¢
obstugiwane tylko przez osoby upowaznione
i przeszkolone, z uwzglednieniem reguty der
DGUV 100-500 a poza obszarem Niemiec zgod-
nie z obowigzujgcymi lokalnymi przepisami.

e Zabrania sie fgczenia z zaczepami i tancuchami
innymi niz okreslone przez RUD. Takie potgczenie
nie jest wzajemnie dopasowane i moze spowo-
dowac awarie elementow.

0

Wskazoéwka
Uzytkownikowi nie wolno demontowac
fozyska kulkowego.

2 Zgodne z przeznaczeniem
wykorzystanie punktow zawieszenia
So-PP

Punkty zawieszenia So-PowerPoint® mogg by¢ wy-
korzystywane tylko do zawieszania tadunkéw pod
podanym katem i w granicach catkowitego dopusz-
czalnego obcigzenia.

tozyskowanie kulkowe umozliwia obracanie i skreca-
nie fadunkéw. Jednak punkty zawieszania So-Power-
Point® nie moga by¢ wykorzystywane do ciagtego
ruchu obrotowego pod obcigzeniem.

Punkty zawieszenia So-PowerPoint® mogg by¢
wykorzystywane tylko do celéw opisanych w tej
dokumentac;ji.

3 Warianty

Punkty zawieszenia RUD-So-PowerPoint® sg dostar-
czane w nastepujgcych wykonaniach:

* So-PP-S: uniwersalne ztacze standardowe

e So-PP-B: ztgcze oczkowe do wieszakéw hako-
wych

* So-PP-VIP: bezposrednie ztgcze do tancucha VIP

2 Specjalny PowerPoint®

Rys. 1: So-PP-S So-PP-B So-PP-VIP
Wskazowka
'“‘ Zabrania sie tgczenia z zaczepa-
mi i taricuchami innymi niz okres$lo-
ne przez RUD.

W razie zmian i potgczenia z czesciami
innymi niz okre$lone przez nas, wygasa
gwarancja i odpowiedzialnos$¢ cywilna
firmy RUD Ketten.

* Punkty zawieszenia So-PowerPoint® sg monto-
wane i dostarczane z gwintami o réznej dtugo-
$ci (patrz F,, . w tabeli 1) a takze w niektorych
przypadkach ze zredukowang nosnoscig przy
obcigzeniu bocznym. Stosuj sie do oznakowa-
nia czesci. Komponenty mogg by¢ montowane
wytgcznie przez RUD lub zakfad specjalistyczny
autoryzowany przez RUD.

3 Instrukcja montazu i uzytkowania

3.1 Ogodlne informacje

e Temperatura uzytkowania:

uzytkowanie w wyzszych temperaturach jest
niewskazane ze wzgledu na wypetnienie tozy-
skowania kulkowego smarem statym. W razie
koniecznosci w wariantach So-PowerPoint®
nalezy zredukowac nosnosci nastepujgco:

- 40° do 200°C: bez redukciji

- 200°do300°C: minus 10 % (392°F do 572°F)
- 300° do400°C: minus 25 % (572°F do 752°F)
- temperatury powyzej 400°C (752°F) sg

niedopuszczalne

* Punkty zawieszenia RUD nie mogg mie¢ kontaktu
z agresywnymi chemikaliami, kwasami i ich pa-
rami.

» Specjalna fluoryzujgca rézowa powtoka proszko-
wa ztgczy zmienia trwale zabarwienie w wyzszych
temperaturach. Kolor gfebokiej czerni sygnalizuje
temperature pracy przekraczajgcg 400°C.



Wskazéwka

Po zastosowaniu w temperaturze
przekraczajgcej 400°C (gteboko
czarne zabarwienie tancucha) dal-
Sza eksploatacja jest zakazana.
JakoSc¢ tarnicucha nie jest juz zagwaran-
towana.

3.2 Wskazoéwki montazowe

1. Ustal konstrukcyjnie miejsce montazu tak, aby
materiat podstawowy maogt przenosi¢ sity bez
znieksztatcen. Organizacja zawodowa zaleca
nastepujgce minimalne dtugosci wkrecania:

-1 x M w stali (minimalna jako$¢ S235JR [1.0037])
- 1,25 x M w zeliwie (np. GG 25)
-2  x M w stopach aluminium

- 2,5 x M lekkich stopach o matej wytrzymato-
8ci (M = wielkos¢ gwintu, np. M20)

2. W przypadku lekkich stopéw, metali kolorowych
i zeliwa szarego dobierz gwint tak, aby nosnos¢
gwintu spetniata wymagania dla materiatu pod-
stawowego.

3. Dobierz potozenie punktéw zawieszenia tak, aby
unikng¢ niedopuszczalnych obcigzen takich jak
skrecanie lub gwattowna zmiana obcigzenia.

- Punkt zawieszenia dla zawiesia jedno-
ciegnowego usytuuj pionowo nad $rod-
kiem ciezkosci fadunku.

- Punkt zawieszenia dla zawiesia dwucie-
gnowego umies¢ po obu stronach i nad
srodkiem ciezkosci tadunku.

- Punkt zawieszenia dla zawiesia trzy- i
czterociggnowego rozmies¢ rownomier-
nie w jednej ptaszczyznie wokot srodka
ciezkosci tadunku.

4. Musiby¢ zapewniona ptaska powierzchnia wkre-
cania (minimalna srednica @D) z prostopaditym
do niej otworem gwintowanym. Gwint musi
by¢ wykonany wg DIN 76 (pogtebienie maks.
1,05xd).

5. Otwory gwintowane muszg by¢ usytuowane tak
gteboko, aby powierzchnia przytozenia punktu
zawieszenia mogta przylega¢. Wykonaj otwory
przelotowe do DIN EN 20273-$rodkowy (Md, por.
tab. 1).

6. Dla utatwienia rozpoznania zaznacz miejsce
usytuowania punktéw zawieszenia kolorowym
kontrastowym oznaczeniem.

7. Symetria obcigzenia:
Wyznacz wymagang nosnos¢ indywidualnego
punktu zawieszenia dla obcigzenia symetrycz-
nego lub asymetrycznego zgodnie z ponizszg
zaleznoscig fizyczna:

G W, = zarej. no$nos¢ punktu
zawieszenia/pojedynczego ciegta (kg)
G = masa tadunku (kg)

L nxcos B

n = liczba ciegien no$nych
3 = kat nachylenia indywidualnego ciegna

Liczba ciegien no$nych jest:

symetryczna | asymetryczna
Ciegno podwojne 2 1
Ciegno potrojne 3 1
i poczworne

(patrz tez tabela 3)

8. Ze wzgledu na tozyskowanie kulkowe jedno-

razowy transport wymaga tylko dokrecenia
do przylegania powierzchni przytozenia So-
-PowerPoint® do powierzchni przykrecania
za pomocg klucza widetkowego wg DIN 895
lub DIN 894 bez uzywania przedtuzenia.
Jezeli punkt zawieszenia So-PowerPoint ma po-
zostac trwale przymocowany do fadunku, dokre¢
go z momentem obrotowym (+/- 10 %) zgodnie
z tabelg 1.

9. Zawiesie musi zachowa¢ swobode ruchu w
punkcie zawieszenia So-PowerPoint®. Takze hak
oczkowy lub czton wieszakowy musi mie¢ swo-
bode ruchu, nie moze opierac sie o krawedzie.

Wskazowka

I“J Udarowe obcigzenia lub wibracje,
zwtaszcza w przypadku przelotowych
potgczen gwintowanych z nakretka,
moze spowodowac niezamierzone roz-
tgczenie Mozliwosci zabezpieczenia:
Nalezy stosowac ptynny Srodek do za-
bezpieczania gwintow jak np. Loctite
(przestrzegac danych producenta) lub
ksztattowe zabezpieczenie Sruby, np.
nakretke koronowg z zawleczka, prze-
ciwnakretke itd.

10.Zasadniczo zabezpieczaj wszystkie punkty zawie-
szenia, ktére majg pozostac¢ na state w punkcie
mocowania, np. przez wklejenie i dokrecenie z
wymaganym momentem obrotowym.

11. Jezeli punkty zawieszenia bedg wykorzystane tyl-
ko do zamocowania tadunku, mozna dwukrotnie
zwiekszy¢ nosnosé:

Fdop. = 2x nosnos¢ (WLL)
12.Po zakonczeniu montazu zle¢ rzeczoznawcy

sprawdzenie stanu punktu zawieszenia (patrz
punkt 4 Kryteria kontrolne).

Specjalny PowerPoint® 3



3.3 Instrukcja uzycia

» Sprawdzaj regularnie i przed kazdym uruchomie-
niem, czy urzadzenie do zawieszania ma mocno
osadzone $ruby (moment obrotowy dokrecania),
czy nie ma odksztatcen, objawdw zuzycia, silnej
korozji itd. patrz punkt 4 Kryteria kontrolne).

UWAGA

Zle zamontowane lub uszkodzone
punkty zawieszenia oraz ich niepra-
widtowe zastosowanie mogg dopro-
wadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzen
przedmiotow w razie upadku.

Punkty zawieszenia muszg byc¢ starannie
kontrolowane przed kazdym uzyciem.

* Przy zawieszaniu i zdejmowaniu zawiesi
(tancuch, petla okragta, linka druciana) nie
mogg powstawaé miejsca, w ktérych podczas
manipulacji mogto by doj$¢ do przygniece-
nia, amputacji, pochwycenia i uderzenia.
Wyeliminuj mozliwo$¢ uszkodzenia zawiesi przez
obcigzenie na ostrych krawedziach.

* Przed podnoszeniem ustaw haki bez zapetlania
w kierunku ciggniecia.

» Naktadka pierscieniowa/hak/tancuch ustawionych
punktow zawieszenia PP-Sonder mogg by¢ ob-
racane o ok. 230° (rys. 2).

Aby zapewni¢ nosnos¢ (por. tabela 3) i funkcjo-
nalnosé, przy usytuowaniu z boku kat nachylenia
naktadki pierscieniowej/haka/tancucha nie moze
przekracza¢ maks. 25° (por. rys. 3).

UWAGA

Naktadka pierscieniowa/hak/taricuch lub
zaczepione zawiesie musi mie¢ swobode
ruchu w punkcie zawieszenia PP-Sonder
i nie moze opierac sie o krawedz tadunku
ani o korpus gtéwny punktu zawieszenia
PP-Sonder).

Rys. 2: Zakres obrotu So-PP-S/So-PP-B/So-PP-VIP
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3.4 Zasady regularnej kontroli

W terminach zaleznych od obcigzenia, ale nie
rzadziej niz raz na rok, zlecaj sprawdzanie przez
rzeczoznawce, czy punkt zawieszenia nadal nadaje
sie do uzytkowania. Kontrola jest wymagana takze
po uszkodzeniach i zdarzeniach specjalnych.

4 Kryteria kontrolne

Przestrzegaj i kontroluj nastepujgce punkty przed
kazdym uruchomieniem, w regularnych odstepach,
po montazu i po zdarzeniach specjalnych:

e prawidtowg wielkos$¢ gwintu i dlugo$¢ wkrecania

* dobre osadzenie srub (sprawdzenie momentu
obrotowego dokrecania)

* kompletnos¢ punktu zawieszenia

* kompletnosc¢ i czytelno$¢ informacji o nosnosci
oraz znaku producenta

* odksztatcenia na elementach nosnych takich
jak korpus gtéwny, czton wieszakowy, hak do
zawieszania (np. oznaczenia punktowe na haku
oczkowym Cobra) i czop gwintowany

* uszkodzenia mechaniczne, jak duze karby,
zwtaszcza w obszarach obcigzonych na rozcig-
ganie

* zmiany przekroju wskutek zuzycia > 10%

* silna korozja

* zarysowania na elementach nosnych

* funkcjonalnos¢ i uszkodzenia gwintow Srub

* musi by¢ zapewniony lekki obrét bez szarpania
miedzy goérng i dolng czescig punktu zawieszenia
So-PowerPoint®

* punkty zawieszenia So-PowerPoint® nie mogg by¢
obcigzane obcigzeniem kontrolnym (tylko badanie
na zarysowania)

* nie moze by¢ przekroczony maksymalny luz
miedzy goérng i dolng czescig punktu zawieszenia
So-PowerPoint®:

- So0-PP-..-0,63 1 (0,6) do So-PP-..-2,5 t
maks. 1,5 mm

- So0-PP-..-3,5t (4) do So-PP-..-8 t (10)
maks. 2,5 mm

Nie
dopuszczalny
zakres

Rys. 3: Maksymalny kat
nachylenia 25° dla punktu
zawieszenia So-PP-S/
So-PP-B/So-PP-VIP




So-PP-S/PP-S
So-PP-S0,6t, 1,0t 1,3t
2,0t 35t 50t

i wariantow o dtugosci Vario

PP-§8,0t

So-PP-B/PP-B

So-PP-B0,6t, 10t,
13t 2,0t 35t 50t

PP-B8,0t

==

A=

So-PP-VIP
Tylko dla oryginalnego fancucha VIP

So-PP-VIP0,6t, 1,0t,
1,3t 2,0t 35t 50t

PP-VIP 8,0 t

Typ Nosn. A B C D E F Vario G M Md T Moment | Nr kat.
(t) (mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) |(mm)| (mm) (mm) | (mm) dokl:eca-
nia

So-PP-S-0,6t (0,63) M12 0,6 (0,63) | 13 75 18 42 36 | 12-140 | 45 12 13,5 120 | 10 Nm | 8600520
So-PP-S-1,0t (1,5) M14 1,0 (1,5) 20 97 25 48 41 14-65 54 14 15,5 151 25 Nm | 8600521
So-PP-S-1,3t (1,5) M16 1,3(1,5) 20 97 25 48 41 16-180 | 54 16 17,5 151 30 Nm | 8600522
So-PP-S-2,0t (2,5) M20 2,0 (2,5) 28 126 | 30 64 55 | 20-223 | 73 20 22 199 | 70 Nm | 8600523
So-PP-S-2,0t (2,5) M22 2,0 (2,5) 28 126 | 30 64 55 22-94 73 22 24 199 | 70 Nm | 8600523
So-PP-S-3,5t (4,0) M24 3,5(4,0) 36 150 | 35 81 70 | 24-255 | 87 24 26 237 | 150 Nm | 8600524
So-PP-S-3,5t (4,0) M27 3,5(4,0) 36 150 | 35 81 70 27-92 87 27 30 237 | 200 Nm | 8600524
So-PP-S-5,0t (6,7) M30 5,0 (6,7) 37 174 | 40 99 85 | 30-330 | 105 30 33 279 | 225 Nm | 8600525
So-PP-S-8,0t (10) M36/M39/M42 8,0 (10) 49 | 208 | 48 100 | 90 | 36-300 | 100 | 36/39/42 |39/42/45| 308 | 410 Nm | 8600526
So-PP-B-0,6t (0,63) M12 0,6 (0,63) 9 65 35 42 36 | 12-140 | 45 12 13,5 110 | 10Nm | 8600560
So-PP-B-1,0t (1,5) M14 1,0 (1,5) 11 65 35 48 41 14-65 54 14 15,5 119 | 25Nm | 8600561
So-PP-B-1,3t (1,5) M16 1,3 (1,5) 11 65 35 48 41 16-180 | 54 16 17,5 119 | 30Nm | 8600562
So-PP-B-2,0t (2,5) M20 2,0(2,5) 13 75 40 64 55 | 20-223 | 73 20 22 147 | 70 Nm | 8600563
So-PP-B-2,0t (2,5) M22 2,0 (2,5) 13 75 40 64 55 22-94 73 22 24 147 | 70 Nm | 8600563
So-PP-B-3,5t (4,0) M24 3,5 (4,0) 16 95 45 81 70 | 24-255 | 87 24 26 182 | 150 Nm | 8600564
So-PP-B-3,5t (4,0) M27 3,5 (4,0) 16 95 45 81 70 27-92 87 27 30 182 | 200 Nm | 8600564
So-PP-B-5,0t (6,7) M30 5,0 (6,7) 21 130 | 60 99 85 | 30-330 | 105 30 33 235 | 225 Nm | 8600565
So-PP-B-8,0t (10,0) M36/M39/M42 8,0 (10) 24 140 | 65 100 | 90 | 36-300 | 100 | 36/39/42 |39/42/45| 240 | 410 Nm | 8600566
So-PP-VIP-0,6t (0,63) M12 0,6 (0,63) 4 - - 42 36 | 12-140 - 12 13,5 45 10 Nm | 8600320
So-PP-VIP-1,0t (1,5) M14 1,0 (1,5) 6 - - 48 41 14-65 - 14 15,5 54 25 Nm | 8600326
So-PP-VIP-1,3t (1,5) M16 1,3 (1,5) 6 - - 48 41 16-180 - 16 17,5 54 30 Nm | 8600321
So-PP-VIP-2,0t (2,5) M20 2,0 (2,5) 8 - - 64 55 | 20-223 - 20 22 73 70 Nm | 8600322
So-PP-VIP-2,0t (2,5) M22 2,0 (2,5) 8 - - 64 55 22-94 - 22 24 73 70 Nm | 8600322
So-PP-VIP-3,5t (4,0) M24 3,5(4,0) 10 - - 81 70 | 24-255 - 24 26 87 | 150 Nm | 8600323
So-PP-VIP-3,5t (4,0) M27 3,5(4,0) 10 - - 81 70 27-92 - 27 30 87 | 200 Nm | 8600323
So-PP-VIP-5,0t (6,7) M30 5,0 (6,7) 13 - - 99 85 | 30-330 - 30 33 105 | 225 Nm | 8600324
So-PP-VIP-8,0t (10) M36/M39/M42 | 8,0 (10) 16 - - 100 | 90 | 36-300 - 36/39/42 (39/42/45| 100 | 410 Nm | 8600305

Tabela 1: Zwymiarowania

Wskazéwka

o

() wieksze nosnosci przy obcigzeniu osiowym

W razie watpliwosci lub nieporozumiert obowig-
zuje niemiecka wersja dokumentu.

Zmiany techniczne zastrzezone
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So-PP-S/PP-S

So-PP-S 1,3,
2,0t, 3,5t 50t

So-PP-B/PP-B
So-PP-B 1,3,
2,0t 35t 50t

So-PP-VIP

Tylko dla oryginalnego farcucha V

So-PP-VIP 1,3,
2,0t 3,5t 50t

i wariantéw o dtugosci Vario
Typ Nosn. A B C D E F Vario G M T Moment Nr kat.
(Ibs) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) | dokrecania
So-PP-S-1,3t (1,5) - 5/8"-11TUNC 1,3 (1,5) 20 97 25 48 41 16-55 54 5/8" 151 30 Nm 8600522
So-PP-S-2,0t (2,5) - 3/4"-10UNC 2,0 (2,5) 28 | 126 | 30 61 55 19-65 73 3/4" 199 70 Nm 8600523
So-PP-S-3,5t (4,0) - 1"-8UNC 3,5 (4,0) 36 | 150 | 35 81 70 25-74 87 1" 237 150 Nm 8600524
So-PP-S-5,0t (6,7) - 1 1/4"-TUNC 5,0 (6,7) 37 | 174 | 40 99 85 31-91 105 11/4" 279 225 Nm 8600525
So-PP-S-8,0t (10) - 1 1/2"-6UNC 8,0 (10) 49 | 208 | 48 | 100 | 90 36-300 100 112" 308 410 Nm 8600526
So-PP-B-1,3t (1,5) - 5/8"-11TUNC 1,3(1,5) 1 65 35 48 41 16-55 54 5/8" 119 30 Nm 8600562
So-PP-B-2,0t (2,5) - 3/4"-10UNC 2,0 (2,5) 13 74 40 61 55 19-65 73 3/4" 147 70 Nm 8600563
So-PP-B-3,5t (4,0) - 1"-8UNC 3,5 (4,0) 16 95 45 81 70 25-74 87 1" 182 150 Nm 8600564
So-PP-B-5,0t (6,7) - 1 1/4"-7TUNC 5,0 (6,7) 19 | 130 | 60 99 85 31-91 105 11/4" 235 225 Nm 8600565
So-PP-B-8,0t (10) - 1 1/2"-6UNC 8,0 (10) 24 | 140 | 65 | 100 | 90 36-300 100 112" 240 410 Nm 8600566
So-PP-VIP-1,3t (1,5) - 5/8"-11UNC 1,3(1,5) 6 - - 48 41 16-55 - 5/8" 54 30 Nm 8600321
So-PP-VIP-2,0t (2,5) - 3/4"-10UNC 2,0 (2,5) 8 - - 61 55 19-65 - 3/4" 73 70 Nm 8600322
So-PP-VIP-3,5t (4,0) - 1"-8UNC 3,5 (4,0) 10 - - 81 70 25-74 - 1" 87 150 Nm 8600323
So-PP-VIP-5,0t (6,7) - 1 1/4"-7TUNC | 5,0 (6,7) 13 - - 99 85 31-91 - 11/4" 105 225 Nm 8600324
So-PP-VIP-8,0t (10) - 1 1/2"-6UNC 8,0 (10) 16 - - 100 | 90 36-300 - 112" 100 410 Nm 8600305

Tabela 2: Zwymiarowania

() wieksze nosnosci przy obcigzeniu osiowym

Zmiany techniczne zastrzezone

Rodzaj zawiesia

Zawiesie boczne

Uwaga

Przy usytuowaniu bocznym
maksymalny kat nachylenia wynosi 8 25°

A A

¢ | | o

Ry -

B

do przylegania do tadunku (por. punkt 3.3)! P maks. 25° B maks. 25°
Liczba ciegien 1 1 2 2 2 2 2 3&4 3&4 3&4
Kat nachylenia <B 0° 90 ° 0° 90 ° 0-45 ° 45-60 ° asym. 0-45° 45-60 ° asym.
Wspétczynnik 1 1 2 2 1,4 1 1 21 1,5 1
Typ dla maks. catkowitej masy tadunku >G< dla wszystkich typow punktéow zawieszenia So-PowerPoint dla réznych

rodzajow zawiesi

So-PP- .. - 0,6t (0,63) 0,63t 0,6t 1,26 t 1,2t 0,84 t 0,6t 0,6t 1,26 t 09t 0,6t
M12 (13851bs) | (13201bs) | (2770 1bs) | (2640 1bs) | (1850 1bs) | (13201bs) | (13201bs) | (2770 Ibs) | (1980 1Ibs) | (1320 Ibs)
So-PP-.. - 1,0t (1,5) M14 1,5t 1,0t 30t 2,0t 1,4t 1,0t 1,0t 2,1t 1,5t 1,0t

(3300 1bs) | (2200 1bs) | (6600 Ibs) | (4400 Ibs) | (3080 Ibs) | (2200 Ibs) | (2200 Ibs) | (4650 Ibs) | (3300 Ibs) | (2200 Ibs)
So-PP- .. - 1,3t (1,5) M16 15t 1,3t 3,0t 26t 1,82t 1,3t 1,3t 2,73t 1,95t 1,3t
So-PP- .. - 5/8“-11UNC (3300 Ibs) | (2860 Ibs) | (6600 Ibs) | (5720 Ibs) | (4000 Ibs) | (2860 Ibs) | (2860 Ibs) | (6000 Ibs) | (4290 Ibs) | (2860 Ibs)
So-PP- .. - 2,0t (2,5) M20 25t 2,0t 50t 4,0t 28t 2,0t 2,0t 4,2t 3,0t 2,0t
S0-PP- .. -2,0t (2,5) M22 | (5500 Ibs) | (4400 Ibs) | (11000 Ibs) | (8800 Ibs) | (6160 Ibs) | (4400 Ibs) | (4400 Ibs) | (9240 Ibs) | (6600 Ibs) | (4400 Ibs)
So-PP- .. - 3/4“-10UNC
So-PP- .. - 3,5t (4,0) M24 40t 35t 8,0t 7,0t 49t 35t 35t 7,35t 5,25 t 35t
S0-PP- .. - 3,5t (4,0) M27 | (8800 Ibs) | (7700 Ibs) | (17600 Ibs) | (15400 Ibs) | (10780 bs) | (7700 Ibs) | (7700 1Ibs) | (16170 Ibs) | (11550 Ibs) | (7700 Ibs)
So-PP-.. -1“-8UNC
So-PP- ..- 5,0t (6,7) M30 6,7t 50t 13,4t 10,0t 7,0t 50t 50t 10,5t 7,5t 50t
S0-PP-.. -1 1/4“-7TUNC | (14750 Ibs) | (11000 Ibs) | (29500 Ibs) | (22000 Ibs) | (15400 Ibs) | (11000 Ibs) | (11000 Ibs) | (23100 Ibs) | (16500 Ibs) | (11000 Ibs)
So-PP- .. - 8,0t (10) M36 10,0 t 8,0t 20,0t 16,0 t 1,2t 8,0t 8,0t 16,8 t 12,0 t 8,0t
So0-PP- .. -11/2“-6UNC | (22000 Ibs) | (17600 Ibs) | (44000 Ibs) | (35200 Ibs) | (24620 Ibs) | (17600 Ibs) | (17600 Ibs) | (36960 Ibs) | (26400 Ibs) | (17600 Ibs)

Tabela 3: Nosnosci

Specjalny PowerPoint®



