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Ttumaczenie
instrukcji oryginalnej

Zgodnie z dyrektywa maszynowa UE nr 2006/42/EG,
zgodnie wytycznymi UE dotyczacymi sSrodkow pracy,
Reguly Zrzeszenia Zawodowego BGR 500/DGUV 100-500-Sekcja 2.8,
EN 818, EN 1677.

BRUD BRUD

EG-Konformitétserklarung

Deklaracja Zgodnosci WE
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen
2zgodnie z ywa WE , zalacznik 1A wraz ze zmianami
Hersteller: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG Producent: RUD Ketten
Friedensinsel Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
73432 Aalen . ;
Friedensinsel
73432 Aalen
Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie- o B o . o
rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle- ekl Y, Ze ponizej Ze maszyna D Jej
genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie przygotowania i rodzaju budowy, jak réwniez przez nas opracowanej konstrukcji,
2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie i iom odno$nie i fy i zdrowia zgodnych
technischen Spezifikationen entspricht. z i i WE: , jak rowniez ponizej wyszczegélnionym
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklérung ihre zharmonizowanym oraz krajowym normom, jak tez specyfikacjom technicznym.
Gltigkeit. Kazda wprowadzona zmiana na maszynie bez porozumienia z nami, powoduje utrate
P : Ar 4nge GK12 ICE waznosci niniejszej deklaracji.
ND 4-16 mm ] und ] Nazwa produktu: Zawiesie faricuchowe w klasie jakosci 12 ICE
. $rednica nominalna 4-16 mm, ze skracaczami lub bez
Folgende Normen wurden
DIN EN 1677-1 : DIN EN 1677-2 : 2008-06 J i normy:
DIN EN 1677 DINEN 1677-4 DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN 1677-2 : 2008-06
DINEN 818; OINENS DIN EN 1677-3 : 2008-06 DIN EN 1677-4 : 2009-03
DINEN818-4:2008-12___  DINENS DINEN 818-1:2008-12 DINEN 818-2: 2008-12
PR LA 2O DINEN 818-4: 2008-12 DINEN 818-6 : 2008-12
Folgende nati Normen und i ifikati wurden DIN EN ISO 12100 : 2011-03
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04  DIN 15428 : 197808 . . . .
Y — Ponadto zastosowano nastepujace krajowe normy oraz specyfikacje techniczne:
DIN 15429 : 1978-07 DIN 5688-3 : 2007-04
DIN 5692 : 2011-04 PAS 1061 : 2006-04 BGR 500, KAP2.8 : 2008-04  DIN 15428 : 1978-08
DIN 15429 : 1978-07 DIN 5688-3 : 2007-04
DIN 5692 : 2011-04 PAS 1061 : 2006-04
Fiir die der ita i échtigte Persor
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen
L Zni osoba do zszej deklaracji
Michael Betzler, RUD Ketten 73432 Aalen, Niemcy
Aalen, den 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann,(Prokurist/QMB) - 7
Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher 4,0
Aalen, 26.09.2016 Drinz. Ame Kri ( QMB)_gpa /4P

Nazwisko, funkcja oraz podpis odpowiedzialnej osoby




%% Zgodne z przeznaczeniem zastoso-
1 wanie: do podwieszania i podnosze-

1. Wybor zawiesi tancuchowych

11 Ciezar

Musi by¢ znany ciezar fadunku.

1.2 Srodek ciezkosci
Musi by¢ znane potozenie $rodka ciezkoscitadunku.

1.3 Rodzaj zaczepu

Dla zawiesi wielociegnowych wybrany kat rozwarcia
ciegien powinien miesci¢ sie w przedziale pomiedzy
15° i 60°. Kat rozwarcia powyzej 60° spowo-
duje przecigzenie zawiesia fancuchowego.

Kat rozwarcia ponizej mininalnej wartsci wynoszacej
15° moze doprowadzi¢ do niestabilnoscitadunku. Przy
stosowaniu zawiesi na zacigg nalezy zredukowac
nosnos¢ nominalng do wartosci 80 %.

Przy pracy z zawiesiem z 4 ciegnami/punktami
mocujgcymi wystgpi zasadniczo niebezpieczenstwo,
takze przy symetrycznym jego obcigzeniu, ze bedag
tylko 2 ciggna nosne!

1.4 kadunki asymetryczne

Jezeli przy zawiesiu wielociegnowym nastgpi skroce-
nie pojedynczego jego ciegnha, doprowadzi to do
nierébwnego rozktadu ciezaru na tym pojedynczym
ciegnie tancucha. Zgodnie z wytycznymi zawartymi
w BGR 500/DGUV 100-500 Sekcja 2.8, przy niesy-
metrycznym obcigzeniu zawiesia wielociegnowego
musimy przyjg¢ nosnos¢ catego zawiesia jak dla
zawiesia 1-ciegnowego.

1.5 Nosnosé
Nosnos¢ w (t) przy symetrycznym obcigzeniu (patrz tabela):

Zawiesie
1-ciegnowe

Zawiesie
2-ciegnowe

Zawiesie
bezkoncowe

Zawiesie
3 /4 ciegnowe

¥

Srednica nominalna
tancucha w (mm)

Petla tancuchowa
bezkoncowa
na zaciag

Kat rozwarcia 3 0° 0-45° >45-60° 0-45° >45-60° -

Wsp6tczynnik obcigzenia 1 1,4 1 2,1 1,5 1,6
g 4 0,8 1,12 0,8 1,7 1,18 1,25
g 6 1,8 2,5 1,8 3,75 2,7 2,88
g 8 3,0 4,25 3,0 6,3 4,5 4.8
10 5,0 7,1 5,0 10,6 7,5 8,0
13 8,0 1,2 8,0 17,0 11,8 12,8
16 12,5 17,0 12,5 26,5 19,0 20,0

e Zgodnie z wytycznymi zawartymi w BGR 500/DGUV 100-500, sekcja 2.8
63 - przy niesymetrycznym obcigzeniu zawiesia wielociegnowego musimy
przyjg¢ nosnosc catego zawiesia jak dla zawiesia 1-ciegnowego.

Przy mniejszej lub wiekszej nosnosci, nawet do
126 t, prosze wybra¢ odpowiedni fancuch z szero-
kiego asortymentu programu VIP - kI.10.

tancuchy klasy ICE-120 oraz ich osprzet sporzedzone
sg zgodnie z normg DIN EN 818 oraz 1677 dla
obcigzenia dynamicznego rownego 20.000 cykli.

Zrzeszenie Zawodowe BG zaleca: w przypadku
wystepowania wyzszych obcigzen dynamicznych
oraz czestych cykli zmian obcigzenia (praca ciggta)
nalezy zmniejszy¢ nosnosc¢ zgodnie z zaleceniami dla
grzpy natezenia pracy 1Bm (M3 wg DIN EN 818-7);
np. poprzez zastosowanie srednicy fancucha o jeden
rozmiar wyzszej.



Petla tancuchowa Zastosowanie na zaciag
ﬂ'f B
Srednica nominalna
tancucha w (mm)
zawiesie pojedyncze zawiesie podwojne zawiesie pojedynicze | zawiesie podwojne
Kat rozwarcia 3 0-45° >45-60° 0-45° >45-60° 0° 0-45° >45-60°
Wspdtczynnik obcigzenia 1,1 0,8 1,7 1,2 0,8 1,1 0,8
g 4 0,88 0,64 1,36 0,96 0,64 0,88 0,64
Jd 6 2,0 1,44 3,1 2,1 1,44 2,0 1,44
g 8 3,3 2,4 5,1 3,6 2,4 3,3 2,4
10 5,5 4,0 8,5 6,0 4,0 5,5 4,0
13 8,8 6,4 13,6 9,6 6,4 8,8 6,4
16 14,0 10,0 21,2 15,0 10,0 14,0 10,0
(4 : Zgodnie z wytycznymi zawartymi w BGErzsfjggDrigXo;g(:;:lgg;s;::ljiz;:j—:;zgl:i;asxgzit;y;:_z;g;nng‘l:’(igzoc-aniu zawiesia wielociegnowego musim
Jezeli zawiesia tancuchowe uzywane sg temperaturach powyzej 200°C, to nalezy obnizy¢ ich
dopuszczalng nosnos¢. Nosnos¢ w % przy temperaturze tancuchéw wynoszace;j:
Temperatura
°C -60 do +200°C od 200 do 250°C od 250 do 300°C
100 % 90 % 60 %
1.6 Montaz- system modutowy : .
widetkowy dla klasy jakosci 12 (ICE) Wykluczajacy omytkowa zamiane
Ogniwo nosne ICE firmy RUD wyposazone w Uwaga:

przyspawane, poruszajacym sie we wszystkie
strony ucho widetkowe. Wymusza to przytgczenie
tancucha tylko o pasujgcej @ i danej ilosci ciegien.
Ogniwo nosne wyposazone w kompletng przywieszke
znamionowg (KZA) wraz z zintegrowang funkcjg
sprawdzania tancucha. Owalny sworzen fgczgcy i
kotek zabezpieczajgcy sg wstepnie zamontowane.
Montaz utatwia system firmy RUD:owalna gtowica
widetkowa oraz sworzen.

Widetkowy system mocowania RUD-ICE wymusza
przyporzadkowanie kolejnych elementdéw zawiesia,
wykluczajgc omytkowg ich zamiang i zastosowa-
nie wytacznie czesci pasujgcych jedynie do danej
Srednicy tancucha Otwor widetkowy x zapobiega
przytaczeniu grubszego tancucha RUD. Przekrdj
sworznia y zapobiega przytgczeniu fancucha RUD
0 mniejszej Srednicy.

- Klasa jakosci 12-ICE:

Stosowac¢/montowac
wytgcznie tancuchy, ich ele-
menty sktadowe oraz sworz-
nie tgczace- ostemplowane
symbolem ICE-D1-12!

- Szczelina tulejki rozpreznej
musi by¢ skierowana do
przodu, tak aby byta widocz-
na.

- Tulejke rozprezng stosowaé
tylko jeden raz!

- Stosowaé wytacznie ory-
ginalne czesci zamienne
firmy RUD.

taczy¢ ze sobag mozna wytacznie tancuchy ICE
i ich osprzet o tej samej sSrednicy nominalne;j.

Montaz tancuchéw i ich elementéw pochodzacych od réznych

producentéw nie jest dozwolony!

= Oznaczenie przy kompletnie zmontowa-
nym zawiesiu tancuchowym.

= Znak potwierdza, ze spetnione sg tech-
niczne wymagania europejskich dyrektyw.

Prosze przestrzega¢ bezwarunkowo
nastepujacych norm:
EN 818-1/EN 818-2 / EN 818-4 / EN 1677 / BGR 500-
DGUV- reguty 100-500, sekcja 2.8) i ich odpowiednikéw
w danym panstwie.
Firma RUD nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie
szkody powstate przez nieprzestrzeganie wskazanych
norm, przepisow i zalecen!

3



2 Uzycie zawiesi tancuchowych

Podczas pracy z zawiesiami tancuchowymi nalezy
przestrzega¢ zasad podanych przez Zrzeszenie
Zawodowe BRG 500/DGUV 100-500, sekcja 2.8
.Eksploatacja urzgdzen dzwigowych do operacji
podnoszenia” oraz ich odpowiednikéw w danym
panstwie (poza terytorium Niemiec). Zawieszone
tadunki nie mogg pozostac¢ bez dozoru.

Przed pierwszym uzyciem prosze upewnic sie, ze:

» zawiesie tancuchowe jest zgodne z zamowieniem.

* posiada aktualne swiadectwo przegladu lub cer-
tyfikat badania (EN 10204 wraz z EN 818-4) jak
réwniez deklaracje zgodnosci WE.

» sprawdzi¢ zgodnos¢ danych zawartych na ta-
bliczce znamionowej zawiesia tarncuchowego z
danymi znajdujgcymi sie na certyfikacie produk-
tu/deklaracji zgodno$ci.

* nastepuje pierwszy zapis w karcie pracy za-
wiesia. Zawiera on opis zawiesia oraz jego
dowodd tozsamosci (numer ze Swiadectwa
dopuszczajgcego lub deklaracji zgodnosci/Nr
identyfik.).

Prosze unika¢ gwattownego, zrywajgcego podno-
szenia, jak np. szybkie podnoszenie fancuchem
zwisajgcym przy dzwignicy. Ostre krawedzie zginajg
lub uszkadzajg ogniwa fancuchaii ich osprzet. Prosze
stosowac ochrone przed ostrymi krawedziami,
np. uzy¢ fancucha o jeden rozmiar grubszego lub
wprowadzi¢ redukcje nosnosci tancucha o 20 %.

Przy konstruktywnych zmianach orygi-
nalnych czesci zawiesia przez uzytkownika
nalezy przestrzega¢ podstawowych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia i zastosowa¢ odpowiednie srodki. Te
srodki muszg by¢ zapewnione poprzez ponowne
przeprowadzenie analizy mogacych wystapic
zagrozen.

Zastosowanie haka ICE-AGH i

P/

Recznie zamkng¢
IAGH

= hak IAGH zablokowany

Dzwignia ryglujgca na

2.1 Obstuga

Ciegna w zawiesiach majg by¢ proste, nie skrecone,
bez weztdéw oraz zagie¢. Nie mozna obcigzaé zawiesi
bezposrednio na czubku haka. Nie mozna obcigzaé
haka na jego dziobie. Haki muszg by¢ wyposazone
w zapadke zabezpieczajgca, aby zapobiec nieoc-
zekiwanemu wypadnieciu tadunku. Przy stosowa-
niu hakoéw bez zapadki zabezpieczajgcej nalezy
zwraca¢ zwiekszong uwage na jego prace oraz
przed przystgpieniem do niej przeprowadzi¢ wnikliwg
analize mogacych wystgpi¢ zagrozen. Przy skraca-
niu fancuchow nalezy przestrzegac konstruktywnych
wymagan stawianych przez norme DIN 5692:2011-
04. Ogniwa nosne muszg wisie¢ na srodkowej czesci
haka i muszg sie swobodnie poruszac.

X

¥

Dzwignia ryglujgca wcisnieta
w dot
= mozna otworzy¢ IAGH

gorze



2.2 Zawiesia tancuchowe wielociegnowe,
przy ktérych nie sg uzywane wszystkie pojedyncze ciegna:

Rodzaj zawiesia Liczba pracujgcych Wspotczynnik uzycia
tancuchowego pojedynczych ciegien dla danej nosnosci
2-ciegnowe 1 1/2
3 i 4-ciegnowe 2 213
3 i 4-ciegnowe 1 1/3

2.3 Przechowywanie zawiesi
tancuchowych

Zawiesia fancuchowe powinny by¢ przechowywane
wiszgco na specjalnych stelazach.

24 Wplyw wysokiej i niskiej
temperatury

Podczas uzywania zawiesi tahcuchowych w tem-
peraturach powyzej 200° (np. gorgce miejsca
przy produkcji stali, kuznie, odlewnie itd.) nalezy
zastosowac wspétczynniki redukujgce nosnosc¢
zgodnie z ponizszg tabela.

Przy niskich temperaturach ponizej -60°C zawiesia
tancuchowe nie mogg by¢ stosowane. Takze tempe-
ratura powyzej 300°C nie jest dozwolona.
Zredukowana wartos¢ nosnosci w % dla temperatury
tancucha:

°C -60° do +200°C
% 100 %

od 200° do 250°

od 250° do 300°
90 % 60 %

275° C 300° C

2.5 Czynniki chemiczne

Nie nalezy stosowaé zawiesi tancuchowych ICE
w kl.12 bedacych pod wptywem dziatania czynni-
kéw chemicznych (kwasy, tugi i ich opary), np. w
cynkowniach ogniowych. W tym przypadku nalezy
przestrzegac¢ specjalnych branzowych wytyczny-
ch, BRG 150/DGUV- reguta 109-004) oraz norm
obowigzujgcym w danym panstwie.

Specjalna lakierowana proszkowo ré6zowa powtoka
ICE sygnalizuje trwale maksymalng warto$¢ tem-
peratury, w ktorej zostat uzyty tancuch ICE. Przy
zastosowaniu tancucha w niedozwolonym zakresie
temp. powyzej 300°C nastgpi trwata zmiana kolo-
ru z rézowego (pink) na czarny. Nalezy wymieni¢
tancuch ICE albo dostarczy¢ do producenta celem
jego naprawy.

2.6 Inne wptywy

Przed stosowaniem zawiesi tancuchowych w chemi-
kaliach konieczny jest kontakt z producentem oraz
podanie danych chemikalidw, jak: stezenie, czas
przebywania i temperatura.



3 Przeglad i kontrola

3.1  Kontrola wzrokowa i
prawidtowosci dziatania funkcji:

Zawiesia fancuchowe podlegajg systemytycznym
przegladom co 12 miesiecy przez przeszkolony per-
sonel. W zaleznosci od warunkéw ich uzywania, np.
przy duzej czestotliwosci pracy, zwigkszonym stopnie
zuzywalnosci oraz korozji, konieczne jest prowadze-
nie przegladéw w krétszych odstepach czasowych
niz raz na rok. Osoba prowadzgca kontrole zapisuje
przeprowadzone prace w karcie pracy tancucha.
Nalezy bezpiecznie przechowywac protokoty oraz
zapiski z przeprowadzonych kontroli. Przy wykryciu
jakichkolwiek usterek nelezy od razu odstawi¢ zawi-
esie oraz poddac je naprawie i konserwacji :

a) Oznaczenie zawiesi nie jest czytelne, lub brakuje
przywieszki znamionowe;.

b) Skrecenie, odksztatcenie oraz pekniecia tancucha,
jego czesci sktadowych oraz ogniw nosnych.

c) Wydtuzenie tancucha poprzez odksztatcenie
plastyczne pojedynczych ogniw o wiecej niz
5 % dtugosci podziatki rownej 3xd.

Max. dopuszczalne zuzycie przy sworzniu owalnym
ICE-Oval: 15 %

dnin
max_15%

d) Zuzycie ogniw tahcucha poprzez $cieranie
zewnatrzne oraz pomiedzy sgsiednimi ogniwami.

Aby przeprowadzi¢ przy pomocy suwmiarki pomiar
zuzycia, tancuch musi by¢ luzny. Zuzycie ogniwa do
10% (Sredni ubytek grubosci ogniwa) jest dopusz-
czalne.

e) Wszelkie przeciecia, ztobienia, rowki, rysy, nad-
mierna korozja, przebarwienia przez temperature,
wygiete lub skrecone tancuchy/ich elementy, a szc-
zegolnie gtebokie karby w miejscach wystepowania
naprezen oraz ostre poprzeczne karby-nie sg dopus-
zczalne.

f) Dopuszczalne rozwarcie
haka nie moze przekraczac
10% w pordéownaniu do
wartosci nominalnej- wartosé
max. (mm) wyztobiona na
haku. Zabezpieczenie haka
(zapadka) musi mie¢ punkt
styku z czubkiem haka.Szc-
zegolnie prosze skontrolowaé
podstawe haka na wypadek wystgpienia karbow.

//'

., = usredniona srednica ogniwa

d
1 d,/ )= ak.tualne V\{ymiary
=] d = $rednica nominalna
“

\‘\ _d_z_J
/ dy + dg

dm = 5 = 09"d




3.2 Badanie na mikropekniecia

Zawiesia tancuchowe po uptywie 3 lat ich pracy
powinny by¢ poddane badaniu na mikropekniecia.
tancuchy i elementy systemu ICE kontroluje sie
zasadniczo metodg magnetyczna.

Test z obcigzeniem prébnym bez proby na
mikropekniecia jest w dla tancuchow oraz ich
osprzetu niewystarczajgcy, poniewaz ewentualne
rysy mozna rozpoznac wytgcznie przy zastosowaniu

metody magnetyczne;.

Kontrola wydtuzenia
podziatki przez

Kontrola
zuzycia @

Kontrola plastycz-
nego wydtuzenia
przez wystapienie utrate grubosci
przecigzenia. ogniwa
ICE przywieszka znamionowa ze zintegrowa-
nym systemem do kontroli- opatentowany

pomyst-

Przy wymianie stosowaé¢ zasadniczo nowe
sworznie tgczace oraz elementy zabezpieczajace
(tulejka rozprezna)! Stosowaé wyltagcznie
oryginalne czesci zamienne firmy RUD! Laincuchy
ICE firmy RUD moga moga byé montowane
wytacznie z innymi elementami grupy ICE
firmy RUD (oznaczonymi znakiem ,ICE”).
Wszelkie prace naprawcze/konserwacyjne nalezy
dokumentowaé w karcie pracy zawiesia lub
nalezy stosowac¢ aplikacje AYE-D.NET. Czesci
ICE firmy RUD nie mozna zestawia¢ z elementami
innych producentéw !

4 Naprawa i konserwacja

Wszelkie naprawy mogg by¢ prowadzone wytgcznie
przez wykwalifikowany personel, posiadajgcy
fachowg wiedze oraz umiejetnosci. Lancuchy
posiadajace rysy, wygiete, skrecone oraz znacz-
nie zdeformowane muszg zostaé wymienione. Dla
tancucha musi zosta¢ kompletnie wymienione kom-
pletne ciegno. Mniejsze uszkodzenia jak ztobienia
i karby mozna ostroznie podda¢ szlifowaniu (brak
dziatania karbu). Nie moze nastgpi¢ wieksza od 10%
utrata profilu przekroju matriatu. Nie mozna ponownie
spawac tancucha oraz jego elementéow

Max. dopuszczalny stopien zuzycia Srednicy
sworznia = 15 %.

5 Dokumentacja

5.1 Karta pracy zawiesia

Karta pracy zawiesia zawiera biezgcg historie jego
pracy. Zawiera informacje o rozpoczeciu pracy
(Rozdz.2), terminy inspekcji i przegladow (Roz-
dz.3), jak takze prace zwigzane z jego naprawg i
konserwacjg (Rozdz.4). Przy naprawie prosze wpisac
jej przyczyne. Wprowadzone informacje w karcie dajg
podstawe do przedsiewziecia odpowiednich srodkow
zaradczych przez operatora.

Dla uzytkownika stanowi to wymagany dowdd w
przypadku kontroli dziatalno$ci gospodarczej/zrzes-
zenia zawodowego, ze zostaty zachowane przewid-
ziane srodki dotyczace BHP/prewencji wypadkowej
(Dyrektywa UE).

Nasi technicy serwisowi posiadajg kwalifikacje
zgodnie z EN 473 i pracujg z przyrzgdami kon-
trolnymi najnowszej generacji. Protokot z przegladu
zostaje wystawiony zgodnie z BGR 500/DGUV,
reguta 100-500, jak rowniez z nowym prawem
UE. Jakos¢ przeglgdow zawiesi tancuchowych
firmy RUD znaczy bezpiecznie i solidnie!
Kompleksowy serwis firmy RUD oferuje Panstwu
kompletny serwis gwarantujgcy bezpieczenstwo
pracy bezposrednio na miescu. Wykonujemy
przyglady kazdego rodzaju zawiesi tancuchowych
wg zatgczonego 6-punktowego programu.

Telefon do serwisu: +49 7361/504-1351

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
73428 Aalen / Germany

Tel. +49 7361 504-1370

Fax +49 7361 504-1171
sling@rud.com

www.rud.com

% UWAGA
= Elementy grupy ICE firmy RUD nie mogaq
byc¢ tgczone z systemami kl. 8 oraz 10!

5.2 AYE-D.NET

Czesci sktadowe zawiesi firmy ,/,/;:\
RUD klasy ICE wyposazone ‘ .
s3 standartowo w czipy RUD- RUD\;\‘@;System
ID-Point® i mogg zostaé
przyporzgdkowywane przez
jednoznaczny, niepowtarzalny numer identyfikacyjny.
Odczyt odbywa sie przez zastosowanie specjalnych
czytnikow RUD-ID-EASY-CHECK® oraz zostaje
przeniesiony do aplikacji internetowej AYE-D.NET.
Aplikacja ta wspiera Panstwa przy administro-
waniu oraz dokumentowaniu zawiesi ich czesci.
Wiecej informaciji na ten temat uzyskajg Panstwo na
naszej stronie internetowej RUD Ketten lub przez
przedstawiciela RUD.



