> INOX-STAR <

Instrukcja obstugi

Niniejsza instrukcje obstugi / deklaracje producenta nalezy
przechowywac przez caty okres uzytkowania
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

HRUD

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
73428 Aalen

Tel. +49 7361 504-1370

Fax +49 7361 504-1171
sling@rud.com

www.rud.com

RUD-Art.-Nr.: 7996554-PL/ 03.021

EDELSTAHL]®

INOX
STAINLESS STEEL

Sruba z uchem ze stali nierdzewnej
DUPLEX

BRUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

Manufacturer: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: INOX-STAR

The following harmonized norms were applied:
DIN EN 1SO 12100 : 2011-03

The following national norms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

person for the

i ion of the i
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann, (Prokurist/QMB) Aw

Name, function and signature of the responsible persofy

BRUD

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywa maszynowg WE 2006/42/EG, zatacznik Il A wraz ze zmianami

Producent: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Niniejszym deklarujemy, ze ponizej wyszczegdlniona maszyna na podstawie jej
przygotowania i rodzaju budowy, jak réwniez przez nas opracowanej konstrukcji,
odpowiada podstawowym wymaganiom odnosnie bezpieczenstwa i zdrowia zgodnych
z dyrektywa maszynowg WE: 2006/42/EG, jak réwniez ponizej wyszczegoélnionym
zharmonizowanym oraz krajowym normom, jak tez specyfikacjom technicznym.

Kazda wprowadzona zmiana na maszynie bez porozumienia z producentem, powoduje
utrate waznosci niniejszej deklaracji.

Nazwa produktu: INOX-STAR

Zastosowano nastepujace zharmonizowane normy:

DIN EN ISO 12100 : 2011-03

Ponadto zastosowano nastepujgce krajowe normy oraz specyfikacje techniczne:
BGR 500, Sekcja 2.8 : 2008-04

Upowazniona osoba do sporzgdzenia powyzszej deklaracji zgodnosci:
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, 26.09.2016 Drinz. Arne Kriegsmann (Prokurent, QMB M’ é

Nazwisko, funkcja oraz podpis odpowiedzialnej osoby

INOX-STAR




Przed uzyciem punktow mocujgcych
@ nalezy gruntownie przeczytac instrukcje
obstugi.
Nalezy upewnic sie, ze jej cata zawarto$c
zostata dobrze zrozumiana.
Nie przestrzeganie zawartych
w instrukcji wskazéwek moze prowadzic do
wystgpienia szkéd na osobach
oraz materialnych oraz wyklucza wazno$c
gwarancji.

1 Informacje BHP

OSTRZEZENIE
Nieprawidtowo zamontowane lub uszkod-

zone punkty mocujgce oraz niewtasciwe
ich uzycie moze doprowadzic¢ do ciezkich
urazow ciafa lub szkéd materialnych wsku-
tek spadku tadunku.

Przed kazdym uzyciem doktadnie sprawdzic¢
wszystkie punkty mocujgce.

Punkt INOX-STAR moze by¢ uzywany tylko przez
autoryzowane i odpowiednio przeszkolone osoby z
uwzglednieniem niemieckiej reguty DGUV 100 - 500,
a poza obszarem Niemiec wtasciwych przepisow
krajowych.

2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem- INOX-STAR

Sruba z uchem INOX-STAR stuzy jako punkt
mocujgcy do podnoszenia ogdlnego zastosowania.
Punkt INOX-STAR nie moze by¢ stosowany do
obracania tadunku pod obcigzeniem, poniewaz
moze wystgpi¢ jego samoczynne poluzowanie.

Sruba z uchem moze by¢ obcigzona jedynie do
wartosci jej nosnosci nominalnej (patrz tab. 2).

Srube z uchem INOX-STAR wolno uzywaé tylko do
tutaj opisanych celow.

3 Wiasciwosci materiatu

Zastosowana stal nierdzewna Duplex 1.4462 dla ucha
i sruby cechuje sie dobrg odpornoscig na usunietg
oraz lokalng korozje, jak wzery korozyjne, korozja
szczelinowa i naprezeniowa w wodzie morskiej oraz
na inne media o wysokiej zawartosci chlorkéw, jak
réwniez H2S.

Materiat nadaje sie do szerokiego zastosowania w
przemysle budowlanym, chemicznym, naftowym oraz
spozywczym, w budowie maszyn, np. jako komponen-
ty REA oraz zbiorniki do transportu, przy urzgdzeniach
odsalajgcych w zakresie Off-Shore i budowie statkdw.

Materiat punktu mocujgcego nadaje sie do zastoso-
wania w technice dzwigowej, skoro tylko pozwalajg na
to odpowiednie przepisy i uwarunkowania miejscowe
(zgodnie z VdTUV 418).

2 INOX-STAR

WSKAZOWKA

Materiat Sruby nie moze by¢ stosowany w
nastepujecych wyrunkach:

W halach besenowych na elemen-
tach nosnych, ktére nie obmywa woda
lub sg regularnie czyszczone, ktérego
nieprawidfowe dziatanie moze prowadzi¢
do szkdéd na osobach.Przyktadowo jako
element mocujgcy do podwieszanych su-
fitow, wiszgcego oswietlenia lub gtosnikow
lub do mocowania zjezdzalni, bgdz innych
elementéw konstrukcyjnych (ISER instruk-
cja 831).

4 Montaz i instrukcja uzytkowania

4.1 Informacje ogélne

» Uzycie w roznych temperaturach:
Sruby z uchem ze stali nierdzewnej INOX-STAR
uzywa sie w zakresie temperatur od -60°C do
280°C (zgodnie z VdTUV 418).

* Punkty mocujgce RUD nie mogg by¢ stosowane
w Srodowisku agresywnych chemikaliéw, kwasow
i ich oparow. Przestrzegac zalecenia z rozdziatu
2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem punktu
INOX-STAR rozdz.3 ,Wiasciwosci materiatu”.

4.2 Wskazowki do montazu

1. Dobra¢ miejsce mocowania pod kgtem kon-
strukcyjnym w taki sposéb, aby wprowad-
zane sity byty przyjmowane przez materiat
podioza bez odksztaiceh. Stosowacé min.
gtebokos$¢ wkrecenia dla stali o wytrzymatosci
Rm > 340 N/mm? (np. S235JR (1.0037) lub GG
25 (0.6025): 1,5 x M (=L)).

Dla materiatéw o niskiej wytrzymatosci, w ktére
Sruby sg wkrecane, stosowaé punkty mocujgce z
mozliwoscig gtebszego ich wkrecenia.

Stowarzyszenie BG/DGUV zaleca minimalng
gtebokos¢ wkrecania:

2 x M w stopach aluminiowych
2,5 x M w metalach lekkich o niskiej wytrzymatosci
(M = wielko$¢ gwintu, np. M 20)

Dla metali lekkich, kolorowych oraz zeliwa szarego
dobra¢ tak rodzaj gwintu, aby odpowiadat wyma-
ganiom dla tych materiatéw.

2. Miejsce montazu punktu mocujgcego oznaczy¢ na
kolorowo dla jego tatwego rozpoznania.
3. Dobra¢ potozenie punktu mocujgcego w taki
sposbb, aby unikng¢ niedozwolonych obcigzen
jak skrecenie lub przestawienie tadunku
- Zaczep 1-ciegnowy: pionowo nad $srodkiem
ciezkosci tadunku.

- Zaczep 2-ciegnowy: obustronnie i nad
srodkiem ciezkosci tadunku.

- Zaczep 3 i 4-ciegnowy: rownomiernie w
Srodku ciezkosci fadunku.



4. Symetria obcigzenia:
Okresli¢ wymagang nosnos¢ pojedynczego punktu
mocujgcego dla obcigzenia symetrycznego, wzgl.
asymetrycznego zgodnie z ponizszym wzorem
fizycznym: (patrz takze tabela 2)

G W, = Wymagana nosnos¢ punktu mocujtcego/
= Pojedynczego ciegna (kg)
L nxcosB G = Ciezar tadunku (kg)
n = llo$¢ ciegien nosnych

B = Kat nachylenia pojedynczego ciegna

llos¢ ciggien nosnych:
Symetrycznie |[Niesymetrycznie

Zaczep 2-ciegn. 2 1

Zaczep Ya-ciegn. 3 1

(por. tez tabela 2)

5. Nalezy zapewnic ptaskg powierzchnig przykrecania
(9D, patrz tabela 3). Max. $redn. nawierconego
gwintu = $srednica nominalna gwintu.

6. Wywiercic otwory Slepe tak gteboko, aby doktadnie
przylegata podstawa sruby INOX-STAR.

7. Upewnic sie, ze po odpowiednim dokreceniu Sruba
INOX-STAR obraca sie 0 360°.

- do krétkotrwatego montazu wystarczajgce
jest dokrecenie sruby zwyktym kluczem
imbusowym (6-kgtnym).

- do dtugotrwatego montazu sruby INOX-STAR
w punkcie wprowadzenia sity nalezy
zapewni¢ wymagany moment dokrecajgcy
podany w tabeli 1 (+/- 10 %).

Do uzycia klucza dynamometrycznego
potrzebny jest zatamany klucz nasadkowy.

Typ metryczny Moment Nr kat.
dokrec. produktu
INOX-STAR M12 25 Nm 7997750
INOX-STAR M16 60 Nm 7997751
INOX-STAR M20 115 Nm 7997752
INOX-STAR M24 190 Nm 7997753

Tabela 1

Nalezy zasadniczo dodatkowo zabezpieczac
wszystkie punkty mocujgce, ktoére sg na trwale
montowane, np. poprzez ich przyklejenie.

WSKAZOWKA

'“J W przypadku szarpanego obcigzania lub
- wibracji, moze doj$¢ do niezamierzonego
poluzowania. Mozliwo$ci zabezpieczania:
Przestrzegac wtasciwej warto$ci momentu
dokrecenia + stosowac ptynny preparat do
zabezpieczania gwintéw, np. Loctite lub
WEICONLOCK (dostosowany do rodzaju
uzycia, przestrzegac informacji producen-
ta). Uwazac- musi by¢ zawsze zapewniony
swobodny obrot Sruby.

8. Po wykonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ punkt
mocujacy przez do tego upowazniong osobe
podkatem jego ogdlnej przydatnosci do uzycia
(patrz rozdz. 5 ,Kryteria kontroli”).

4.3 Wskazowni dotyczgce uzycia

» Sprawdzac¢ regularnie oraz przed kazdym uzyciem
caty punkt mocujgcy pod katem jego stabilne-
go osadzenia, silnych Sladéw korozji, zuzycia,
odksztatcen itp. (patrz roz.5 “Kryteria kontrololi”).

OSTRZEZENIE
Nieprawidtowo zamontowane lub uszkod-

zone punkty mocujgce oraz niewtasciwe
ich uzycie moze doprowadzi¢ do ciezkich
urazow ciata lub szkoéd materialnych wsku-
tek spadku tadunku.

Przed kazdym uzyciem doktadnie sprawdzic
wszystkie punkty mocujgce.

« Jezeli wystepuje jakiekolwiek ryzyko moggce
mie¢ wptyw na bezpieczne uzawanie punktu
mocujgcego, nalezy bezzwtocznie wycofac¢ ze
wzgledow bezpieczenstwa ten punkt z eksploatacii,
wzglednie caty osprzet stuzagcy do podnoszenia.

» Po dokreceniu punkt INOX-STAR musi swobodnie
obracac sie 0 360°. Przed podtgczeniem osprzetu
stuzgcego do podnoszenia ustawi¢ punkt mocujgcy
w Kierunku dziatania sity.

WSKAZOWKA
% Zwracac¢ uwage na to, ze punkt INOX-
- STAR nie jest przeznaczony do obracania
fadunku pod obcigzeniem

 Uwazac¢, aby Srodek zaczepowy w punkcie
mocujgcym INOX-STAR miat swobode ruchu.
Przy zawieszaniu i odwieszaniu $rodkoéw zacze-
powych (tancuch zaczepowy, zawiesia o obwodzie
zamknietym, linowe) nie mogg powstawac miejsca
grozgce zgnieceniem, zahaczeniem, ucieciem i
uderzeniem podczas pracy.

» Zabezpieczy¢ punkty mocujgce przed uszkodze-
niem na ostrych krawedziach.

* W przypadku stosowania $ruby INOX-STAR
wytgcznie do mocowania tadunkéw nosnosé
mozna podwoi¢: F dop. = 2 x no$nosc¢ (WLL)

4.4 Wskazowki dotyczace regularnej kontroli

W regularnych odstepach czasowych - zaleznie od
intensywno$ci eksploatacji, jednakze przynajmniej 1
raz rocznie - zleca¢ rzeczoznawcy kontrole punktu
mocujgcego pod kgtem jego ogdlnej przydatnosci do
uzycia. Kontrola jest takze wymagana w przypadku
uszkodzenia punktu lub wystgpienia innej nadzwy-
czajnej systuaciji.

INOX-STAR 3



5 Kryteria kontroli

Przed kazdym uzyciem, w regularnych odstepach
czasowych, po montazu i zaistnieniu szczegdlnych
zdarzen, sprawdzi¢ nastepujgce parametry:

°

°

°

stabilne osadzenie srub (takze moment dokrecajgcy)
kompletnos¢ punktu mocujgcego

kompletnos$c¢ i czytelnos¢ informacji o no$nosci oraz
znaku producenta

odksztatcenia na czesciach nosnych jak korpus,
patgk i Sruba

uszkodzenia mechaniczne jak silne karby, szc-
zegOlnie w obszarach narazonych na naprezenia
rozciggajgce

silna korozja

zwezenia przekroju poprzecznego wskutek
Scierania > 10 %

zarysowania na czesciach nosnych

prawidtowe dziatanie i ewentualne uszkodzenie
Srub i gwintow

musi by¢ zagwarantowane tatwe obracanie ucha

punktu mocujgcego

A A B p
e | & |l k|| ek |G| G |
Liczba ciegien 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Kat rozwarcia <@ 0-7° 90° 0-7° 90° 0-45° 45°-60° | Unsymm.| 0-45° 45°-60° | Unsymm.
Wspotczynnik 1 1 2 2 1,4 1 1 21 1,5 1
Typ metryczny INOX-STAR - dla max. catk. ciezaru w tonach, dokrecony oraz ustawiony w kierunku dziatania sity
INOX-STAR M12 1,2 0,5 24 1 I 0,71 0,5 0,5 1,06 0,75 0,5
INOX-STAR M16 24 1 4,8 2 I 1,4 1 1 2,1 1,50 1
INOX-STAR M20 3,6 2 7,2 4 I 2,8 2 2 4,25 3 2
INOX-STAR M24 5,2 25 10,4 5 I 3,5 2,5 2,5 5,25 3,75 2,5
Typ metryczny INOX-STAR - dla max. catk. ciezaru w Ibs, dokrecony oraz ustawiony w kierunku dziatania sity
INOX-STAR M12 2640 1100 5280 2200 1550 1100 1100 2330 1650 1100
INOX-STAR M16 5290 2200 10580 4400 3110 2200 2200 4660 3300 2200
INOX-STAR M20 7900 4400 15800 8800 6220 4400 4400 9330 6600 4400
INOX-STAR M24 11450 5500 22900 11000 7770 5500 5500 11660 8250 5500
Bei einem und zwei parallelen Anschlagstrangen jj Bei zwei-, drei- und vierstrangigen Anschlagmitteln sollten Neigungswinkel von
kénnen Neigungswinkel bis maximal + 7° als senk- fweniger als 15° falls moglich vermieden werden (Risiko einer Lastinstabilitat).
recht angenommen werden.

Tabela 2 Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian technicznych
Type Nas- | Waga T B (63 D E G | K L M N | Anzugs- | Artikel-
nosé. | [kg/pc.] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [mm] | moment Nr.
[t] [(Nm]
INOX-STAR - metryczny
INOX-STAR M12 | 0,5 0,19 43 14 12 30 30 32 18 56 18 | M12 8 25 7993835
INOX-STAR M16 | 1 0,31 50 | 16 | 14 | 35 | 36 | 38 | 22 | 65 | 24 | M16| 10 60 7993836
INOX-STAR M20 2 0,53 58 19 16 40 43 47 1275 74 30 | M20 | 12 115 7993837
INOX-STAR M24 | 2,5 0,92 70 | 24 | 19 | 48 | 51 56 | 33 | 92 | 36 | M24 | 14 190 | 7993838
INOX-STAR - metryczny Sonderlange
INOX-STAR M12 | 0,5 0,22 43 14 12 30 30 32 18 56 50 | M12 8 25 7997822
INOX-STAR M16 1 0,35 50 16 14 35 36 38 22 65 50 [ M16 | 10 60 7910089
INOX-STAR M20 2 0,6 58 19 16 40 43 47 1275 | 74 60 | M20 | 12 115 7998714
Tabela 3 Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian technicznych
WSKAZOWKA K -C
ll" W razie watpliwo$ci lub niezrozumienia tekstu wiezgcym @
- dokumentem jest wersja niemieckojezyczna. i
Komponenty RUD sg sprawdzane wg normy DIN
EN 818 i 1677 dla obcigzenia dynamicznego 3 —
odpowiadajgcego 20.000 zmianom obcigzenia.
Branzowe stowarzyszenie BGDGUV zaleca: W
przypadku wysokiego obcigzenia dynamicznego o N
wysokim wspotczynniku zmian obcigzenia (praca |
ciggta) naprezenie nosne nalezy zredukowa¢ odpo- ‘ M |
wiednio do grupy natezenia pracy 1Bm (M3 wg DIN T | T
EN 818-7), (np.przez zastosowanie o jeden stopien - '
wyzszej grubosci). E
G
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