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IRS-LT (-60°C/-76°F)
RUD-ICE-Ringschraube - starr
(fir Tieftemperaturen bis -60°C/-76°C)

RUD-Art.-Nr.: 8504899-DE / V03 / 04.025

RUD BLUE-ID @ SYSTEM

Einfache Prufung, Verwaltung und Dokumentation von
prufpflichtigen Arbeitsmitteln und Bauteilen.

BRUD

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

Hersteller RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erkléren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-
rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-
genden Sicherheits- u i der EG

2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie
technischen Spezifikationen entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Giltigkeit.

Produktbezeichnung:  |CE-Ringschraube
IRS-LT

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100 : 2011-03 EN 1SO 3266 : 2010

Folgende nationalen Normen und technische Spezifikationen wurden auerdem angewandt:
DGUV-R 109-017 : 2020-12

Fiir di

der i échtigte Person
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Hermann Kolb, Bereichsleitung MA %Wﬂm m

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

Aalen, den 15.04.2021

BRUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

Manufacturer: RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Germany

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, to of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid

Product name: ICE-Eye bolt

IRS-LT

The following harmonized norms were applied:

DIN EN ISO 12100 : 2011-03 EN ISO 3266 : 2010

The following national norms and technical specifications were applied:
DGUV-R 109017 : 202012

Authorized person for the configuration of the declaration documents:
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 15.04.2021 Hermann Kolb, Bereichsleitung MA %/Wﬂm Z@

Name, function and signature of the responsible person

BRUD

Dichiarazione di conformita CE
conforme alla direttiva europea macchine 2006/42/CE, allegati Il A e relative modifiche

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Produttore:

Con la presente si dichiara che la macchina di seguito descritta, in base al suo progetto,
al modello costruttivo e alla versione da noi commercializzata, & conforme ai requisiti
essenziali della direttiva europea macchine 2006/42/CE e delle sottoelencate normative

D e nazionali nonché i tecniche. In caso di modifiche apportate
alla macchina senza il nostro consenso, la presente dichiarazione risulta nulla.

Definizione prodotto:  ICE-Golfare alta res. femmina
IRSLT

Sono state applicate le seguenti normative armonizzate:
DIN EN ISO 12100 : 2011-03 __ EN ISO 3266 : 2010

In aggiunta sono state applicate le seguenti normative nazionali e specificazioni tecniche:
DGUV-R 109-017 : 202012

dell ione di conformita:

La persona delegata della izi :
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 15.04.2021 Hermann Kolb, Bereichsleitung MA 7%4,%{ s %

Nome, funzione e firma responsabile
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Montagehinweise / Gebrauchsanweisung

1. Verwendung nur durch Beauftragte und unterwie-
sene Personen, unter Beachtung der DGUV-Regeln
109-017 und aufRerhalb Deutschlands den entspre-
chenden landesspezifischen Vorschriften.

2. ICE-Ringschrauben IRS-LT dienen vornehmlich
als Lastaufnahmemittel zur dauerhaften Befestigung an
Bauteilen wie Motoren, Schaltschranken, Getrieben usw.
zu deren Transport. Fur die wechselnde Benutzung an
verschiedenen zu transportierenden Gegenstanden, wie
z.B. GroBwerkzeugen, missen Ringschrauben mit dem
nachstgrolReren Gewindedurchmesser verwendet werden.

DEUTSCH

3. Kontrollieren Sie regelmaRig und vor jeder Inbetriebnah-
me die Anschlagpunkte auf Schraubensitz, starke Korrosi-
on, Verschleil}, Verformungen etc.

4. Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass
die eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verfor-
mung aufgenommen werden. Die Berufsgenossenschaft
empfiehlt als Mindesteinschraublange:

1 x Min Stahl (Mindestgite S235JR [1.0037])

1,25x Min Guss (z.B. GG 25)

2  x MinAluminiumlegierungen

2,5 x Min Leichtmetallen geringer Festigkeit

(M = Gewindegrofie, z.B. M 20)

Bei Leichtmetallen, Buntmetallen und Grauguss muss
die Gewindezuordnung so gewahlt werden, dass die Ge-
windetragfahigkeit den Anforderungen an das jeweilige
Grundmaterial entspricht.

5. Fuhren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus, dass

unzuldssige Beanspruchungen wie Verdrehen oder Um-

schlagen der Last vermieden werden.

a.) Ordnen Sie den Anschlagpunkt fir einstrangi-
gen Anschlag senkrecht iber dem Lastschwerpunkt an.

b.) Ordnen Sie den Anschlagpunkt fir zweistrangigen
Anschlag beiderseits und oberhalb des Lastschwer-
punktes an.

c.) Ordnen Sie den Anschlagpunkt fur drei- und vier-
strangigen Anschlag gleichmaRig in einer Ebene
um den Lastschwerpunkt an.

6. Symmetrie der Belastung:

Ermitteln Sie die erforderliche Tragfahigkeit des einzelnen
Anschlagpunktes fir symmetrische Belastung entspre-
chend folgendem physikalischen formelmaRigem Zusam-
menhang:

G W, = erf. Tragféhigkeit des Anschlagpunktes / Einzelstrang (kg)
- G = Lastgewicht (kg)
L nxcos R n  =Anzahl der tragenden Strange
B = Neigungswinkel des Einzelstranges

Anzahl der tragenden Strange ist:

symmetrisch
Zweistrang 2
Drei- und Vierstrang 3

(siehe auch Tabelle 1)
HINWEIS

1)

4

Bei unsymmetrischer Belastung muss, auch bei Ver-
wendung mehrerer Anschlagpunkte, die Tragféhigkeit
eines einzelnen Anschlagpunktes mindestens dem
Lastgewicht entsprechen oder fragen Sie den Hersteller.

ACHTUNG
Vermeiden Sie Drehbewegungen wéhrend des
Transports!

2 IRS-LT

7. Eine plane Anschraubflache (JE) mit rechtwinklig dazu ein-
gebrachter Gewindebohrung muss gewahrleistet sein.

Die Ausflihrung des Gewindes muss nach DIN 76 gestaltet
sein (Ansenkung max. 1,05xd).

Gewindebohrungen missen so tief eingebracht werden,
dass die Auflageflache des Anschlagpunktes anliegen kann.

8. Das Anschlagmittel muss in der ICE-Ringschraube frei
beweglich sein. Beim An- und Aushangen der Anschlagmittel
(Anschlagkette) durfen keine Quetsch-, Scher-, Fang- und
Stol3stellen entstehen. Schlielen Sie Beschadigungen der
Anschlagmittel durch scharfkantige Belastung aus.

9. Bei stoRartiger Belastung oder Vibration, kann es zu
unbeabsichtigtem Lésen kommen. Sicherungsmaoglich-
keiten: flussiges Gewindesicherungsmittel wie z.B. Loctite
(an Einsatzfall angepasst, Herstellerangaben beachten).
Sichern Sie grundsatzlich alle Anschlagpunkte, die dauer-
haft am Befestigungspunkt verbleiben, z.B. durch Verkleben.

10. Temperatureinsatztauglichkeit:
Bei erhdhten Einsatztemperaturen muss die Tragfahigkeit
der ICE-Ringschraube wie folgt reduziert werden:

-60° bis 200°C keine Reduktion (-76°F bis 392°F)
200° bis 300°C minus 10 % (392°F bis 572°F)
300° bis 400°C minus 25 % (572°F bis 752°F)
Temperaturen Uber 400°C (752°F) sind nicht zulassig.

11. RUD-Anschlagpunkte durfen nicht mit aggressiven
Chemikalien, Sauren oder deren Dampfen in Verbindung
gebracht werden.

12. Machen Sie den Anbringungsort der Anschlagpunkte
durch farbliche Kontrastmarkierung leicht erkennbar.

13. Prifen Sie durch einen Sachkundigen nach der Montage,
sowie in Zeitabstanden die sich nach ihrer Beanspruchung
richten, mindestens jedoch 1x jahrlich, die fortbestehende
Eignung des Anschlagpunktes. Dies auch nach Schadens-
fallen und besonderen Vorkommnissen.

Priifkriterien zu Punkt 3 und 13:
« auf festen Sitz achten

* Die Auflageflache der ICE-Ringschraube muss eben
und vollflachig auf der Anschraubflache aufliegen

» Vollstandigkeit des Anschlagpunktes

» Vollstédndige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie
Herstellerzeichen

» Verformungen an tragenden Teilen wie Ringk&rper
und Gewindestift

* mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten Berei-
chen

*  Querschnittsveranderungen durch Verschleif > 10 %
» starke Korrosion

* Anrisse an tragenden Teilen

*  Funktion und Beschadigung der Gewinde

Eine Nichtbeachtung der Hinweise kann zu per-
sonellen und materiellen Schaden fiihren!



Gewinde Anwendung M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M43
7/8“-9UNC
Tragfahigkeit [kg]
axial (WLL)
je ICE-Ringschraube 1.000 | 2.100 | 3.600 5.400 8.000 | 12.000 | 15.700 | 21.500
Tragfahigkeit [kq] .
<45° -
je ICE-Ringschraube 700 | 1.500 | 2.500 3.750 5.600 | 8.800 | 11.000 | 15.000
Tragfahigkeit [kq] m
<45° -
seitlich eingeschraubt 255 525 900 1.350 2.000 | 2.900 | 3.950 | 5.400
je ICE-Ringschraube
Tabelle 1: Tragfahigkeiten in [kg] Tragfahigkeiten und Einsatzbedingungen ahnlich DIN 580 bzw. ISO 3266
HINWEISE TRAGFAHIGKEITEN
'“‘ Die in der zweiten Zeile (Tab. 1) angegebene Tragfahigkeit
I o gilt bis max. 45° Neigungswinkel in Richtung Ringebene.
{ Die in der dritten Zeile (Tab. 1) angegebene Tragféhigkeit
i gilt bei seitlich eingeschraubten ICE-Ringschrauben bis
X max. 45° Neigungswinkel in Richtung Ringebene.
i Die Tragféhigkeiten dlirfen nicht flir mehrstréngige Last-
! aufnahmen addiert werden. Fiir solche Anwendungsfélle
i : sind die entsprechenden Regeln, z.B. nach DIN En 818-4,
A : zu beachten.
Abb. 1: Bel IRS-LT Seitenzug vermeiden Seitenzug sollte nicht verwendet werden (Abb. 1)
Typ Tragfahigkeit A B C D E M T Gewicht | Artikel-Nr.
WLL [t] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [kgl
IRS-LT (-60°C) M12 1 18 13 12 30 30 M12 41 0,18 7907794**
IRS-LT (-60°C) M16 2,1 24 15 14 35 35 M16 48 0,3 7907795*
IRS-LT (-60°C) M20 3,6 30 17 16 40 40 M20 55 0,45 7907796*
IRS-LT (-60°C) M24 54 36 21 20 50 50 M24 70 0,7 7907797
IRS-LT (-60°C) "
7/8-9UNC 54 36 21 20 50 50 M24 70 0,7 7910386
IRS-LT (-60°C) M30 8 45 26 24 60 60 M30 85 1,6 7907798
IRS-LT (-60°C) M36 12 54 43 38 90 100 M36 130 6 7907799
IRS-LT (-60°C) M42 15,7 63 43 38 90 100 M42 130 6,2 7907800
IRS-LT (-60°C) M48 21,5 67 43 38 90 100 M48 130 6,4 7907801
Tabelle 2: Bemafiung in [mm] * Verpackungseinheit: 10 Stlick  ** Verpackungseinheit: 4 Stick  *** Verpackungseinheit: 20 Stlck
Technische Anderungen vorbehalten
cC

dul

Abb. 2: IRS-LT Technische Zeichnung

RUD BLUE-ID SYSTEM RUD BLUE-ID SYSTEM
Die IRS-LT werden mit

einem RUD ID-Point® ausgerustet und kénnen Uber die
eindeutige ldentifikationsnummer zugeordnet werden.
Diese kann mit den RUD ID-USB-READERN (Lesege-
raten) erfasst und in die AYE-D.NET®-Applikation
Ubertragen werden. Diese Applikation unterstitzt Sie
bei der Verwaltung und Dokumentation lhrer Bauteile.

Weitere Informationen dazu erhalten Sie im Internet RUD
Ketten sowie von lhrem RUD-Ansprechpartner.
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