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EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Manufacturer:

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Load ring

VWBG-V /| VWBG

The following harmonized norms were applied:
DIN EN 1677-1 : 2009-03
DIN EN ISO 12100 : 2011-03

DIN EN 1677-4 : 2009-03

The following national norms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Authorized person for the i ion of the i
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann,(Prokurist/QMB) ey

Name, function and signature of the responsible persof

HRUD

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/EG, zatacznik Il A wraz ze zmianami

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Producent:

Niniejszym deklarujemy, Ze ponizej wyszczegdiniona maszyna na podstawie jej
przygotowania i rodzaju budowy, jak réwniez przez nas opracowanej konstrukcji,
odpowiada podstawowym wymaganiom odnosnie bezpieczenstwa i zdrowia zgodnych
z dyrektywg maszynowg WE: 2006/42/EG, jak réwniez ponizej wyszczegdlnionym
zharmonizowanym oraz krajowym normom, jak tez specyfikacjom technicznym.

Kazda wprowadzona zmiana na maszynie bez porozumienia z producentem, powoduje

Load ring
VWBG-V /| VWBG

Nazwa produktu:

Zastosowano nastepujace zharmonizowane normy:

DIN EN 1677-1 : 2009-03
DIN EN ISO 12100 : 2011-03

EN 1677-4 . 2009-03

Ponadto zastosowano nastepujace krajowe normy oraz specyfikacje techniczne:
BGR 500, Sekgja 2.8 : 2008-04

Upowazniona osoba do sporzgdzenia powyzszej deklaracji zgodnosci:
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsman, (Prokurist/QMB) /47‘( Gpreata

Nazwisko, funkcja oraz podpis odpowiedzialnej osoby
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Przed uzyciem ogniw obrotowych RUD
D:i] przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi.
Upewni¢ sie, czy tre$¢ instrukcji jest
zrozumiata.Nieprzestrzeganie zalecen
moze prowadzi¢ do urazow ciata i szkod

materialnych oraz wyklucza roszczenia z
tytutu gwaranciji.

re - . -

OSTROZNIE
Nieprawidtowo zamontowane bgdz

uszkodzone punkty zaczepowe oraz
niewtasciwe uzycie moze prowadzi¢ do
zranienia osob i szkéd materialnych w
razie upadku.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
starannie wszystkie punkty zaczepowe.

¢ Nie nadaje sie do ciggtego ruchu obrotowego pod
obcigzeniem. Nie nadaje sie do obracania pod
katem 90° do kierunku wkrecania pod petnym
obcigzeniem.

e Nie wolno demontowac tozyska kulkowego lub
tozyska $lizgowego.

e Czion zawieszany nie moze by¢é poddawany
zginaniu.

e Ogniwa obrotowe RUD typu VWBG-V mogag
by¢ stosowane tylko przez autoryzowane i
poinstruowane osoby z uwzglednieniem normy
BGR 500, rozdziat 2.8, a poza obszarem Niemiec
zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi.

N

Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Ogniwa obrotowe RUD typu VWBG-V wolno stosowac
tylko do montazu na tadunku badz elemencie
chwytnym.

Stuzg one do zawieszania srodkow zaczepowych i
mozna je obraca¢ pod obcigzeniem, jednakze nie
pod kagtem 90° przy petnym obcigzeniu. Ciggty ruch
obrotowy pod obcigzeniem nie jest dozwolony.

Ogniwa obrotowe RUD mozna tez stosowaé w
funkcji punktu mocujgcego do zawieszania srodkow
mocujgcych.

Ogniwa obrotowe RUD wolno stosowac¢ tylko do
opisanych tu celéw.
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3.1 Ogodlne informacje

e Dozwolona temperatura stosowania:
Nie zaleca sie stosowania w wyzszych tempe-
raturach z powodu smaru w tozysku kulkowym.
Jezeli bedzie to jednak konieczne, w przypadku
ogniwa VWBG-V nalezy zredukowaé nosnos$¢ w
nastepujgcy sposob:
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- od -40°C do 100°C bez redukcji nosnosci

- 0od 100°C do 200°C minus 15 %

- 0od 200°C do 250°C minus 20 %

- 0od 250°C do 350°C minus 25 %

- Temperatury powyzej 350°C nie sg
dozwolone!

W przypadku nakretek DIN EN ISO 7042 (DIN

980) uwzgledni¢ maks. temperature

stosowania 150°C (zgodnie z normg DIN EN

ISO 2320).

e Ogniwa obrotowe RUD typu VWBG-V nie mogg
mie¢ kontaktu z agresywnymi chemikaliami, kwa-
sami lub ich oparami.

e Wyraznie oznakowaé¢ kolorowo miejsce
mocowania punktéw zaczepowych w sposéb
tatwy do rozpoznania.

3.2 Wskazéwki dotyczace montazu
Generalnie obowigzuje:

e Dobra¢ miejsce mocowania pod katem konstruk-
cyjnym w taki sposoéb, aby wprowadzane sity
byty przyjmowane przez materiat podtoza bez
odksztatcen. Niemieckie branzowe stowarzyszenie
ubezpieczeniowe zaleca minimalng gteboko$¢é
wkrecania:

- 1 x M w stali (minimalna jako$¢ 235JR [1.0037])
- 1,25 x M w odlewie (np. GG 25)

- 2xM w stopach aluminiowych

- 2,5 x M w metalach lekkich o niskiej
wytrzymatosci (M = rozmiar gwintu, np. M20)

e W przypadku metali lekkich, kolorowych i od-
lewéw zeliwnych gwinty nalezy tak rozmiescic,
aby no$nos¢ gwintow odpowiadata wymaganiom
wobec odpowiedniego materiatu podtoza.

e Dobrac potozenie punktow zaczepowych w taki
sposob, aby unikngé niedozwolonych obcigzen
jak skrecenie lub przestawienie tadunku.

° Punkt zaczepu jednociegnowego umiesci¢
pionowo nad $rodkiem ciezkosci tadunku.

° Punkty zaczepu dwuciegnowego
rozmiescic¢ obustronnie powyzej srodka
ciezkosci tadunku.

° Punkty zaczepu trzy- i czterociegnowego
rozmiesci¢ rownomiernie w jednej
ptaszczyznie wokét punktu ciezkosci
tadunku.

e Symetria obcigzenia:

Okreslic wymagang nosnos¢ pojedynczego punktu

zaczepowego dla obcigzenia symetrycznego,

wzgl. asymetrycznego zgodnie z ponizszym wzo-

rem: W, =wym. No$no$¢ punktu zaczepowego /
G pojedynczego ciegna (kg)
W= — G =waga tadunku (kg)

L nxcos BB n = liczba ciegien no$nych
R =kat nachylenia pojedynczego ciggna

Liczba ciegien nosnych:

Symetria Asymetria
Dwa ciegna 2 1
Trzy / cztery ciegna 3 1

Tabela 1: Ciegna no$ne



e Nalezy zagwarantowac ptaskg powierzchnie
przykrecania (d D). Wywierci¢ Slepe otwory na
takg gtebokos$¢, aby powierzchnia stykowa VWBG-
V réwno przylegata.

e Otwory pod gwint muszg zostac¢ tak gteboko wy-
wiercone, aby dokfadnie przylegata do podtoza
dolna czes¢ punktu mocujgcego. Otwory przelo-
towe wykonac zgodnie z DIN EN 20273.

e Ze wzgledu na konstrukcje tozyska kulkowego
i tozyska Slizgowego dla jednorazowego
transportu wystarczy dokrecenie powierzchni
stykowej VWBG-V do powierzchni przykrecania
kluczem ptaskim zgodnie z normg DIN 895, wzgl.
DIN 894 bez uzycia przedtuzki. Jezeli ogniwo
VWBG-V ma pozostac¢ trwale na fadunku, nalezy
ja dociagna¢ z momentem dokrecenia (+/-10 %)
podanym w tabeli 2.

e Typ VWBG-V jest dostarczany i montowany
z gwintem o réznej dtugosci (patrz Fvario w
tabeli 2), a wersje metryczne z podktadky i
nakretkg sprawdzong pod katem odpornosci na
pekanie. Montaz, wzgl. stosowanie $rub o réznej
dtugosci jest dozwolony tylko firmie RUD, wzgl.
specjalistycznej firmie autoryzowanej przez firme
RUD.

OSTROZNIE
Przeprowadzanie demontazu tozyska
kulkowego lub tozyska $lizgowego przez

uzytkownika jest zabronione.

o Nastepnie sprawdzi¢ prawidtowy montaz (patrz
sekcja 4 Kryteria kontroli).

3.3 Wskazéwki dotyczace stosowania

e Sprawdzac¢ regularnie i przed kazdym uzyciem
caty srodek zaczepowy pod katem przydatnosci,
ewent. silnych sladéw korozji, zuzycia, odksztatcen
itp. (patrz sekcja 4 Kryteria kontroli).

OSTROZNIE
Nieprawidtowo zamontowane bgdz
uszkodzone Srodki zaczepowe oraz

niewfasciwe uzycie moze prowadzi¢ do
Zranienia 0sob i szkéd materialnych w
razie upadku.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
starannie wszystkie Srodki zaczepowe.

Rys. 1: Zasieg obrotu

e Ogniwa VWBG-V nadajg sie do obracania i odwra-
cania tadunkoéw. Mozliwe sg przy tym wszystkie
pozycje cztonu zawieszanego. Na elemencie po-
dana jest nosnos$¢ znamionowa dla potencjalnego
najbardziej niekorzystnego zastosowania (patrz
rys. 6 - rysunek X). W przypadku recznie ustawio-
nego pierscienia do zawieszania (patrz rysunek Y)
mozna zastosowacé wyzsze wartosci w nawiasach
() z tabeli 3.

OSTROZNIE
Podczas stosowania zwroci¢ szczegdlng
uwage, aby nie zmieniac rodzaju obcigzenia

W przypadku wytgcznego obcigzenia pionowego
ogniwa VWBG-V (w kierunku osiowym gwintu,
patrz rys. 6 - rysunek Z) mozna zastosowac odpo-
wiednie wartosci nosnosci z tabeli 3 (kat nachylenia
0°).

e t3cznik pierscieniowy recznie ustawionej ogniwa
VWBG-V mozna obracac¢ o ok. 230° (rys. 1).

OSTROZNIE
Czton zawieszany, wzgl. zawieszony
Srodek zaczepowy musi sie swobodnie

porusza¢ w ogniwa VWBG-V i nie moze
sie opierac o krawedz tadunku ani o korpus
ogniwa VWBG-V (rys. 2).

e Przy zawieszaniu i odwieszaniu srodkow zac-
zepowych (tahcucha zaczepowego) nie moga
powstawac miejsca grozgce zgnieceniem, skalec-
zeniem, zahaczeniem i uderzeniem. Zabezpieczy¢
srodki zaczepowe przed uszkodzeniem na ostrych
krawedziach.

o Wrazie mozliwosci opusci¢ obszar niebezpieczny.

e Zawsze nadzorowac¢ zawieszone tadunki.

Rys. 2: Zakaz przylegania lub podpierania na
krawedziach

VWBG-V w kolorze rézowym 3



e Unikac¢ obcigzen wywotywanych przez udary lub
wstrzgsy.

OSTROZNIE

W przypadku udaréw, skrecen lub wibracji,
szczegolnie przy stosowaniu Srubunkow
przelotowych z nakretkami, moze dojsc¢ do
niezamierzonego poluzowania potfgczenia.

Mozliwos$ci zabezpieczenia: stosowac ptynny
preparat do zabezpieczanie gwintéw, np. Loc-
tite (przestrzegac¢ informaciji producenta) albo
ksztattowe zabezpieczenie srub, np. nakretka
koronowa z zawleczkg, przeciwnakretka itd. Gene-
ralnie zabezpieczy¢ wszystkie punkty zaczepowe
pozostajgce trwale w miejscu mocowania, np.
poprzez zaklejenie.

e Dla catego srodka zaczepowego uwzglednic
instrukcje obstugi tancuchoéw zaczepowych RUD.

3.4 Wskazoéwki dotyczace regularnej kontroli

Zleci¢ rzeczoznawcy kontrole w okresach
dostosowanych do czestosci uzytkowania, jednakze
przynajmniej 1 raz rocznie, przydatnosci srodkéw
zaczepowych (patrz sekcja 4 Kryteria kontroli).

Zaleznie od warunkéw eksploatacji, np. czeste
stosowanie, podwyzszone zuzycie lub korozja, mogag
by¢ konieczne czestsze kontrole niz raz rocznie.

1 Kryteria | troli

Przed kazdym uruchomieniem, regularnie, po

montazu i szczegdlnych zdarzeniach sprawdzac

nastepujgce punkty:

e prawidtowy rozmiar $rub i nakretek i dtugos¢
wkrecania

e stabilne osadzenie Srub - kontrola momentu
dokrecenia

e Powierzchnia stykowa ogniwa VWBG-V musi
by¢ réwna i catkowicie przylega¢ do powierzchni
przykrecania.

e kompletno$¢ punktu zaczepowego

o kompletnos¢ i czytelno$¢ informacji o nosnosci
oraz znaku producenta

o odksztatcenia na czesciach nosnych jak korpus,
czton zawieszany lub czop gwintowany

e uszkodzenia mechaniczne jak silne karby,
szczegblnie w obszarach narazonych na
naprezenia rozciggajgce

o stabilne osadzenie bocznej podktadki zamykajgce;j

e zmiany przekroju wskutek Scierania > 10 % lub
osiggniecie limitow zuzycia w gléwnych kierunkach
obcigzenia

e pekniecia lub inne uszkodzenia
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e dziatanie i ewentualne uszkodzenie gwintow srub
i nakretek

e musi by¢é zagwarantowane tatwe, réwnomierne
obracanie miedzy gérng i dolng czescig ogniwa
VWBG-V

e Nie mozna przekroczy¢ maksymalnego luzu
miedzy gorng i dolng czescig ogniwa:

- VWBG-V 0,3 - 0,45: S maks. 1,2 mm

-VWBG-V 0,6 - 2,0: S maks. 1,5 mm
-VWBG-V 3,5 - 5,0: S maks. 3,0 mm

T —

28y

Rys.3: Odstep miedzy gérng i dolng czescig

5 Wskazéwki dof

Prace naprawcze wolno wykonywac tylko rzec-
zoznawcy firmy RUD oraz specjalistycznej firmie
autoryzowanej przez RUD o udokumentowanych
kwalifikacjach i umiejetnosciach.

Ogniwa obrotowe RUD sg przystosowane do obcigzen
dynamicznych odpowiadajgcych 20.000 zmian
tadunkow dla nosnosci znamionowej. Branzowe sto-
warzyszenie ubezpieczeniowe zaleca: W przypadku
wysokiego obcigzenia dynamicznego o wysokim
wspotczynniku zmian obcigzenia (praca ciggta)
naprezenie nosne nalezy zredukowaé¢ odpowiednio
do grupy natezenia pracy 1B_ (M3 wg DIN EN 818-7).



Przyktad ustalenia wymaganej dlugosci gwintu
F vario:

grubosc¢ ptyty 50 mm, otwor przelotowy dla sruby
M 20, dtugosc/wysokos¢ nakretki 20 mm, grubosé
podkfadki 3 mm, plus wystep $ruby 5 mm (2 x skok
gwintu).

Dlugos¢ do zamowienia: VWBG-V-2,0-M 20 x 78.
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Rys. 4: Wymiary VWBG-V Rys. 5: Wymiary VWBG-V
Nazwa Nosnos¢ A B C D [Fstand| Fmax | G K M T X | Waga | Moment | Nr.art. | Nr. art.
[t] [mm] | [mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm] | [mm]|[mm]|[mm]|[mm] [kg/szt.]| dokrecenia| stand. vario
[Nm] z podktadkg
i nakretka
VWBG-V 0,3 M8 0,3(0,4) | 8 31129 |30 |13 | 102 | 36 | 28 | 8 | 76 |18 | 0,25 10 7103720 | 8600330
VWBG-V 0,45 M10| 0,45 (0,6)| 8 31129 |36 |17 | 122 | 38 | 30 | 10 | 78 | 19 0,3 10 7103715| 8600331
VWBG-V0,6 M12 | 06(0,7) | 10 | 49 | 35 | 42 | 21 | 140 | 47 | 36 | 12 | 107 | 19 0,4 10 7100180 | 8600332
VWBG-V 1,0 M14 |1,0(1,25)| 13 | 46 | 38 | 48 | 21 | 65 | 56 | 41 | 14 | 113 | - 0,6 25 - 8600337
VWBG-V 1,3M16 | 1,3(1,5) | 13 | 46 | 38 | 48 | 25 | 180 | 56 | 41 | 16 | 113 | 28 0,6 30 7100430 | 8600333
VWBG-V 1,8 M18 | 1,8(2,0) | 13 | 54 | 35 | 62 | 27 | 83 | 67 | 55 | 18 | 137 | - 11 50 - 8600338
VWBG-V 2,0M20 | 2,0(2,5) | 13 | 54 | 35 | 62 | 33 | 223 | 67 | 55 | 20 | 137 | 30 1,4 70 7100800 | 8600334
VWBG-V 2,0M22 | 2,0(2,5) | 13 | 54 | 35 | 62 | 33 | 94 | 64 | 55 | 22 | 137 | - 1,5 120 - 8600334
VWBG-V 35M24 | 35(4,0)| 18 | 66 | 40 | 81 | 40 | 255 | 88 | 70 | 24 | 173 | 25 2,6 150 |7100640 | 8600335
VWBG-V 3,5M27 | 35(4,0) | 18 | 66 | 40 | 81 | 40 | 92 | 88 | 70 | 27 | 173 | - 2,9 200 - 8600335
VWBG-V 5,0 M30 | 5,0(6,0) | 22 | 90 | 50 | 99 | 50 | 330 | 106 | 85 | 30 | 221 | 32 55 225 7100650 | 8600336

Tabela 2: Wymiary VWBG-V (metryczne)

Zmiany techniczne zastrzezone

OSTROZNIE

Podczas stosowania zwrocic szczegdlng
uwage, aby nie zmieniac rodzaju
obcigzenia.

* Wskazoéwka: Wartosci podane dla zaczepu
3-/4-ciegnowego obowigzujg tylko wtedy, gdy za-
pewniono, ze tadunek jest réwnomiernie roztozony
na wiecej niz 2 ciegna. W przeciwnym razie nalezy
przyja¢ wartosci dla zaczepu 2-ciegnowego (patrz
BGR 500 rozdziat 2.8 ustep 3.5.3).

VWBG-V w kolorze rézowym 5
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Nosnos¢ znamionowa Reczne ustawianie Obcigzenie pionowe
(najbardziej niekorzystne (mozliwe wyzsze wartosci (nos$nos¢ zgodnie z
zastosowanie) w nawiasach zaleznie od tabelg)

zastosowania)
Rys. 6: Kierunki obcigzenia

) U:A;’ 45-60° ungywca\ 45-80° unsymmetrical

Rodzaj zaczepu

Liczba ciegien 1 2 1 2 2 2 2 3/4~* 3/4* 3/4*
Kat nachylenia 0° 0° 90 ° 90° 0-45° 45-60° Asymetr. 0-45° 45-60° | Asymetr.
Wspdiczynnik 1 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
Type Gwint Przykrecone i ustawione w kierunku rozciggania dla maks. wagi fadunku >G< w tonach

VWBG-V0,3 | M8/%, | 06 | 12| 03(04) | 06(0,8)|042(0,56) | 0,3(0,4) | 03(0,4) | 0,63(0,84) | 0,45(0,6) | 0,3(0,4)
VWBG-V 0,45 M10/%,”| 09 | 1,8 | 0,45(0,6) | 0,9(1,2) | 0,63 (0,84) | 0,45(0,6) | 0,45(0,6) | 0,94 (1,26) | 0,67 (0,9) | 0,45 (0,6)
VWBG-V0,6 | M12/",” 12 | 24| 06(0,75) | 1,2(1,5) | 0,84 (1,05) | 0,6(0,75) | 0,6 (0,75) | 1,26 (1,57) | 0,9 (1,12) | 0,6 (0,75)
VWBG-V 1,0 M14 20 | 40| 1,0(1,25) | 20(25) | 1,4(1,75) | 1,0(1,25) | 1,0(1,25) | 2,1(2,62) |1,5(1,87) | 1,0 (1,25)
VWBG-V 1,3 | M16/%,” 26 | 52| 13(1,5) | 26(3,0)| 1,81(21) | 1,3(1,5) | 1,3(1,5) | 2,73 (3,15) |1,95(2,25)| 1,3(1,5)
VWBG-V 1,8 M18 36 | 72| 1,8(20) | 3,6(4,0) | 252(28) | 18(20) | 18(20) | 378(4,2) | 27(3,0) | 1,8(2,0)
VWBG-V2,0 | M20/%,” 40 | 80| 20(25) |40(50)| 28(35) | 20(25) | 20(25) | 42(525) |3,0(3,75) | 2,0(25)
VWBG-V 2,0 M22 40 | 80| 20(25) | 40(50) | 2,8(35) | 20(25) | 20(25) | 42(525) |30(3,75) | 20(25)
VWBG-V3,5 | M24/1”| 7,0 |14,0| 35(4,0) | 70(80)| 49(56) | 35(40) | 35(0) | 7,35(@8,4) |525(6,0)| 3,5(4,0)
VWBG-V 3,5 M27 70 |140| 35(4,0) | 70(8,0) | 49(56) | 3,5(4,0) | 35(4,0) | 7,35(84) |525(6,0) | 3,5(4,0)
VWBG-V 5,0 | M30/1Y,” 10,0 | 20,0/ 50(6,0) [10,0(12,0) 7,0(84) | 50(6,0) | 50(6,0) | 10,5(12,6) | 7,5(9,0) | 50 (6,0)
Tabela 3: Przeglad nosnosci VWBG-V

Nazwa Nosnos¢c | A B C D = G K M T Waga Moment Nr. art.

[t] [mm]| [mm] | [mm] |[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [kg/szt.] |dokrecenia| stand.
[Nm]

VWBG-V0,3-%,"-18UNC | 03(04) | 8 31 | 29 | 30 | 13 | 36 | 28 |% | 76 0,25 10 7991090
VWBG-V 0,45 -%/,"-16 UNC | 0,45(0,6)| 8 31 | 29 | 36 | 17 | 38 | 30 | %, | 78 0,3 10 7991091
VWBG-V 0,6 - '/,” - 13 UNC 06(0,7)| 10 | 49 | 35 | 42 | 21 | 47 | 36 | ',” | 107 0,4 10 7991092
VWBG-V 1,3 - %" - 11 UNC 1,3(1,6) | 13 | 46 | 38 | 48 | 29 | 56 | 41 | °,” | 114 0,6 30 7991093
VWBG-V 2,0-%,”-10 UNC 20(25)| 13 | 54 | 35 | 62 | 29 | 67 | 55 | ¥, | 137 1,4 70 7991094
VWBG-V 3,5-1"-8 UNC 35(4,0)| 18 | 66 | 40 | 81 | 40 | 88 | 70 | 17 | 173 2,6 150 7991095
VWBG-V 5,0-1",” -7 UNC 50(6,0) | 22 | 90 | 50 | 99 | 48 | 106 | 85 | 1'/,” | 221 55 225 7991096
Tabela 4: Wymiary VWBG-V Zmiany techniczne zastrzezone

6 VWBG-V w kolorze rézowym



