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Lesen Sie vor dem Gebrauch des RUD-
Di VLBS-P die Betriebsanleitung griindlich
durch. Vergewissern Sie sich, dass Sie alle
Inhalte verstanden haben.
Eine Nichtbeachtung der Anweisungen
kann zu personellen und materiellen Sché-
den fdhren und schliet die Gewéhrleis-
tung aus.

1 Sicherheitshinweise

VORSICHT

Falsch montierte oder beschédigte An-
schlagpunkte sowie unsachgeméBer Ge-
brauch kénnen zu Verletzungen von Perso-
nen und Schaden an Gegenstdnden beim
Absturz fihren.

Kontrollieren Sie alle Anschlagpunkte sorg-
féltig vor jedem Gebrauch.

Die RUD-Anschlagpunkte VLBS-P dirfen nur durch
beauftragte und unterwiesene Personen, unter Beach-
tung der BGR 500, Kapitel 2.8, und auBerhalb
Deutschlands den entsprechenden landes-
spezifischen Vorschriften, verwendet werden.

2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der RUD-Anschlagpunkt VLBS-P darf nur zur Monta-
ge an Lasten oder Lastaufnahmemittel verwendet wer-
den.

Der VLBS-P ist zum Einh&ngen von Anschlagmitteln.

Der VLBS-P darf nur auf gekrimmten Flachen bzw.
runden Bauteilen (z.B. Rohre) mit einem AuBBendurch-
messer von & 82 mm bis & 220 mm bzw. einem
AuBenradius von R41 bis R110 angeschweiBt wer-
den.

Der VLBS-P darf nur in Achsrichtung der gekrimm-
ten Flache (z.B. Rohrachse - siehe Abb. 1) ange-
schweiBt werden. Die Schwenkachse des VLBS-P
Bugels liegt dadurch immer parallel zu der Achse der
gekrimmten Flache.

Die RUD-Anschlagpunkte kénnen auch als Zurrpunkte
zum Einhangen von Zurrmitteln verwendet werden.

Die RUD-Anschlagpunkte dirfen nur fir die hier be-
schriebenen Einsatzzwecke verwendet werden.

3 Montage- und Gebrauchsanweisung

3.1 Allgemeine Informationen

» Temperatureinsatztauglichkeit:
Bei Einsatz mit hbheren Temperaturen missen bei
den AnschweiBpunkten die Tragfahigkeiten wie
folgt reduziert werden:

2 VLBS-P

- -20°C bis 200°C keine Reduktion

- 200°C bis 300°C minus 10 %

- 300°Cbis400°C minus 25 %

- Temperaturen Uber 400°C sind nicht zulassig!

HINWEIS
ilﬁ Die Anschlagpunkte VLBS-P kénnen zu-
= sammen mit der Last (z.B. SchweiB-
konstruktion) im belastungslosen Zustand
einmalig spannungsarm gegliiht werden.
Temperatur < 600°C
Der Nachweis der Eignung vom verwen-
deten SchweiBBgut muss mit dem jeweili-
gen SchweiBzusatzwerkstoff-Hersteller
gefiihrt werden.

* RUD-Anschlagpunkte VLBS-P diirfen nicht mit ag-
gressiven Chemikalien, Sduren und deren Damp-
fen in Verbindung gebracht werden.

+ Machen Sie den Anbringungsort der Anschlag-
punkte durch farbliche Kontrastmarkierung leicht
erkennbar.

» VLBS-P-Einhangeblgel werden mit Pink-pulver-
beschichteter Oberflache geliefert.

» Der VLBS-P hat eine geschiitzt liegende Feder;
diese halt den Aufhangebligel in der gewlinschten
Lage.

+ Die Teile des VLBS-P sind unverlierbar miteinander
verbunden und werden montiert als ein Komplettteil
geliefert.

3.2 Hinweise zur Montage

Grundsatzlich gilt:

+ Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest,
dass die eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff
ohne Verformung aufgenommen werden. Das An-
schweiBmaterial muss fir die SchweiBung geeig-
net und frei von Verunreinigungen, Ol, Farbe usw.
sein.

Material der SchweiBkldtze: S355J2+N
(1.0577+N (St52-3))

» Flhren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus,
dass unzuléssige Beanspruchungen wie Verdre-
hen oder Umschlagen der Last vermieden werden.

« Einstrangiger Anschlag: Anordnung senk-
recht Uber dem Lastschwerpunkt

« Zweistrangiger Anschlag: Anordnung
beiderseits und oberhalb des Lastschwer-
punktes

« Drei- und vierstrangiger Anschlag: Anord-
nung gleichmaBig in einer Ebene um den
Lastschwerpunkt.

« Symmetrie der Belastung:
Ermitteln Sie die erforderliche Tragfahigkeit des
einzelnen Anschlagpunktes fir symmetrische Be-
lastung entsprechend folgendem physikalischen
formelméaBigen Zusammenhang:



W, = erf. Tragféhigkeit des

_ G Anschlagpunktes/Einzelstrang (kg)
L~ nx G = Lastgewicht (kg)
cos B n = Anzahl der tragenden Strange
B = Neigungswinkel des Einzelstranges

Anzahl der tragenden Strange ist:

Symmetrie | Unsymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei- / Vierstrang 3 1

Tabelle 1: Tragende Stréange (vgl. auch Tabelle 3)

« Uberpriifen Sie abschlieBend die ordnungsge-
maBe Montage (siehe Abschnitt 4 Prifkriterien).

3.3 Hinweise zur SchweiBung

Die SchweiBung muss von einem gepriiften Schwei-
Ber nach EN 287-1 durchgefihrt werden.

Der Nachweis der Eignung vom verwendeten
SchweiBgut muss mit dem jeweiligen SchweiBzusatz-
stoff-Hersteller geflihrt werden.

HINWEISE
- SchweiBen Sie nicht an der vergliteten
Einhdngelasche.
e SchweiBen Sie die gesamten Schwei3-
néhte in einer Wérme.
1. Heften Sie den AnschweiBklotz an.

2. Uberpriifen Sie die Funktion der Einhdngelasche.
Diese muss 180° umklappbar sein.
Nehmen Sie bei Bedarf eine Korrektur vor.

3. Entfernen Sie vor dem Einbringen der Decknahte
SchweiBfehler und Verunreinigungen an der Wur-
zelnaht.

4. SchweiBen Sie den AnschweiBklotz an.
Entnehmen Sie dazu sowohl Nahtart als auch Naht-
gréBe aus Abbildung 1 sowie Tabellen 2 und 4.

Type GroBe Lénge Volumen

VLBS-P 4t | HV13 konkav 2 X 46 mm

ca. 5,7 cmd

Tabelle 2: SchwgiBnaht (AnschweiBklotz)

Abb. 1: HV-Naht - konkav

5. Prifen Sie abschlieBend nach der SchweiBung
durch einen Sachkundigen die fortbestehende Eig-
nung des Anschlagpunktes (siehe Abschnitt 4 Prdif-
Kkriterien).

3.4 Hinweise zum Gebrauch

» Kontrollieren Sie regelmaBig und vor jeder Inbe-
triebnahme den gesamten Anschlagpunkt auf die
fortbestehende Eignung als Anschlagmittel, auf
starke Korrosion, Verformungen, VerschleiB3, An-
risse an der SchweiBnaht etc. (siehe Abschnitt 4
Prtifkriterien).

VORSICHT

A Falsch montierte oder beschédigte An-
schweiBpunkte sowie unsachgeméBer Ge-
brauch kénnen zu Verletzungen von Perso-
nen und Schéden an Gegenstédnden beim
Absturz fihren.

Kontrollieren Sie alle AnschweiBpunkte
sorgféltig vor jedem Gebrauch.

+ Beachten Sie, dass das Anschlagmittel im An-
schlagpunkt VLBS-P frei beweglich sein muss.
Beim An- und Aushangen der Anschlagmittel (An-
schlagkette) darfen fir die Handhabung keine
Quetsch-, Fang-, Scher- und StoBstellen entste-
hen.

+ SchlieBen Sie Beschadigungen der Anschlagmittel
durch scharfkantige Belastung aus.

» Werden die Anschlagpunkte ausschlieBlich fir
Zurrzwecke verwendet, kann als zulédssige Zug-
kraft der Wert der Tragféhigkeit verdoppelt wer-
den: Fzul = 2 x Tragfahigkeit (WLL)

3.5 Hinweise zur regelmaBigen Uberpriifung

Prifen Sie durch einen Sachkundigen in Zeitab-
standen, die sich nach ihrer Beanspruchung richten,
mindestens jedoch 1x jahrlich, die fortbestehende Eig-
nung des Anschlagpunktes. Die Uberprifung ist auch
nach Schadensféllen und besonderen Vorkommnis-
sen notwendig.

4 Prifkriterien

Beachten und kontrollieren Sie folgende Punkte vor

jeder Inbetriebnahme, in regelméaBigen Abstéanden,

nach der Montage und nach besonderen Vorkomm-

nissen:

+ Vollstandigkeit des Anschlagpunktes

+ vollstandige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie
vorhandenes Herstellerzeichen

» Verformungen an tragenden Teilen wie Grund-
kérper und Einhangebiigel.

* mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten Be-
reichen

* Querschnittsveranderungen durch Verschleif3
> 10 <>/o

» starke Korrosion (LochfraB)
» Anrisse an tragenden Teilen

» Anrisse oder sonstige Beschadigungen an der
SchweiBnaht
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1 w A
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Anschlagart il 1T | 21 | x G ‘

Anzahl der Strange 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4

Neigungswinkel 0° 90° 0° 0° 0-45° 45-60° Un- 0-45° 45-60° Un-.
symm. symm

Faktor 1 1 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1

Type Fir max. Gesamt-Lastgewicht >G< in Tonnen

VLBS-P 4 t 4 | 4 | 8 | 8 | s | a4 | 4 | 8s | & | 4

Type Fir max. Gesamt-Lastgewicht >G< in Ibs

VLBS-P 4t 8800 | 800 | 17600 | 17600 | 12320 | soo | ssoo | 18500 | 13200 | es00

Tabelle 3: Tragfahigkeitstbersicht

Europa (DE, GB, FR, ....)

USA, Canada

Baustéhle, niedrig legierte Stahle

HINWEIS
Beachten Sie sowohl

(111)

Stick Electrode
Direct Current

EN ISO 2560-A-E 382 B 12 H10
z.B. Castolin 6666 *
Castolin 6666N *

MAG / MIG ISO 14341: G4 Si 1 ISO 14341: G4 Si 1

((31 fg)SHIELDED z.B. Castolin 45250 AWS A5.18 :ER 70 S-6
e DG z.B. Eutectic MIG-Tec A88
E-Hand EN ISO 2560-A - E42 6 B 3 2: AWS A55 : E 8018-G
Gleichstrom = X AWS A55:E 7016

EN ISO 2560-A-E 426 B3 2;
EN ISO 2560-A-E 382 B 12 H10
z.B. Eutectic 6666 / 35066 CP*

die jeweiligen Verar-
beitungshinweise der
SchweiBzusatzwerk-
stoffe sowie die Trock-
nungsvorschriften™.

E-Hand ~
Wechselstrom
(111)

Stick Electrode
Alternating Current

EN ISO 2560-A-E380RR 12
ENISO 2560-A-E420RR 12
z.B. Castolin 6600 / Castolin 35086
Leerlaufspannung 35-48 (max.) V

AWS A5.1:E 6013
EN ISO 2560-A-E380RR 12
EN ISO 2560-A-E420RR 12
z.B. Eutectic Beauty Weld Il

WIG

(141)

TIG - Tungsten
Arc Welding

ISO 636: W3 Si 1 ISO 636: W3 Si 1
z.B. Castolin 45255W AWS A5.18 :ER 70 S-6
z.B. Eutectic

TIG-Tec-Tic A 88

Tabelle 4: SchweiBverfahren und Zusatzwerkstoffe

180°
schwenkbar
o :
B j
Abb. 2: BemaBung Abb. 3: Draufsicht AnschweiBklotz
Benennung | Tragf. A B C D E F G H T |Gewicht| VLBS-P | D-Biigel | AnschweiB- | Feder
[mm]|{[mm] ([mm]|[mm]| [mm]|[mm]|[mm] [mm]|[mm]| [St] |komplett klotz
VLBS-P 4 t 4t 45 | 87 | 51 35 | 52 18 | 46 |16,5| 87 | 0,8 kg |7995472%7993029| 7995476 |7102232
VLBS-P 4t |8800 Ibs (12,737, | 27 | 1%, |2 7| %/, 1'%, 2'/,,7 | 87/," | 1,75 Ibs | 7995472"7993029 | 7995476 (7102232

Tabelle 5: Bema

4 VLBS-P

Bung

* Verpackungseinheit: 10 Stlick

Technische Anderungen vorbehalten



